ATEX &
CE@ ey wenr

Yale

DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fiir Sonderausfiihrungen)
Handfahrwerk

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Deutschland

O\

COLUMBUS McKINNON



Inhaltsverzeichnis

LT C=T 4 o1 T 11 4T 4
Statische EIeKIHzZitat........ccccvvimnimiismniinnnnns s s 5
Bestimmungsgemasse VerwenduNQ.......ccueerrurrusesissmsssssssssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 5
Sachwidrige Verwendung ........ccuceiremnimmnssmissinsssssssssss s sssss s sssss s ssssssssssssssssssssssssnsssssnes 6
10T 41 T T 8
Priifung vor der ersten Inbetriebnahme...........cooiiiiciiicciinc e 11
Priifung vor ArbeitSbeginn...........ociiiiins s ————— 11
FUunKtion / Betrieh .........ccciiiieminiiinsisnnsnniss s s sss s s ssssssssssas s 12
Priifung, Wartung & Reparatur ........ccccuremrimmnsssssmsssssss s s s ssss s s sssssssssssss s

Transport, Lagerung, Ausserbetriebnahme und Entsorgung

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den
anerkannten gultigen Regeln gebaut. Durch unsachgeméaBe Handhabungen kdnnen dennoch
bei der Verwendung der Produkte Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals
verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten
Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die
bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss
standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhitungsvorschrift  sind auch die anerkannten Regeln fir sicherheits- und
fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen
in dieser Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen flihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn
das Produkt bestimmungsgemaB betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw.
gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu
gewahrleisten.

ATEX

Temperaturgrenzen Bei Explosionsgefahrlichen Gasen Und Stauben
Der Temperaturbereich bezieht sich auf -20° C bis +40° C. Fir andere Belastungen bzw.
Temperaturbereiche ist mit dem Hersteller Rucksprache zu halten.

Gerate fiir explosionsfahige Gase/Luft- bzw. Dampf/Luft-Atmosphéren oder
explosionsfahigen Nebel

Die Temperaturen aller Oberflachen von Geréaten, Schutzsystemen und Komponenten, die mit
explosionsfahiger Atmosphére in Berlihrung kommen kénnen, diirfen die Zindtemperatur des
brennbaren Gases oder der Flissigkeit bei normalem Betrieb und bei Betriebsstérungen nicht
Uberschreiten. Wenn es jedoch nicht vermieden werden kann, dass das Gas oder der Dampf
bis zur Temperatur der heiBen Oberflachen erhitzt wird, darf die Oberflachentemperatur 80%
der Zindtemperatur des Gases in °C nicht Uberschreiten. Dieser Wert darf nur bei selten
auftretenden Betriebsstérungen Uberschritten werden.

Gerite fiir den Betrieb in Staub/Luft-Atmosphéren

In Bereichen, die durch brennbare Stiube explosionsgefahrdet sind, darf die
Oberflachentemperatur 2/3 der Mindestziindtemperatur in Grad Celsius (°C) des Staub/Luft-
Gemisches nicht Uberschreiten. Temperaturen von Oberflachen, auf denen sich geféhrliche
Ablagerungen von glimmfahigen Stauben bilden koénnen, missen um einen
Sicherheitsabstand niedriger sein als die Mindestziindtemperatur der Schicht, die sich aus
dem betreffenden Staub bilden kann. Hierbei wird ein Sicherheitsabstand von 75 K zwischen
der  Mindestziindtemperatur ~ einer  Staubschicht  (Glimmtemperatur) und  der
Oberflachentemperatur des Gerates verwendet. GroBere Sicherheitsabstande sind
erforderlich, wenn die Schichtdicke der Stdube 5 mm Uberschreitet.
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Die entsprechenden KenngréBen flr Staube kénnen GUber die Datenbank GESTIS-STAUB-EX
unter www.dguv.de abgerufen werden oder in dem HVBG/BIA-Report 12/97 "Brenn- und
ExplosionskenngréBen von Stauben" nachgeschlagen und umgerechnet werden:

Stéarke / Milchpulver / Gelatine
Zindtemperatur 390°C x 2/3 = 260°C max. zulassige Oberflachentemperatur

Holz / Schleifstaub
Glimmtemperatur 290°C - 75°C = 215°C max. zuldssige Oberflachentemperatur

Einstufung der Geréte

Diese Gerate haben bei bestimmungsgemaBer Verwendung keine Zindquelle. Aus diesem
Grund darf keine Schutzartkennzeichnung erfolgen. Gegen eventuelle Ziindquellen, die durch
den Betreiber bei Missbrauch auftreten kdnnen, wurden unterschiedliche MaBnahmen
getroffen (z.B. Anfahrpuffer, Laufrollen aus Bronze). )
Die Unterlagen wurden durch eine benannte Stelle (0035) geprift und sind beim TUV
Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 Kdéln hinterlegt.

Zur genauen ldentifizierung des Betriebsmittels finden Sie das Typenschild mit allen wichtigen
Angaben auf dem Seitenschild.

Sollten Fragen zum Umgang mit dem Produkt auftreten, die in dieser Betriebsanleitung nicht
beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

FUNKENBILDUNG

Werkstoffe bei Reib- und Schlaggefahr

Einzelfunken kénnen durch Reib- und/oder Schlagvorgange entstehen und somit bei Gasen
und schlagempfindlichen Stauben Ziindgefahren hervorrufen.

Eine erhdhte Ziindgefahr geht vom Aufeinandertreffen spezieller Werkstoffpaarungen aus.
Diese sind nicht korrosionsbestéandiger Stahl oder Gusseisen gegen Magnesium oder
entsprechende Legierungen. Dies gilt insbesondere, wenn Rost (z.B. als Flugrost) vorhanden
ist.

Fir den bestimmungsgeméaBen Betrieb des Produktes ist deshalb sicherzustellen, dass an
diesen Reibstellen kein Rost und im Einsatzbereich an mdglichen Reib-, Schlag- oder
Schleifstellen keine Materialkombinationen aus o.a. Leichtmetallen und Stahl (Ausnahme:
nichtrostender Stahl) vorhanden sind, so dass eine Funkenbildung mit diesen
Materialkombinationen infolge mechanischer Einwirkungen ausgeschlossen werden kann.

Handkette

Handkette und Last stets so flihren, dass eine schleifende und/oder reibende Beriihrung mit
fremden Anlagen- und Bauteilen unterbleibt. Je nach Korrosionsgrad kann sich die
Ableitfahigkeit der Handkette so verschlechtern, dass sie nicht mehr ausreichend ist. Flr den
Betrieb bedeutet dieses, dass rostige Handketten nicht mehr verwendet werden dirfen.

ACHTUNG: Der Betreiber muss das Gerét immer so bedienen, dass von der Handkette
keine Funkenbildung ausgehen kann.
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Die Fahrwerke HTP/G sind immer von unten zu bedienen. Fir erhéhte Sicherheit, zur
Vermeidung von Schlag- und/oder Reibfunken bei der Handhabung, sind die Gerate mit
Bronzelaufrollen und Anfahrpuffern ausgestattet. Ausfihrungen mit Haspelfahrwerk (HTG)
sind mit Handketten aus Edelstahl ausgerUstet

Anschlagpunkte

Anschlagpunkte sind so zu wahlen, dass die zu erwartenden Kréfte sicher aufgenommen
werden kénnen. Es ist daflir zu sorgen, dass sich das Gerat unter Last frei ausrichten kann,
da sonst unzulassige Zusatzbelastungen auftreten kénnen.

STATISCHE ELEKTRIZITAT

Um eine elektrostatische Aufladung an den Kunststoffteilen zu vermeiden, dirfen am
Handhebel keine Anschlagteile (z.B. Rundschlingen) verwendet werden.

Reinigung nur mit einem feuchten Tuch (fur die Reinigung dieser Bauteile sind nur Materialien
zu verwenden, die eine elektrostatische Aufladung nicht zulassen).

Besonderheit Wasserstoff (Explosionsgruppe 1IC): Wasserstoff bendtigt nur eine sehr geringe
Zindenergie. Aus diesem Grund empfehlen wir vor dem Einsatz des Gerates eine
Freimessung durchzuflihren. Der Ziindfunke kann elektrostatisch oder mechanisch, z.B. durch
die Handhabung eines Werkzeuges erzeugt werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Fahrwerke HTP/HTG ATEX sind ausschlieBlich zum flurfreien horizontalen Bewegen von
Lasten in explosionsgefahrdeten Bereichen (Siehe Schutzkennzeichnung) bis zur
angegebenen maximalen Tragféhigkeit geeignet.

ACHTUNG: Fahrwerke sind nur mit Anfahrpuffern zu verwenden!

ACHTUNG: Das Geriét darf nur in solchen Situationen eingesetzt werden, in denen sich
die Tragfdhigkeit des Gerétes und/oder der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung
dndert.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Far
hieraus resultierende Schaden haftet Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen
werden darf.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragféhigkeit) ausgelegt sein.

Das Hebezeug ist fir einen weiten Tragerbereich sowie fiir verschiedenste Profile (z.B. INP,
IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maximale Neigung des Tragerflansches 14° nicht (ibersteigt.
Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragféhigkeit) ausgelegt sein. Die Laufbahn darf
sich dabei um héchstens 1/500 der Spanne durchbiegen.

Das Langsgefalle der Fahrwegoberflache darf 0,3% nicht lbersteigen.

Der Luftspalt zwischen dem Laufrollenkranz und dem Tragerflansch ("MaB A") muss auf jeder
Fahrwerksseite zwischen 1,0 und 2,5 mm betragen (modellabh&ngig), um eine potentielle
Zindquelle zu vermeiden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Fahrwerke dirfen nur mit montierten Anfahrpuffern eingesetzt werden, um Funkenbildung zu
vermeiden. B

Nach Einstellung der Fahrwerksbreite muss die Ose der Traverse wie abgebildet zum Trager
stehen. Nur in dem Zustand darf der Traghaken eines Hebezeuges in die Ose eingehangt
werden. Durch das Gewicht des Hebezeuges wird die Einstellung des Fahrwerkes
automatisch gesichert.

Beim Einhangen des Gerétes ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so
bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Gerat selbst noch durch das
Tragmittel oder die Last gefahrdet wird

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uberzeugt hat,
dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht lber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Bei Fahrwerken ohne Haspelantrieb muss die eingehangte Last geschoben werden. Sie darf
nicht gezogen werden.

Ist der Bereich vor der Last nicht ausreichend einsehbar, hat sich der Bediener um
Hilfestellung zu bemuhen.

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —20°C und +40°C eingesetzt
werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Ricksprache genommen werden.
Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmosphéaren (hohe Feuchtigkeit, salzig,
atzend, basisch) oder der Handhabung gefahrlicher Giter (z.B. feuerflissige Massen,
radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Der horizontale Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah
durchgefiihrt werden.

Es dirfen nur Sicherheitshaken mit Sicherheitsbligeln verwendet werden.

Zum Anschlagen einer Last dirfen nur zugelassene und geprifte Anschlagmittel benutzt
werden.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért neben der Beachtung der Betriebsanleitung
auch die Einhaltung der Wartungsanleitung.

Bei Funktionsstérungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort auBer
Betrieb zu setzen. }

Wartungsarbeiten bzw. die jahrliche Uberprifung der Gerate durfen nur in nicht
explosionsgefahrdeten Rdumen durchgefiihrt werden.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragféhigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion darf
nicht Gberschritten werden. .

Das Entfernen oder Verdecken von Beschriftungen (z.B. durch Uberkleben), Warnhinweisen
oder dem Typenschild ist untersagt.
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Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu

vermeiden.

Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fir den Bediener nicht einsehbar sind.
Nétigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu bemiihen.

Das Gerat darf niemals mit mehr als der Kraft einer Person bedient werden.

SchweiBarbeiten am Gerat sind verboten. Das Gerét darf nicht als Erdungsleitung bei
SchweiBarbeiten verwendet werden.

Schragzug, d.h. seitliche Belastungen der Seitenplatten und/oder der Traverse, ist verboten.
Das Fahrwerk muss sich zu jedem Zeitpunkt lotrecht Uber der Last befinden.

PR 7 REE BEEEEEEA S
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Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verandertes Gerat darf nicht benutzt werden.

Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Falsches Einhadngen bzw. Belasten der Traverse Uber den flachliegenden Querschnitt der
Aufhangedse ist verboten.

Eine VergréBerung der Einstellung der Fahrwerksbreite, um z.B. einen engeren Kurvenradius
zu fahren, ist nicht zulassig.

Es durfen nur Gerate, die mit Haken mit Sicherheitsbligeln ausgeristet sind, in die
Traversendse gehéngt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass der Haken nicht zu groB
dimensioniert ist. Die Ose muss mittig im Hakengrund liegen und zugleich muss der Haken in
der Ose frei beweglich sein.

In die Traversendse des Fahrwerks darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel oder Hebezeug
gehéngt werden.

ACHTUNG: Auch das angehédngte Hebezeug bzw. Lastaufnahmemittel muss fiir den
ATEX-Bereich geeignet sein.

Niemals in bewegliche Teile greifen.

Gerat nicht aus groBer Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgemaB auf dem Boden
abgelegt werden.

Das Gerat darf in explosionsféhiger Atmosphére eingesetzt werden (Schutzkennzeichnung
beachten!).

MONTAGE

ACHTUNG: Die Montage des Gerites darf nur in nicht explosionsgefidhrdeter
Atmosphdére montiert werden, da nicht ausgeschlossen werden kann, dass es bei der
Montage durch die Handhabung von Werkzeugen zu Funkenbildung kommen kann. Es
sind funkenfreie Ex-Werkzeuge zu verwenden.

Es wird dringend empfohlen, eine Freimessung durchzufiihren!

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Kréfte sicher aufgenommen werden kénnen.

Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzuldssigen Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kdnnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



HTP/HTG 0,5 - 5t

1. Traverse mit dem mit "L" (Linksgewinde) gekennzeichneten Ende ca. 3 mm in das ebenfalls
mit "L" markierte Seitenschild schrauben. Die Fahrwerksrollen weisen dabei in Richtung
Traversendse.

2. Zweites Seitenschild mit den Fahrwerksrollen ebenfalls in Richtung Traversendse zeigend
auch ca. 3 mm auf das andere Ende der Traverse schrauben.

3. Traverse weiter in die Seitenplatten einschrauben, bis beide Traversenenden an den
AuBenseiten Uber die Seitenplatten hinausragen.

Zusitzlich bei Typ B

4. Ausdrehsicherungen mit den Federringen und den Zylinderschrauben geméaB Fig. 1 an die
Traversenenden schrauben. Sie verhindern ein versehentliches Ausdrehen der Traverse beim
Einstellen des Fahrwerks auf die maximale Fahrwerksbreite und missen immer montiert
werden.

5. Durch weiteres Drehen der Traverse wird eine grobe Voreinstellung auf die vorgegebene
Tragerflanschbreite vorgenommen.

6. Sollte der fiir die Montage vorgesehene Trager Ulber ein erreichbares, offenes Ende
verfligen, ist das Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu
schieben. Verflgt die vorgesehene Tragkonstruktion uber kein offenes Ende, so ist der
Seitenplattenabstand durch Drehen der Traverse so weit zu vergroBern, dass die Laufrollen
am Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden kénnen. Sollte sich der
Abstand der Laufrollen nicht weit genug vergréBern lassen, ist eine Seitenplatte abzunehmen
und am Trager wieder zu montieren.

7. Die Feineinstellung des Abstands der Fahrwerksrollen zum Tragerflansch (MaB "A", Tab. 1)
wird anschlieBend durch Drehen der Traverse vorgenommen.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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8. Nach der Montage des Fahrwerks an der Tragkonstruktion sind die Endanschlage am
Trager zu montieren.

ACHTUNG: Bei fiir das Fahrwerk maximal zuldssiger Flanschbreite miissen die beiden
Traversenenden mit den Seitenschildern mindestens biindig abschlieBen.

Nur bei Typ B bis 5000 kg

9. Einstellen der Kippsicherung:

Die Zylinderschrauben I6sen und die Laschen so weit in Richtung Tragerunterseite
verschieben, dass sie Uber den gesamten Fahrweg einen Abstand von 3 bis maximal 5 mm
zum Tréger haben.

HTP/HTG 8 - 20t

1. Flanschbreite des Laufbahntragers messen.

2. Entsprechend der Flanschbreite die Distanzhllsen und -scheiben gleichmaBig zu beiden
Seiten der Aufthangedse auf die Traverse verteilen. Dabei muss zu beiden Seiten der richtige
Abstand zwischen Tragerflansch und Spurkranz eingehalten werden (MaB "A", Tab. 1).

3. Nach Einstellen des InnenmaBes die verbliebenen Distanzhiilsen und -scheiben auBerhalb
der Seitenschilder auf die Traversenenden verteilen. Es missen mindestens je 3 Scheiben
und 1 Hilse zwischen den Seitenschildern und den Kronenmuttern liegen.

Tipp: Zur leichteren Montage ein Seitenschild fest anschrauben, die erforderlichen
Kombinationen aus Distanzhililsen und -scheiben, die Aufhangedse und die restlichen
Distanzhilsen und -scheiben auf die Traversen verteilen und das andere Seitenschild auf die
Traversen stecken. Die Kronenmuttern nur lose aufschrauben.

4. Sollte der fir die Montage vorgesehene Trager Uber ein erreichbares, offenes Ende
verfligen, ist das Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu
schieben. Verfligt die vorgesehene Tragkonstruktion Uber kein offenes Ende, so ist der
Seitenplattenabstand voriibergehend so weit zu vergréBern, dass die Laufrollen am
Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden kdnnen. Sollte sich der Abstand
der Laufrollen nicht weit genug vergrdBern lassen, ist eine Seitenplatte abzunehmen und am
Trager wieder zu montieren.

5. Ist der richtige Abstand der Seitenplatten eingestellt, sind alle Kronenmuttern anzuziehen.

6. Alle Kronenmuttern sind mit Splinten zu sichern.

ACHTUNG: Unter keinen Umstédnden darf ein Fahrwerk auf einen Trédger aufgesetzt
werden, dessen Trdgerflanschbreite die maximal einstellbare Breite des Fahrwerks
liberschreitet (Seitliches Spiel von insgesamt max. 5 mm beachten, modellabhédngig!)
oder dessen Trégerprofil nicht dem Profil entspricht, fiir das das Fahrwerk konstruiert
wurde.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit
Feststellvorrichtung)

Die Lange der Handkette soll so eingestellt werden, dass der Abstand des unteren Endes zum
Boden zwischen 500 mm und 1000 mm betrégt.

HINWEIS: Aus Sicherheitsgriinden dirfen Handkettenverbindungsglieder nur einmal
verwendet werden.

» Nicht verschweiBtes Kettenglied in der Handkette suchen, durch Verbiegen 6ffnen und
entsorgen.

* Kette auf die gewtiinschte Lange verklrzen bzw. verlangern.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahl von Kettengliedern entfernt bzw.
hinzugefiigt werden.

* Mit neuem Verbindungsglied die losen Kettenenden durch Verbiegen schlieBen (beim
Verlangern der Handkette werden zwei neue Verbindungsglieder benétigt).

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

Auflegen der Handkette (nur Modell HTG und Ausfiihrungen mit Feststellvorrichtung)
Der Schlitz am Aussenrand des Handkettenrades muss sich unterhalb der Handkettenfiihrung
befinden. Die endlose Handkette mit einem beliebigen Kettenglied senkrecht in diesen Schlitz
einlegen und in diesem solange halten, bis sie durch Drehen am Handkettenrad an beiden
Handkettenfihrungen vorbei geflhrt ist.

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme, vor der Wiederinbetriebnahme und nach grundlegenden
Anderungen ist das Produkt einschlieBlich der Tragkonstruktion einer Prifung durch eine
befahigte Person* zu unterziehen. Diese Priifung besteht im Wesentlichen aus einer Sicht-
und Funktionspriifung. Diese Prifungen sollen sicherstellen, dass sich das Hebezeug in
einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemafB aufgestellt und betriebsbereit ist und
gegebenenfalls Mangel bzw. Schaden festgestellt und behoben werden.

*Beféhigte Person im Sinne der BetrSichV ist eine Person, die durch ihre Berufsausbildung,
ihre Berufserfahrung und ihre zeitnahe berufliche Tatigkeit Uber die erforderlichen
Fachkenntnisse zur Prifung der Arbeitsmittel verfigt.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerat einschlieBlich der Tragmittel, Ausristung und
Tragkonstruktion auf augenféllige Mangel und Fehler wie z.B. Verformungen, Anrisse,
Verschleif3 und Korrosionsnarben zu tberpriifen.

Weiterhin ist das korrekte Einhangen des Gerates bzw. der Last zu Uberprifen.

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Kréfte sicher aufgenommen werden kénnen.

Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzuldssige Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kdnnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Uberpriifung des Fahrwerks

» Die Anschlagdse der Traverse muss sich genau mittig zwischen den Seitenplatten befinden,
damit die Seitenschilde gleichmaBig belastet werden.

» Die Einstellung der Kippsicherung (nur Typ B), die Einstellung der Fahrwerksbreite sowie die
korrekte Montage der Traverse ist zu Uberprifen.

» Die Anfahrpuffer missen ordnungsgemaf montiert sein.

» Die Seitenschilde missen parallel zueinander stehen.

« Alle Laufrollen miissen auf dem Tragerflansch aufliegen.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ACHTUNG: Unter keinen Umstédnden diirfen die Fahrwerke auf Trdger aufgesetzt
werden, deren Flanschbreite die maximal einstellbare Weite des Fahrwerks
liberschreiten.

Uberpriifung des Fahrwegs

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die einwandfreie Durchfahrt an dem Tréger zu Uberprifen.
Eventuell vorhandene Hindernisse sind zu beseitigen.

Zusatzlich ist die korrekte Befestigung und Lage der Endanschlage zu kontrollieren.

Vor dem Verfahren von Fahrwerken mit Feststellvorrichtung ist darauf zu achten, dass die
Feststellvorrichtung bis zum Endanschlag geoffnet wurde, so dass keine Reibung bzw.
Funkenbildung entstehen kann. Erst danach darf das Fahrwerk bewegt werden.

ACHTUNG: Besonders in Kurvenabschnitten ist darauf zu achten, dass der Anschlag
der Feststellvorrichtung den Tragerflansch nicht beriihrt (Gefahr der Funkenbildung)!

Uberpriifung der Traverse

Die Traverse muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Korrosionsnarben Uberprift werden. Im Besonderen muss die Materialstarke der Aufhangedse
in der Traverse kontrolliert werden. Die Traverse ist auszutauschen, sobald die Materialstarke
der Anschlagdse durch Abnutzung um 5% vom NennmaB abweicht.

Verlangerung bzw. Kirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit
Feststellvorrichtung)

Die Handkettenlange soll so bemessen sein, dass der Abstand des unteren Endes zum Boden
zwischen 500 mm und 1000 mm betragt.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge dirfen nur
Personen betraut werden, die mit den Geraten vertraut sind.

Sie mussen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betéatigen der Gerate beauftragt
sein. Zudem mussen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.

Verfahren des Rollfahrwerks HTP

Die Betéatigung des Rollfahrwerks erfolgt durch Schieben der angeschlagenen Last oder des
angehangten Lastaufnahmemittels. Es darf nicht gezogen werden.

Beim Verfahren mit oder ohne Last darf die Geschwindigkeit 1 m/s nicht tberschreiten.

Verfahren des Haspelfahrwerks HTG
Das Haspelfahrwerk wird durch Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang bewegt.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional)

Die Feststellvorrichtung dient ausschlieBlich dem einfachen Festsetzen des unbelasteten
Fahrwerks (Parkposition z.B. in der Schifffahrt). Durch Ziehen am entsprechenden
Handkettenstrang, so dass sich das Kettenrad im Uhrzeigersinn dreht, wird die Bremsbacke
an den Tragerflansch gepresst. Dabei ist die Kette maximal handfest anzuziehen. Durch
Ziehen am anderen Kettenstrang wird die Feststellvorrichtung wieder gelost.

Traversensicherung (nur Typ B)

Ist das Fahrwerk auf die korrekte Breite eingestellt, kann die Traverse mit der
Sicherungsschraube fixiert werden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUR

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
mussen Lastaufnahmemittel

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

» nach grundlegenden Anderungen,

» jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person gepriift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile verwenden,
durchgefiihrt werden. Die Prifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf
die Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des
Gerates, der Tragmittel, der Ausrustung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung,
VerschleiB, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen miissen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen. Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem
Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine oder mehrere
Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind ggf. weitere Prifungen
durchzufihren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerét zu reinigen.

Bei Ausflihrungen mit Haspelantrieb ist auf ausreichende Schmierung der Antriebswelle und
der verzahnten Laufrollen zu achten.

Spatestens nach 3 Jahren muss das Gerét einer Generalliberholung unterzogen werden.

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangsléaufig eine anschlieBende
Priifung durch eine beféhigte Person nach sich!

Priifung der Traversenése

Die Prifung der Traversendse auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse,
Abnutzung und Korrosion ist nach Bedarf, jedoch mindestens einmal im Jahr durchzufiihren.
Die jeweiligen Einsatzbedingungen kdnnen auch kirzere Prifintervalle erforderlich machen.
Eine Traversenése, die laut Prifung zu verwerfen ist, ist durch eine neue Traverse zu
ersetzen. SchweiBungen an Traverse bzw. Ose, z. B. zum Ausbessern von Abnutzung, sind
nicht zulassig. Die Traverse mit Anschlagdse ist spatestens dann zu ersetzen, wenn der
Materialdurchmesser um 5% kleiner als der Nenndurchmesser ist.

Austausch der Handkette (nur Ausflihrungen mit Haspelantrieb)

ACHTUNG: Ketten diirfen nur durch Ketten gleichen Materials, gleicher Giite und
gleicher Abmessungen ersetzt werden.

» Als Hilfsmittel wird ein offenes Lastkettenglied bendtigt. Es kann durch Herausschleifen
eines Stickes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension hergestellt werden.
Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stlickes mindestens der Kettengliedstérke
entsprechen.

» Alte Handkette (bevorzugt am Verbindungsglied) 6ffnen und das offene Kettenglied in das
lose Handkettenende hangen, welches noch "vor" dem Handkettenrad liegt.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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» Die neue Handkette ist ebenfalls in das offene Kettenglied einzuhédngen und durch die
Kettenflihrungen und Uber das Handkettenrad zu ziehen.

« Kette nicht verdreht einbauen. Die SchweifBndhte miissen nach auBen weisen.

» Die alte Handkette inklusive dem offenen Verbindungsglied von der neuen Handkette
trennen und die beiden losen Enden der neuen Handkette mittels einem neuen
Handkettenverbindungsglied verbinden.

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Hebezeug vor der
Wiederinbetriebnahme erneut zu prifen.

Werksiiberwachung

Alle 3 Jahre muss das entsprechende Gerat durch eine beféhigte Person oder einen
autorisierten Servicepartner begutachtet werden. Bei dieser Inspektion wird das Geréat
komplett demontiert und alle Bauteile einer genauen Begutachtung unterzogen.

Bei Nichteinhaltung dieser Uberprifung durch eine beféhigte Person oder einen autorisierten
Servicepartner erlischt die ATEX-Konformitatserklarung.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND
ENTSORGUNG

Beim Transport des Gerates sind folgende Punkte zu beachten:

» Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

» Die Handkette ist so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kann und sich keine
Schlaufen bilden kénnen.

» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden AuBerbetriebnahme des Gerates sind
folgende Punkte zu beachten:

» Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

» Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine
geeignete Abdeckung schiitzen.

* Die Kette(n) mit einem leichten Schmierfilm Gberziehen.

« Die Traverse ist durch Einfetten oder Eindlen vor Korrosion zu schiitzen.

« Die zuganglichen Zahnrader sind leicht zu fetten.

*» Soll das Gerat nach der AuBerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer
erneuten Priifung durch eine beféahigte Person zu unterziehen.

Entsorgung
Nach AuBerbetriebnahme sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG
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Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




ATEX &
CE@ ey wenr

Yale

EN - Translated Operating Instructions (Also applicable for special versions)
Push type trolley

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-
the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when
using the products may cause dangers to life and limb of the user or third parties and/or
damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the
operating personnel. For this purpose, all operators must read these operating instructions
carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable
him to use it to the full extent of its intended capabilities. The operating instructions contain
important information on how to operate the product in a safe, correct and economic way.
Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and lifetime of the product. The operating instructions
must always be available at the place where the product is operated. Apart from the operating
instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where
the product is used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must
also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read,
understand and follow these operating instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is
operated correctly and installed and/or maintained according to the instructions. The operating
company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

ATEX

Temperature limits in explosive atmospheres and dusts
The temperature range refers to -20° C up to +40° C. In case of deviating loading or
temperature ranges consult the manufacturer.

Units for operation in areas with potentially explosive gases / air resp. steam / air
atmospheres or inflammable mist

The temperatures of all equipment, protective systems and components surfaces which can
come into contact with explosive atmospheres must not exceed the ignition temperature of the
combustible gas or liquid during normal operation and in the case of malfunctions. However,
where it cannot be excluded that the gas or vapour can be heated to the temperature of the
surface, this surface temperature must not exceed 80 % of the ignition temperature of the gas
measured in °C. This value may only be exceeded in the case of rare malfunctions.

Units for operation in dust / air atmospheres

In areas, which are explosive by inflammable dusts, the surface temperature must not exceed
2/3 of the minimum ignition point in degrees Celsius (°C) of the dust/air mixture. Temperatures
of surfaces, which can be subject to dangerous deposits of ignitable dusts, must be one safety
margin lower than the minimum ignition temperature of the layer which can possibly be
generated by the respective dust. This requires a safety margin of 75 K between the minimum
ignition point of a dust deposit (ignition temperature) and the surface temperature of the unit. If
the dust deposit exceeds a thickness of 5 mm, larger safety margins are required.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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The relevant key data of dusts can be called up via the GESTIS-STAUB-EX database at
www.dguv.de or taken from the HVBG/BIA report 12/97 "Combustion and explosion
characteristics of dusts" and be converted:

Starch / milk powder / gelatine
Ignition temperature 390°C x 2/3 = 260°C max. permissible surface temperature

Wood / grinding dust
Ignition temperature 290°C - 75°C = 215°C max. permissible surface temperature

Classification of the units

If used in accordance with their intended use (correct operation), the units have no source of
ignition. Therefore, no identification must be made. Various measures (e.g. buffers, wheels of
bronze) have been taken against any sources of ignition which may be caused by the
operating company as a result of misuse. )
The documents have been checked by a nominated body (0035) and deposited at TUV
Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 KéIn, Germany.

In order to exactly identify the product, you will find the identity plate with all important data on
the side plate.

In case of queries with regard to handling the product, which are not covered by these
operating instructions, please contact:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

SPARK FORMATION

Materials subject to danger of friction and impact

Individual sparks can be generated as a result of frictional and/or impact processes and, as a
consequence, can be the cause dangers of ignition in gases or impact-sensitive dusts.
Increased danger of ignition may emanate from clashing of special material pairings. These
are non corrosion-resistant steel or cast iron against magnesium or pertinent alloys. This
applies especially in case of rust (e.g. surface rust).

For correct operation of the product it must therefore be ensured that there is no rust at these
wear points and that in the application area there are no material combinations of the above-
mentioned aluminium alloys and steel (exception: antirust steel) at possible friction, impact or
grinding points; thus spark formation by these material combinations as a result of mechanical
impact can be excluded.

Hand chain

Always ensure that the hand chain and the load are guided to exclude grinding and/or sliding
contact with external constructions or components. Depending on the degree of corrosion, the
conductive discharge capability of hand chains can worsen to an effect that it is not adequate
any longer. For operation this means that rusty hand chains must no longer be used.

ATTENTION: The user has to operate the unit to avoid sparking from the hand chain.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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HTP/G trolleys must always be operated from below. For additional safety and to avoid
sparking by impact or friction during operation, the units are equipped with solid bronze wheels
and buffers. Designs with geared-type trolleys (HTG) are equipped with stainless steel hand
chains.

Attachment points

Attachment points have to be selected to ensure that the expected forces can be safely
absorbed. The unit must align freely under load in order to avoid impermissible additional
loading.

STATIC ELECTRICITY

In order to avoid electrostatic charging on plastic parts, do not use parts of the attachment
(e.g. round slings) in the area of the hand lever.

Cleaning only with a damp cloth (when cleaning these components, make sure to apply only
materials which do not allow electrostatic charging).

Special feature of hydrogen (explosion group 1IC): Hydrogen only requires an extremely small
energy for ignition. For this reason, we recommend that prior to application of the unit a
release measurement be carried out. The spark for ignition may be generated electrostatically
or mechanically by handling of a tool, for example.

CORRECT OPERATION
HTP/HTG ATEX trolleys are exclusively suitable for overhead horizontal moving of loads in
areas with an explosion hazard (see identification) up to the indicated max. load capacity.

ATTENTION Trolleys must be provided with buffers!

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carrying
capacity of the device and/or the supporting structure does not change with the load
position.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial
Products GmbH will not accept any liability for damage resulting from such use. The risk is
borne by the user or operating company alone.

The load capacity indicated on the unit is the maximum working load limit (WLL) that may be
attached.

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to
be expected (deadweight of the unit + load capacity).

The hoist is suitable for a wide range of beams as well as for various profiles (e.g. INP, IPE,
IPB, etc.) with a max. inclination of the beam flange which does not exceed 14°.

The runway and its supporting structure must be designed for the maximum loads to be
expected (deadweight of the unit + load capacity). The runway must only have a deflection of
max. 1/500 of the span.

The longitudinal gradient of the travel path surface may not exceed 0.3%.
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The air gap between the wheel flange and the beam flange ("dimension A") must range
between 1.0 and 2.5 mm on either side of the trolley (depends on model) in order to avoid a
potential source of ignition.

Trolleys must only be used with fitted buffers in order to exclude any spark formation.

Once the trolley width has been adjusted, the clevis of the load bar must be in the illustrated
position relevant to the beam. The top hook of the hoist must only be hung into the clevis in
this condition. The weight of the hoist automatically secures the adjustment of the trolley.

The operator must ensure that the hoist is suspended in a manner that makes it possible to
operate the unit without exposing himself or other personnel to danger by the unit itself, the
suspension or the load.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all
persons are clear of the danger zone.

Do not allow personnel to stay or pass under a suspended load.

A lifted or clamped load must not be left unattended or remain lifted or clamped for a longer
period of time.

Loads suspended from a trolley without a gear drive must be pushed. The load must not be
pulled.

If the area in front of the load is not sufficiently visible, the operator must ensure he is given
help.

The hoist may be used at ambient temperatures between —20° and +40°C. Consult the
manufacturer in the case of extreme working conditions.

Prior to operation of the hoist in special atmospheres (high humidity, salty, caustic, alkaline) or
handling hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive materials), consult the
manufacturer for advice.

Always transport the load in the horizontal direction slowly, carefully and close to the ground.
Only use safety hooks with safety latches.

For attaching a load, only approved and certified lifting tackle must be used.

Correct operation involves compliance with the operating instructions and in addition also
compliance with the maintenance instructions.

In case of functional defects or abnormal operating noise, stop using the hoist immediately.
Maintenance work and the annual inspection of the units must not be carried out in rooms with
an explosion hazard.

INCORRECT OPERATION

(List not complete)

Do not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit and/or the suspension and the
supporting structure.

Removing or covering labels (e.g. by adhesive labels), warning information signs or the
identity plate is prohibited.
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When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other

objects.

The load must not be moved into areas which are not visible to the operator. If necessary, he
must ensure he is given help.

The unit must never be operated with more than the power of a person.

Welding work on the unit is prohibited. The unit must never be used as a ground connection
during welding.

Side pull, i. e. side loading of the side plates and/or the load bar is forbidden. The trolley must
be perpendicular above the load at any time.
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A unit changed without consulting the manufacturer must not be used.

Do not use the hoist for the transportation of people.

Incorrect attachment to or incorrect loading of the clevis load bar, i. e. applying load to the
“flat” side of the suspension eye, is forbidden.

Enlarging the adjusted trolley width, e. g. to enable the trolley to negotiate smaller curve radii,
is forbidden.

Only units fitted with hooks with safety latches must be suspended in the clevis of the load bar.
Make sure that the hook is not too large. The clevis must be seated centrally in the saddle of
the hook and the hook must be freely articulating in the clevis at the same time.

Only one load lifting attachment or hoist may be suspended in the clevis of the trolley load bar.

ATTENTION: The suspended hoist or load lifting attachment must also be suitable for
the ATEX area.

Never reach into moving parts.
Do not allow the unit to fall from a large height. Always place it properly on the ground.
The unit may be used in potentially explosive atmospheres (note identification!).

ASSEMBLY

ATTENTION: The unit must only be assembled in atmospheres without an explosion
hazard, since it cannot be excluded that during assembly spark formation caused by
handling of tools may occur. Non-sparking explosion-protected tools must be used.

It is urgently recommended that a verification measurement be carried out!

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.
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HTP/HTG 0,5-51t

1. Screw the end of the clevis load bar marked “L” (left-hand thread) approx. 3 mm into the
side plate also marked “L”. The trolley wheels point in the direction of the clevis.

2. Screw the second side plate with the trolley wheels also pointing in the direction of the
clevis approx. 3 mm onto the other end of the clevis load bar.

3. Screw the clevis load bar further into the side plates until both ends protrude over the side
plates on the outer sides.

In addition for type B

4. Screw the limit stop screws with the spring washers and the cylinder screws onto the ends
of the clevis load bar in accordance with Fig. 8. They prevent unintentional turning of the clevis
load bar when the trolley is adjusted to the maximum trolley width and must always be fitted.

5. By rotating the clevis load bar further, the trolley width is roughly pre-adjusted to the
required beam size.

6. If the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley on the
ground and slide it onto the beam at the open end. If the intended supporting structure has no
open end, increase the distance between the side plates by turning the clevis load bar to the
extent that the wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it. If the
distance of the wheels cannot be opened wide enough, remove one of the side plates and refit
it on the beam.

7. The distance of the wheel to the beam flange (dimension "A", Tab. 1) is then precisely
adjusted by turning the load bar.
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8. After assembly of the trolley on the supporting structure, fit the end stops on the beam.

ATTENTION: With the max. permissible flange width for the trolley, both ends of the
clevis load bar must at least be flush with the side plates.

Only on type B up to 5000 kg

9. Adjustment of the anti-tilt device :
Loosen the cylinder screws and push the link plates in the direction of the lower side of the
beam, so that they have a distance of 3 to max. 5 mm to the beam over the entire travel path.

HTP/HTG 8-20t

1. Measure the flange width of the beam.

2. Evenly distribute the spacer sleeves and spacer washers on both sides of the clevis load
bar in accordance with the flange width. The correct distance between the trolley wheel flange
and the beam flange must be maintained to either side (dimension "A", Tab. 1).

3. After adjustment of the inner dimension, evenly distribute the remaining spacer sleeves and
spacer washers on the outside of the side plates on the ends of the load bar. In each case, at
least 3 washers and 1 sleeve must be mounted between the side plates and the castle nuts.
Tip: For easier assembly, tighten one side plate, distribute the required combination of spacer
sleeves and spacer washers, the clevis and the remaining spacer sleeves and spacer washers
on the load bars and place the other side plate onto the load bars. Screw on castle nuts
without tightening.

4. If the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley on the
ground and slide it onto the beam at the open end. If the intended supporting structure has no
open end, increase the distance between the side plates temporarily to the extent that the
wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it. If the distance of the
wheels cannot be opened wide enough, remove one of the side plates and refit it on the beam.
5. When the correct distance between the side plates has been set, tighten all castle nuts.

6. Secure all castle nuts with cotter pins.

ATTENTION: A trolley must never be used on a beam with a flange width that exceeds
the maximum adjustable width of the trolley (observe total clearance of 5 mm, depends
on model) or with a profile which does not correspond to the profile the trolley has
been designed for.

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and all trolleys with locking device)
Adjust the length of the hand chain so that the distance of the lower end to the floor is between
500 — 1000 mm.

NOTE: For safety reasons, hand chain links may only be used once.

* Look for the non-welded link of the hand chain, bend to open and discard it.

« Shorten or extend the chain to the required length.

ATTENTION: Always remove or add an even number of chain links.

» Use a new link to close the loose chain ends by bending it (for extending the hand chain, two
new chain links are required).

ATTENTION: Make sure that hand chains are not twisted while they are fitted.
Fitting the hand chain (model HTG only and models with locking device)
To fit the hand chain, position the slot on the outer edge of the hand chain wheel below the

chain guides. Place one chain link of the endless hand chain vertically into the slot and turn
the hand chain wheel until the chain has passed the chain guides on both sides.
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ATTENTION: Do not twist hand chains while fitting.

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prior to initial operation, before it is put into operation again and after substantial changes, the
product including the supporting structure must be inspected by a competent person*. The
inspection mainly consists of a visual inspection and a function check. These inspections are
intended to establish that the hoist is in a safe condition, has been set up appropriately and is
ready for operation and that any defects or damage are detected and eliminated, as required.

*A competent person is a person with professional training, experience and actual operation to
provide the necessary expertise for the inspection of material handling equipment.

INSPECTION BEFORE STARTING WORK

Before starting work, inspect the unit including the suspension, equipment and supporting
structure for visual defects, e. g. deformations, damage, cracks, wear and corrosion marks.

In addition also check that hoist and/or load are correctly attached.

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

Inspection of the trolley

*» The clevis of the load bar must be exactly in the middle between the side plates so that the
side plates are evenly loaded.

» Check the adjustment of the anti-tilt device (only type B), the adjustment of the trolley width
and the correct assembly of the clevis load bar.

» The buffers must have been correctly fitted.

« The side plates must be parallel to each other.

« All wheels must be in contact with the beam flange.

ATTENTION: The trolley must never be used on beams with flange widths that exceed
the maximum adjustable width of the trolley.

Checking the travel path

Before starting work, check the unit for faultless passage on the beam. Any existing obstacles
must be eliminated.

In addition, check the correct fastening and position of the end stops.

Before travelling trolleys with locking device, make sure that the locking device is turned open
up to the end stop so that no friction or sparks may be caused. Only then may the trolley be
moved.

ATTENTION: In particular in curved sections, make sure that the stop of the locking
device does not come into contact with the beam flange (danger of sparks)!
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Inspection of the load bar

The load bar must be checked for cracks, deformations, damage, wear and corrosion marks.
In particular, check the material thickness of the suspension eye in the load bar. The load bar
must be replaced as soon as the material thickness of the clevis deviates from the nominal
dimension by 5% as a result of wear.

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and all trolleys with locking device)

Adjust the length of the hand chain so that the distance of the lower end to the floor is between
500 — 1000 mm.

OPERATION

Installation, service, operation

Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had
suitable training and be competent. Operators are to be specifically nominated by the
company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

Travelling the push-type trolley HTP

The push-type trolley is actuated by pushing the attached load or the suspended load lifting
attachment. It must not be pulled.

For travelling with or without a load, the speed of 1 m/s must not be exceeded.

Travelling the geared-type trolley HTG
Geared-type trolleys are moved by pulling the appropriate hand chain fall.

Operation of the locking device (optional)

The locking device is exclusively used for easily locking the unloaded trolley (parking position
in the shipping sector, for example). The brake shoe is pressed against the beam flange by
pulling on the appropriate hand chain fall so that the chain wheel turns clockwise. Only tighten
the chain by hand for this process. The locking device is released again by pulling on the other
chain fall.

Securing the load bar (only type B)
If the trolley has been adjusted to the correct width, the load bar can be fixed with the locking
screw (Fig. 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE & REPAIR

According to national and international accident prevention and safety regulations load lifting
attachments must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company

« prior to initial operation

« before the unit is put into service again following a shut down

« after substantial changes

» however, at least once per year, by a competent person.

ATTENTION: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.
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Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified. If the hoist (from
1 t lifting weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a lifted load in one or
several directions, the installation is considered to be a crane and the further inspections must
be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly greased. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

For the models with gear drive, ensure that the drive shaft and geared wheels are sufficiently
greased at all times.

The unit must be given a general overhaul after 3 years, at the latest.

ATTENTION: After the replacement of components, a subsequent inspection by a
competent person is obligatory!

Inspection of the clevis of the load bar

Inspect the clevis of the load bar for deformation, damage, surface cracks, wear and signs of
corrosion as required but at least once a year. Actual operating conditions may also dictate
shorter inspection intervals.

If a clevis must be discarded as a result of an inspection, a new load bar must be fitted.
Welding on load bar and/or clevis, e.g. to compensate for wear or damage, is not permissible.
The load bar with clevis must be replaced at the latest, if the material diameter is 5% smaller
than the nominal diameter.

Replacing the hand chain (only trolley with gear drive)

ATTENTION: Chains must only be replaced by chains of the same material, with the
same quality and the same dimensions.

» An open load chain link is required as a tool. It can be obtained by using an abrasive wheel
to cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the cut section
must at least correspond to the thickness of the link.

» Open the old hand chain (preferably on the connection link) and suspend the open link into
the loose end of the hand chain which lies "in front of" the hand chain wheel.

» Suspend the new hand chain also in the open link and pull it through the chain guides and
over the hand chain wheel.

* Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards.

» Separate the old hand chain including the open connection link from the new hand chain and
connect the two loose ends of the new hand chain by means of a new hand chain connection
link.

Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use original
Yale spare parts.

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the hoist must be
inspected again before it is put into service again.

Supervision

Every 3 years, the unit must be assessed by a competent person or an authorised service
partner. During this inspection, the unit is completely disassembled and all components are
subjected to a detailed assessment.

If this inspection is not carried out by a competent person or an authorised service partner, the
ATEX declaration of conformity is rendered invalid.

The inspections have to be initiated by the operating company.
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TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:

* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.

» Hand chains must be transported in a way to avoid knotting and formation of loops.
« Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place.

« Protect the unit incl. all accessories against contamination, humidity and damage by means
of a suitable cover.

* Apply a light lubricant film to the chain(s).

* Protect the load bar against corrosion by greasing or oiling.

« Slightly grease the accessible gear wheels.

« If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected
again by a competent person.

Disposal
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance
with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été construits conformément aux
normes techniques de pointe et généralement reconnues. Néanmoins, une utilisation
incorrecte des produits peuvent engendrer un accident grave ou fatal de I'utilisateur ou un
tiers ou encore des dommages pour le palan ou d'autres biens.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des
opérateurs. A cette fin, tous les opérateurs doivent lire ces instructions d'utilisation
soigneusement avant |'utilisation initiale. Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec
le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Le manuel
d'instructions contient des renseignements importants sur la fagon d'utiliser le produit d'une
maniere slre, économique et correcte. Agir conformément a ces instructions aide a éviter les
dangers, de réduire les colts de réparation et les périodes d'indisponibilité et d'augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit. Le manuel d'instruction doit toujours étre disponible a
I'endroit ou le produit est utilisé. Mis a part le mode d' emploi et les régles de prévention des
accidents valables pour le pays et la zone ou le produit est utilisé, le reglement communément
reconnu pour un travail professionnel et slr doit également étre respecté. Le personnel
responsable de I'utilisation, de I'entretien ou des réparations du produit doit lire, comprendre et
suivre le manuel d'instructions. Les mesures de protection indiquées ne fourniront la sécurité
nécessaire que si le produit est utilisé correctement, installé et entretenu conformément aux
instructions. La société propriétaire s'engage a assurer un fonctionnement sir et sans
probléeme du produit.

ATEX

Limites de température dans des atmosphéres explosives de gaz et de poussiéres
La plage de température est de -20 ° C a + 40 ° c. En cas charges ou de plages de
température différents consulter le fabricant.

Appareils pour des zones potentiellement explosives gaz / air respectivement a vapeur /
air atmosphéres ou vapeur inflammable.

Les températures de surface de tous les appareils, des systemes de protection et des
composants qui peuvent entrer en contact avec des atmosphéres explosives ne doivent pas
dépasser la température d'inflammation du combustible gaz ou liquide pendant le
fonctionnement normal et dans le cas de défaillances. Cependant, la ou il ne peut pas étre
exclu que le gaz ou la vapeur peut étre chauffé a la température de surface, la température de
cette surface ne peut excéder 80 % de la température d'allumage du gaz mesuré en ° c. Cette
valeur peut seulement étre dépassée que dans le cas de défaillances rares.

Appareils pour I'utilistion dans des atmospheres de poussiéere / air.

Dans les zones qui sont explosives a cause de poussiéres inflammables, la température de
surface ne doit pas dépasser 2/3 du point d'allumage minimal en degrés Celsius (° C) du
mélange air-poussiére. Les températures de surfaces, qui peuvent étre dangereuses a cause
de dépdts de poussiéres inflammables, doivent avoir une marge de sécurité inférieure a la
température minimale d'inflammation de la couche qui peut éventuellement étre générée par
la poussiere. Cela exige une marge de sécurité entre le point d'allumage minimal d'un dépét
de poussiére (la température d'allumage) et la température de surface de I'unité de 75 K. Si le
dépbt de poussiére dépasse une épaisseur de 5 mm, des plus grandes marges de sécurité
sont nécessaires.
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Les données pertinentes sur les poussiéres peuvent étre consultés dans de la base de
données GESTIS-STAUB-EX a www.dguv.de ou dans de la HVBG/LFI rapport 12/97
«Caractéristiques de combustion et explosion des poussiéres » et étre convertis :

Fécule / poudre de lait / gélatine
température d'allumage 390 ° C x 2/3 = 260 ° C max. température de surface admissible

Poussiére de bois / de broyage
température d'allumage 290 ° C - 75 ° C = 215 ° C max. température de surface admissible

Classification des appareils

Dans le cadre d'une utilisation du produit conforme a son application, le produit ne présente
pas de source d'allumage. De ce fait aucune identification n'est requise. Diverses mesures ont
été prises afin d'empécher toute source d'allumage résultant d'une utilisation non conforme (
ex: butoirs, roues en bronze...) )

Les documents ont été vérifiés par un organisme notifié et déposés a TUV Rheinland Industrie
Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 Kéln, Germany.

Afin d'identifier exactement le produit, vous trouverez la plaque d'identification avec toutes les
données importantes sur la plaque latérale.

Dans le cas de questions sur lI'emploi du produit, qui ne sont pas couverts par ce mode
d'emploi, veuillez contacter :

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

FORMATION D'ETINCELLE

Matériel soumis a un risque de frottement et d'impact

Des étincelles peuvent étre générés a la suite d'un frottement et / ou d'un impact et, par
conséquent, peuvent étre causer des dangers d'ignition de gaz ou de poussiéres sensibles
aux impacts.

Le danger d'inflammation peut-étre accru lors de l'impact entre certaines combinaisons de
materiaux. Il s'agit d'acier non résistant a la corrosion ou en fonte contre du magnésium ou de
certains alliages. Cela s'applique surtout en cas de rouille (p. ex. rouille de surface).

Pour un fonctionnement correct du produit il faut donc s'assurer qu'il n'y a aucune rouille aux
points de friction et que dans la zone d'emploi il n'y a aucune combinaison de matériels
comme les alliages en aluminium et en acier (exception : acier antirouille) aux points d'impact
ou de friction afin que la formation d'étincelle par ces combinaisons de matériaux a la suite
d'un choc mécanique peut étre exclue.

Chaine de manceuvre

Toujours s'assurer que la chaine de manoeuvre et la charge sont guidés afin d'exclure le
risque de frottement avec des éléments extérieurs. Selon le degré de corrosion, la capacité de
décharge conductrice de la chaine de levage peut s'aggraver et ne plus étre suffisante. Cela
signifie, par conséquent, que les chaines de levage rouillées ne doivent plus étre utilisées.

ATTENTION: I'opérateur doit utiliser le I'appareil de maniere a éviter toute génération
d'étincelle par la chaine de manceuvre.
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Les chariots HTP/G doivent étre manipulés par le dessous. Par mesure de sécurité
complémentaire, et pour éviter toute génération d'étincelle par impact ou friction durant
I'utilisation, les appareils sont équipés de roues en bronze et de butées. Les ensembles
équipés de chariots a entrainement par chaine (HTG) sont équipés de chaine de manoeuvre
en Inox.

Points d'attache

Les points d'attache doivent étre sélectionnés de telle maniere gu'elles assurent I'absorption
des forces prévues en toute sécurité. L'appareil doit pouvoir s'aligner librement sous charge
afin d'éviter une force supplémentaire inacceptable.

ELECTRICITE STATIQUE

Afin d'éviter une charge électrostatique sur des piéces en plastique, n'utilisez pas
d'accessoires de levage (p. ex. des élingues) dans la proximité du levier de manoeuvre.
Nettoyage avec un chiffon humide. (Lors du nettoyage de ces composants, assurez-vous
d'utiliser uniquement des matériaux qui ne permettent pas de charge électrostatique).

Une particularité de I'hydrogéne (groupe d'explosion IIC): I'hydrogéne a seulement besoin
d'une énergie tres petite pour un allumage. Pour cette raison, nous recommandons qu'avant
I'emploi de I'appareil une mesure de charge soit effectuée. L'étincelle d'allumage peut étre
généré électrostatiquement ou mécaniquement par, par exemple, le maniement d'un outil.

UTILISATION CORRECTE

Les chariots HTP/HTG Atex sont destinés exclusivementa déplacer horizontalement des
charges jusqu'a la capacité de charge indiquée. Les appareils peuvent étre utilisées dans des
zones potentiellement explosives (voir identification).

ATTENTION : Les chariots doivent étre munis de butées.

ATTENTION : L'appareil doit étre utilisé seulement dans une situation ou la capacité de
charge de I'appareil et/ou de la structure portante change selon la position de la charge.

Toute utilisation différente ou hors des limites est considérée comme incorrecte. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH n'acceptera aucune responsabilité pour les dommages
résultant de cette utilisation. Le risque est seulement pris par I'utilisateur ou la société
propriétaire.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil est le maximum de charge (WLL) qui peut-étre
étre manié.

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont la responsabilité de la
société propriétaire.

Le point d'ancrage ainsi que la structure support doivent étre dimensionnés en fonction des
charges maximum envisagées ( poids mort + capacité de charge).

Le palan convient pour une vaste gamme de poutres, ainsi que pour des profilés différents (p.
ex., INP, IPE, IPB, etc.), avec une inclinaison maximale de I'aile du profilé qui ne dépasse pas
14 °.

Le chemin de roulement et sa structure support doivent étre congus pour les charges
maximales prévues (poids propre de I'appareil+ capacité de charge). Le chemin de roulement
doit avoir une inclinaison maximale 1/ 500 de la portée.

Le gradient longitudinal de la surface du chemin de roulement ne peut excéder 0,3 %.

Le jeu entre le flanc des galets et le fer (« dimension A ») doit étre compris entre 1,0 et 2,5
mm de chaque c6té du chariot (en fonction des modeles) afin d'éviter une source potentielle
d'allumage.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



42

Les chariots doivent toujours étre utilisés avec des butées ajustées afin d'exclure toute
formation d'étincelle

Une fois la largeur du chariot correctement ajustée, I'oeillet de la traverse doit étre dans la
position de l'illustration par rapport a la poutre. Le crochet de suspension du palan ne doit étre
placé dans l'oeillet que sous cette condition. Le poids du palan sécurise automatiquement
I'ajustement du chariot.

L'utilisateur doit s'assurer que le palan est suspendu d'une maniére qui assure un
fonctionnement sans danger pour lui-méme ou pour d'autres membres du personnel du palan
lui-méme, des éléments de suspension ou de la charge.

L'utilisateur ne peut commencer a déplacer la charge qu’apres l'avoir attaché correctement, et
qu'aucune personne ne se trouve dans la zone de danger.

Personne ne doit se trouver ou passer sous une charge suspendue.

Une charge levée ou fixée ne doit pas étre laissé sans surveillance ou rester levée ou fixée
pour une longue période.

Les charges accrochées a un chariot dépourvu de déplacement assisté par chaine ou
motorisé doivent étre poussées. Les charges ne doivent pas étre tirées.

Si la zone au devant de la charge ne présente pas des conditions de visibilité suffisantes,
I'opérateur doit réquérir une assistance.

Le palan peut étre utilisé dans une température ambiante entre -20 ° et + 40 °C. Consulter le
fabricant dans le cas de conditions de travail extrémes.

Avant linstallation du palan dans des atmosphéres particulieres (forte humidité, salée,
caustique, alcaline) ou de la manutention de marchandises dangereuses (p. ex. fondus
composés, matiéres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

Le transport de la charge doit toujours se faire a I'horizontal, lentement, soigneusement et a
proximité du sol.

N'utiliser que des crochets munis de linguets de sécurité.

Pour accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés et certifiés doivent
étre utilisés.

L'utilisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions
d'entretien.

En cas de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anormal, cesser d'utiliser le palan
immédiatement.

Les travaux d'entretien et d'inspection annuelle des appareils ne doivent pas étre effectuées
dans une salle avec un risque d'explosion.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge nominale (CMU) de I'appareil et/ou des moyens de
suspension et de la structure de support.

Il est interdit d'enlever ou de couvrir les étiquettes (par exemple par des auto-collants), les
étiquettes d'avertissement ou la plaque d'identification.
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Lors du transport d'une charge s'assurer que celle-ci ne balance pas ou qu'elle n'entre pas en

contact avec d'autres objets.

La charge ne doit pas étre déplacée dans des zones qui ne sont pas visibles par I'opérateur.
Si nécessaire, il doit se faire assister.

L'appareil de doit jamais étre utilisé avec plus de puissance que celle d'une personne.

Il est strictement interdit de faire des soudures sur I'appareil. L'appareil ne doit jamais étre
utilisée comme connection a la terre durant le soudage.

Il est interdit d'appliquer des forces latérales sur les flasques latéraux et/ou sur la traverse. Le
chariot, doit étre perpendiculaire au-dessus de la charge a tout moment.
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Un appareil modifie sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.

Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.

Les ancrages et chargements incorrects sur la traverse sont interdits ( p.e: appliquer une
charge sur le coté plat de I'ceilllet).

Ajuster la largeur du chariot afin de permettre au chariot, p. ex., de négocier un tournant plus
étroit est interdit.

Seuls les appareils munis de crochets équipés de linguets de sécurité peuvent étre accrochés
a l'oeillet de la traverse. S'assurer que le crochet n'est pas trop large. L'oeillet doit étre centré
au niveau du fond du crochet, et le crochet doit pouvoir s'articuler librement dans I'oeillet.

Un seul accessoire de levage ou palan peut étre suspendu a I'eeillet de la traverse du chariot.

ATTENTION : Le palan ou I'accessoire de levage doit également étre adapté pour
I'emploi en zone ATEX.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

Ne jamais laisser tomber I'appareil de grande hauteur. Toujours le placer correctement sur le
sol.

L'appareil peut étre utilisée dans des atmospheres potentiellement explosives (observer les
caractéristiques de protection!).

MONTAGE

ATTENTION : L'appareil doit seulement étre assemblé dans des atmospheres sans
risque d'explosion, car il ne peut étre exclu que I'emploi des outils de montage puissent
engendrer des étincelles. Des outils Atex doivent étre utilisés. Il est vivement
recommandé qu'une mesure de charge soit effectuée !

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse apparaitre suite a la mise
en charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont sous la responsabilité de la
société propriétaire.

HTP/HTG 0,5 - 5t

1, visser I'extrémité de la barre de charge marquée "L" ( filetage a gauche) d'environ 3mm a
I'intérieur de la plaque latérale marquée "L". Les roues du chariot doivent étre orientée en
direction de I'oeillet central.

2, Visser la deuxieme plaque latérale pour que les roues pointent aussi en direction de I'oeillet
central, sur environ 3mm a l'autre extrémité de la traverse.
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3, visser la traverse au travers des plaques latérales jusqu’a ce que les extrémités de la
traverse dépassent de chaque coté extérieur des plaques latérales.

Additif pour les type B

4. les disques d'arrét, les rondelles grower ainsi que les vis doivent étre vissés aux extrémités
de de la traverse selon la Fig. 8. lls empéchent toute rotation non intentionelle de la traverse
quand le chariot est ajusté a sa largeur maximale et doivent toujours étre montés.

5. par rotation de la traverse de charge, la largeur du chariot est approximativement réglée a
la largeur de fer requise.

6. Si le fer support a une extrémité ouverte, assembler le chariot au sol et le faire glisser sur le
fer. Si la structure porteuse envisagée n'a pas d'ouverture, augmenter la distance entre les
plaques latérales en tournant la traverse de charge jusqu'a obtenir un écart suffisant des
galets du chariot, permettant de positionner ce dernier sur le fer. Si cette distance entre galets
ne peut étre obtenue, démonter une plaque latérale et la remonter une fois I'ensemble en
place sur le fer.

7. La distance entre le galet et le fer ( cote "A", tableau 1) est alors précisément ajustée en
tournant la traverse de charge.

8. Aprés I'assemblage du chariot sur la structure support, fixer les butées de fin de course sur
le fer.

ATTENTION : les 2 extrémités de la traverse de charge doivent au minimum affleurer les
plaques latérales quand le chariot est a sa largeur maximum.

Seulement pour type B jusqu’a 5000kg

9. Ajustement du systéme anti basculement: déserrer les vis puis pousser les plaques de
liaison en direction de la sous face de fer, afin d'obtenir une distance comprise entre 3 et 5Smm
jusqu'au fer et ce sur toute la course du chariot.
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HTP/HTG 8-20t

1. mesurer la largeur du fer.

2. Distribuer de maniére égale les rondelles et entretoises de chaque coté de la traverse en
fonction de la largeur du fer. La distance correcte entre la plaque support des galets du chariot
et le bord du fer doit étre maintenue des 2 cotés ( cote "A", Tab 1).

3. Apres l'ajustement de l'écartement, répartir les rondelles restantes de facon égale a
I'extérieur de chaque flasque sur la traverse. Il doit rester au moins une grande rondelle et 3
petites entre le flasque et I'écrou crénelé.

Conseil: pour faciliter I'assemblage, serrer un flasque, distribuer la combinaison requise de
rondelles et entretoises, I'ceillet de suspension sur la traverse de charge et ensuite placer
I'autre flasque. Serrer les écrous crénelés sans les bloquer.

4. Si le fer destiné a I'assemblage a une extrémité ouverte, assembler le chariot au sol et le
faire glisser en position. Si la structure porteuse envisagée n'a pas d'ouverture, augmenter la
distance entre les plagques latérales en tournant la traverse de charge jusqu'a obtenir un écart
suffisant des galets du chariot, permettant de positionner ce dernier sur le fer. Si cette
distance entre galets ne peut étre obtenue, démonter une plaque latérale et la remonter une
fois I'ensemble en place sur le fer.

5. quand la distance correcte entre les plaques latérales est obtenue, reserrer toutes les
écrous crénelés.

6. sécuriser tous les écrous crénelé avec des goupilles fendues.

ATTENTION : Un chariot ne doit jamais étre utilisé sur une poutre avec une largeur
d'aile qui dépasse la largeur maximale réglable du chariot (observer un jeu total de 5
mm, selon les modéles) ou avec un profil qui ne correspond pas au profil pour lequel le
chariot a été concu.

Raccourcir ou prolonger la chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous les
chariots avec un frein de parking)

Ajuster la longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de l'extrémité
inférieure jusqu'au sol soit entre 500-1000 mm.

NOTE : Pour des raisons de sécurité, les maillons ne peuvent étre utilisés qu’une fois.

» Rechercher le maillon la chaine de manoeuvre qui n’est pas soudé, I'ouvrir et le jeter.

« Raccourcir ou prolonger la chaine a la longueur requise.

ATTENTION : Toujours supprimer ou ajouter un nombre pair de maillons.

« Utiliser un nouveau maillon pour fermer la chaine en le recourbant (pour prolonger la chaine
de manoeuvre, deux nouveaux maillons seront nécessaires).

ATTENTION : Assurez-vous que les chaines de manoeuvre ne sont pas tordues quand
elles sont montées.

Mise en place de la chaine de manoeuvre( modéle HTG seulement et modeéles avec un
frein de parking)

Pour monter la chaine de manceuvre : mettre la fente sur le bord extérieur du volant de
manceuvre sous le guide-chaine.Place un maillon de la chaine de manceuvre verticalement
dans le fente et tourner le volant de manceuvre jusqu’a ce que le maillon ait passé les 2 cotés
du guide-chaine.

ATTENTION: Ne pas vriller la chaine pendant le montage.
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INSPECTION AVANT MISE EN SERVICE

Avant la premiére mise en service, avant d'étre mise en opération et aprés des modifications
substantielles, le produit, y compris la structure de support doit étre inspecté par une personne
compétente *. L'inspection se compose principalement d'une inspection visuelle et une
vérification de fonctionnement. Ces inspections ont pour but d'établir que le palan est en bon
état, a été mis en place correctement, qu'il est prét pour I'emploi et que les défauts ou
dommages sont découverts et, si besoin, éliminés.

* Une personne compétente est une personne ayant une formation professionnelle,
expérience et une connaissance du fonctionnement, et qui puisse donc fournir I'expertise
nécessaire pour l'inspection de I'équipement de manutention.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant de commencer a travailler inspecter l'appareil y compris les accessoires, I'équipement
et la structure de support pour des défauts visuels, p. ex. des déformations, fissures
superficielles, marques d'usure et corrosion.

En outre vérifier que le palan et/ou la charge sont correctement attachés.

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse advenir suite a la mise en
charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée reléve de la responsabilité de la
société utilisatrice.

Inspection du chariot

L'oeillet de la traverse doit se situer exactement au milieu des 2 plaques latérales, afin
d'assurer que les 2 plaques soient sollicitées a I'identique.

Vérifier I'ajustement du systéme anti basculement ( seulement pour les type-B), I'ajustement
de la largeur du chariot ainsi que I'assemblage correct de la traverse.

Les butées doivent étre montés correctement.

* Les plaques latérales doivent étre paralléles 'une a l'autre.

» Tous les galets doivent étre en contact avec le rebord de la poutre.

ATTENTION : Le chariot ne doit jamais étre utilisé sur des poutres avec une largeur
d'aile qui dépasse la largeur maximale réglable du chariot.

Vérification du chemin de roulement.

Avant de commencer a travailler, vérifiez que le chariot roule sans probléme sur la poutre. Les
obstacles existants doivent étre éliminés. Aussi, vérifier la bonne fixation et la position des
butées.

Avant de déplacer un chariot équipé d'un frein de parking, s'assurer que celui-ci est ouvert au
maximum afin d'éviter toute friction ou génération d'étincelle. Seulement a ce moment le
chariot peut étre manceuvré.

ATTENTION: en particulier dans les sections courbes, s'assurer que le frein de parking
ne vient pas en contact avec le fer (danger d'étincelles)!
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Inspection de la traverse

La traverse doit étre vérifiée pour des fissures, des déformations, des dommages et des
marques de corrosion. En particulier , vérifier I'épaisseur de matiére au niveau de I'anneau de
suspension . La traverse doit étre remplacée des que I'épaisseur de matiére de la chape dévie
des dimensions nominales de 5% a cause de l'usure.

Raccourcir ou rallonger la chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous les chariots
avec frein de parking)

Ajuster la longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de I'extrémité
inférieure jusqu'au sol soit entre 500-1000 mm.

EMPLOI

Installation, service, emploi

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi du palan doivent avoir eu
une formation appropriée et étre compétents. Ces opérateurs doivent étre spécifiquement
nommeé par la société et doivent étre familiers avec tous les réeglements de sécurité existants
dans le pays d'utilisation.

Déplacer le chariot par poussée HTP

Le chariot par poussée est déplacé en poussant la charge attachée ou I'accessoire de levage.
Il ne doit pas étre tiré.

Pour un déplacement avec ou sans une charge, la vitesse de 1 m/s ne doit pas étre
dépassée.

Déplacer le chariot avec translation par chaine HTG
Les chariots avec translation par chaine sont déplacés en tirant sur un des brins de la chaine
de manoeuvre.

Utilisation du frein de parking ( optionnel)

Le frein de parking est exclusivement utilisé pour verrouiller facilement le chariot sans charge
(p. ex. stationnement dans le secteur du transport maritime). Le sabot de frein est pressé
contre le rebord de la poutre en tirant sur le brin de la chaine de manoeuvre appropriée afin
que la noix de chaine tourne dans le sens des aiguilles d'une montre. L'action de serrage par
chaine ne doit étre que manuel. Le dispositif de verrouillage est débloqué en tirant sur l'autre
brin de chaine.

Sécurisation de la traverse de charge ( Type B seulement)
Si la chariot a été ajusté a la largeur correcte, la traverse de charge peut étre fixée avec les
vis de serrage ( Fig 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE ET REPARATION

En accord avec les réglements nationaux et internationaux pour la prévention des accidents et
de la sécurité, les accessoires de levage doivent étre inspectés:

» conformément a |'évaluation des risques de I'entreprise propriétaire

« avant I'emploi initial

« avant que I'appareil soit remis en service aprés un arrét d'utilisation

« apres de substantielles modifications

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.
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ATTENTION : Les conditions réelles d’emploi (par exemple, I'emploi dans les
installations de galvanisation) peuvent rendre nécessaire de plus courts intervalles
d‘inspection.

Les réparations ne peuvent étre effectuées que par une societé spécialisée qui utilise des
pieces de rechange originales Yale. L'inspection (principalement constituée d'une inspection
visuelle et une vérification de la fonction) doit déterminer que tous les dispositifs de sécurité
sont complets et opérationnels tout comme I'appareil, les accessoires de suspension et de la
structure de support (dommages, usure, corrosion ou tout autres altérations).

La mise en service et les inspections périodiques doivent étre documentés (par exemple dans
le carnet de maintenance).

Si nécessaire, les résultats des inspections et des réparation peuvent étre vérfiés. Si le palan
(Capacité a partir de 1 t) est monté sur un chariot et si le palan est utilisé pour déplacer une
charge dans une ou plusieurs directions, l'installation est considéré comme un pont et si
besoin des inspections supplémentaires doivent étre effectuées.

Les dégats de peinture doivent étre retouchés afin d'éviter la corrosion. Tous les joints et les
surfaces de glissement doivent étre Iégerement graissés. Si I"appareil est trés sale, il faut le
nettoyer.

Pour les modéles a entrainement par chaine, s'assurer régulierement que les pignons sont
suffisament graissés.

L'appareil doit étre soumis a une révision générale au moins une fois tous les 3 ans.

ATTENTION : Apreés avoir remplacé des composants, une inspection par une personne
compétente est nécessaire !

inspection de I'ceillet de suspension

Inspecter l'oeillet de suspension pour pour y déceler toute déformation, dommage, fissure de
surface, usure et signes de corrosion, au moins une fois par an. Les conditions d'emploi
peuvent également induire des intervalles d'inspection plus fréquents.

Si un oeillet de suspension doit étre remplacé suite a une une inspection, un nouvel oeillet et
traverse doivent étre mis en place. Il n’est pas permis de faire des soudures sur les traverses
et/ou les oeillets de suspension, par exemple pour compenser l'usure ou des dommages. La
traverse et l'oeillet de suspension doivent étre remplacés si le diametre nominal est réduit de
5% .

Remplacer la chaine de manceuvre (seulement avec chariot a direction par chaine)

ATTENTION : Les chaines doivent uniquement étre remplacées par des chaines de
méme matiere, qualité et dimensions.

» Un maillon de chaine de manoeuvre ouvert est nécessaire comme outil. Il peut étre obtenu
en utilisant une meuleuse d'angle pour couper une section d'un maillon existant de méme
dimension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a I'épaisseur du
maillon.

* Quvrez la vieille chaine de manoeuvre (préférablement au maillon de connexion) et
suspendre le lien ouvert dans I'extrémité de la chaine de manoeuvre qui se trouve « en face
de » la roue de la chaine de manoeuvre.

» Suspendre la nouvelle chaine de manoeuvre dans le maillon ouvert et faire passer a travers
les guides de chaine et la roue de la chaine de manoeuvre.

» Ne pas monter une chaine vrillée. Les soudures doivent faire face vers I'extérieur.

» Séparer la vieille chaine de manoeuvre, y compris le maillon ouvert de la nouvelle chaine de
manoeuvre et connecter les deux bouts de la nouvelle chaine de manoeuvre au moyen d'un
nouveau maillon de connexion.D722
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Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui
utilisent des piéces de rechange originales Yale.

Aprés que des réparations ont été effectuées et apres de longues périodes sans utilisation, le
palan doit étre inspecté avant qu'il soit mis de nouveau en service.

Supervision

Tous les 3 ans, I'appareil doit étre évalué par une personne compétente ou un partenaire de
service agréé. Au cours de cette inspection, I'appareil est complétement démonté et tous les
composants sont soumis a une évaluation détaillée. Si cette inspection n'est pas effectuée par
une personne compétente ou un partenaire de service agréé, la déclaration de conformité de
I'ATEX est rendue invalide.

Les inspections doivent étre initiées par la société proprietaire.

TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de I'appareil:
* ne pas laisser tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser soigneusement.

Les chaines de charge doivent étre transportées de fagon a éviter la formation de nceuds ou
de boucles.
« Utilisez un moyen transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors
service:

« Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

» Protéger l'appareil incl. tous les accessoires contre la contamination, I'humidité et les
dommages avec une couverture convenable.

Appliquer un film fin de lubrifiant sur la(les) chaine(s)

Protéger la traverse de charge contre la corrosion en appliquant de I'huile ou de la graisse.
Graisser légerement les roues dentées accessibles.

« Si l'appareil doit étre utilisé aprés avoir été mis hors service, il doit d'abord étre inspecté par
une personne compétente.

Elimination
Aprés la mise hors service de 'appareil, recycler ou éliminer les parties de l'appareil en
conformité avec les réglements juridiques.

Trouvez plus d’informations et les modes d’emploi en téléchargement www.cmco.eu !
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Yale

ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para disefios especiales)
Carro manuale

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como dafar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es
responsable de la instruccion especializada y profesional del personal usuario. Para este
proposito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden
familiarizar al usuario con el producto y permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las
instrucciones de funcionamiento contienen informaciéon importante sobre como manejar el
producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones
ayuda a evitar peligros, reduce costes de reparacion y tiempos de parada e incrementa la
fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento deben estar siempre
disponibles en el lugar donde se esta manejando el producto. Aparte de las instrucciones de
funcionamiento y las regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona
respectiva en la que ese estd usando el producto, deben ser respetadas las normas
cominmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del
manejo, y el mantenimiento o la reparacién del producto debe leer y comprender estas
instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccion indicadas sélo daran la
seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas
instrucciones. La compania usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin
problemas del producto.

ATEX

Limite de temperatura ante gases y polvos explosivos
El rango de la temperatura se refiere a los valores de —20 ° C hasta +40° C. Para otras cargas
o rangos de temperatura hay que mantener las recomendaciones del fabricante.

Aparatos para gases/aire vapor/aire en atmdsferas explosivas o nieblas explosivas

Las temperaturas de todas las superficies de aparatos, todos los sistemas de proteccion y
todas las piezas, que pueden entrar en contacto con atmoésferas explosivas, no pueden
superar la temperatura de ignicion del gas o del liquido inflamable durante el uso normal o en
caso de averias durante el uso. Si, sin embargo, no se puede evitar que el gas o el vapor se
caliente hasta llegar a la temperatura de la superficie caliente, la temperatura de la superficie
no podra exceder el 80 % en °C de la temperatura de ignicion del gas. Ese valor solamente
se puede superar en el caso de ciertas averias durante el uso.

Aparatos para el uso en atmosferas de polvo/aire

En areas con riesgo de explosion debido a polvos inflamables, la temperatura de superficie no
puede superar 2/3 de la temperatura minima de ignicién en grados Celsius (°C) de la mezcla
polvo/aire. Las temperaturas de superficies en las que se puedan formar acumulaciones
peligrosas de polvos incandescentes deberan tener una distancia de seguridad inferior a la
temperatura minima de ignicién de la capa que se pueda formar del polvo en cuestién. En
esto, se utilizara una distancia de seguridad de 75 K entre la temperatura minima de ignicién
de una capa de polvo (temperatura de incandescencia) y la temperatura de superficie del
aparato. Se requieren distancias de seguridad mayores cuando la capa de polvo supera los 5
mm.
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Los parametros correspondientes a los polvos pueden observarse en la base de datos
GESTIS-STAUB-EX en www.dguv.de o en el informe HVBG/BIA 12/97 «Brenn- und
ExplosionskenngréBBen von Stauben» [Parametros de explosion e inflamabilidad de polvos] y
convertirse segun:

Almiddn / leche en polvo / gelatina
Temperatura de ignicién 390 °C x 2/3 = 260 °C maxima permitida para temperatura de
superficie

Madera / polvo de lijado de madera
Temperatura de incandescencia 290 °C — 75 °C = 215 °C maxima permitida para temperatura
de superficie

Clasificacion de los aparatos

Estos aparatos no tienen fuentes de ignicion si se utilizan de acuerdo a lo previsto. Por este
motivo, no se puede efectuar ninguna identificacién de tipo de proteccion. Contra posibles
fuentes de ignicién, que puedan provocarse por el uso defectuoso del usuario, se han tomado
diversas medidas (p. €j., parachoques, patines de bronce). )
Una autoridad competente (0035) ha comprobado los documentos y se depositaron en TUV
Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 KdIn.

Para una identificacion mas exacta, lea la placa de caracteristicas de las instalaciones
situadas sobre la chapa lateral en la que se encuentran todos los datos importantes.

Si tuviese dudas sobre el producto, que no se solucionen en este manual del usuario,
remitase a:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

FORMACION DE CHISPAS

Material en peligro de abrasion o descarga eléctrica

Pueden provocarse chispas durante procesos de friccion y/o descarga eléctrica y esto
conlleva peligro de ignicion en gases y polvos sensibles a las descargas.El peligro de ignicién
es mayor si se esta en contacto con combinacién de materiales especiales. Entre estos no se
encuentran el acero inoxidable o fundiciones de hierro contra magnesio o las
correspondientes aleaciones. Esto se aplica, sobre todo, cuando se ha creado 6xido (p. €j.,
6xido volatil).

Para el uso previsto del producto, hay que garantizar que no exista 6xido en las zonas de
friccion y que en la zona de utilizacion de posibles zonas de friccion, de descarga o de
arrastre no existan combinaciones de material de, entre otros, metales ligeros y acero
(excepcion: acero inoxidable), de forma que se evite la formacion de chispas con esas
combinaciones de material debido a efectos mecanicos.

Cadena manual

Manipular la cadena de carga y la cadena manual siempre de manera que no se arrastren y/o
rocen con piezas o dispositivos ajenos. En funcion del grado de corrosién, la capacidad
conductiva de la cadena manual podria empeorar con lo que ésta ya no seria suficiente. Esto
conlleva para el uso que las cadenas manuales oxidadas no se podran seguir utilizando.
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Atencion: El usuario debera utilizar el aparato siempre de forma que no se desprendan
chispas de la cadena manual.

Los mecanismos de transporte HTP/G se utilizaran siempre desde abajo. Con el fin de
aumentar la seguridad para evitar las chispas que se puedan provocar durante la
manipulacién por descargas eléctricas o friccién, se ha equipado a los aparatos con patines
de bronce y parachoques. Los equipos con carrete del mecanismo de transporte (HTG) estan
equipados con cadenas manuales de acero inoxidable.

Puntos de amarre

Los puntos de amarre deben seleccionarse teniendo en cuenta que se pueda asegurar la
resistencia a las fuerzas previstas. Hay que tomar en consideracion que el aparato con carga
se pueda dirigir libremente, ya que en caso contrario podrian surgir cargas adicionales no
soportables.

ELECTRICIDAD ESTATICA

Con el fin de evitar una carga electroestatica en las piezas de plastico, no se pueden utilizar
piezas de amarre (p. €j., eslingas redondas) en las palancas manuales.

Limpiar solamente con un pafio humedo (para la limpieza de estas piezas, se utilizaran
solamente materiales que no generen cargas electroestaticas).

Propiedades del hidrégeno (grupo de explosion 1IC): el hidrégeno requiere una escasa
energia de ignicion. Por este motivo, recomendamos realizar una medicion de comprobacion
antes de la puesta en marcha del aparato. Las chispas de ignicion pueden provocarse
electroestatica 0 mecanicamente, por ejemplo, mediante la manipulacién de una herramienta.

USO CORRECTO

Los mecanismos de transporte HTP/HTG ATEX se adaptan exclusivamente al movimiento
horizontal de carga en toda superficie en atmosferas explosivas (ver clasificacion de
proteccion) hasta la capacidad de carga maxima indicada.

ATENCION: Los mecanismos de transporte se utilizardn solamente con parachoques.

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en situaciones en las que la
capacidad de carga del aparato y/o la estructura no cambie con la posicion de la carga.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafo resultante
de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa usuaria.

La capacidad de carga indicada en la unidad es la capacidad maxima util (CMU) que puede
ser amarrada.

La seleccion y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

El punto de amarre y su estructura tienen que diseharse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga).

El elevador esta concebido para una extensa area de viga y para perfiles diferentes (p. €j.,
INP, IPE, IPB, etc.). No superar la inclinacién maxima 14° de su brida de viga.

La pista de rodadura y su estructura tienen que disefarse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga). La pista de rodadura puede doblarse como
maximo 1/500 del margen de sujecion.

La pendiente longitudinal de la superficie del mecanismo de transporte no puede superar el
0,3 %.
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El entrehierro entre la corona de rodillos y el ala de viga («medida A») tiene que tener entre
1,0 y 2,5 mm en cada lado del mecanismo de transporte (segiin modelo), con el fin de evitar
fuentes de ignicion potenciales.

Los mecanismos de transporte se pueden instalar solamente con parachoques montados con
el fin de evitar la formacién de chispas.

Tras ajustar el ancho de mecanismo de transporte, debe colocarse el cancamo del balancin
hacia la viga, como se muestra en la figura. Solamente en ese estado, el gancho de
transporte puede colgar un elevador en el cancamo. Mediante el peso del elevador, se
asegura automaticamente la instalacion del mecanismo de transporte.

Y]
Yy

Cuando se suspenda el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda
utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio de carga, ni la carga supongan un peligro para
las personas.

El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de
forma correcta y todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en
ese estado por un periodo largo de tiempo.

En los mecanismos de transporte sin accionamiento de carrete, tiene que empujarse la carga
suspendida. No se puede arrastrar.

Si la zona de la carga no fuese suficientemente visible, el usuario tendra que pedir ayuda.
Este elevador puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —20 °C y +40 °C. Consulte
con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

Antes del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente
caustico o alcalino) o en la manipulacién de materiales peligrosos (por ejemplo, materiales
fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

El transporte horizontal de la carga deberia realizarse siempre de forma lenta, cuidadosa y a
ras de suelo.

Use solamente ganchos de seguridad con soporte de seguridad.

Para el amarre de la carga, solamente se podran utilizar dispositivos de amarre permitidos y
comprobados.

Para la utilizacion segun lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de
funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador
inmediatamente fuera de servicio.

Los trabajos de mantenimiento o las comprobaciones anuales del aparato se realizaran
solamente en atmoésferas no explosivas.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

No exceda la capacidad de carga maxima util (CMU) del aparato o del mecanismo de
transporte o de la estructura.

Se prohibe quitar o esconder carteles (p. €j., al pegar algo encima), advertencias o la placa de
caracteristicas.
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Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en

contacto con otros objetos.

No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese
necesario, tendria que buscar ayuda.

Nunca utilice el aparato con mas fuerza que la de una persona.

No se permiten trabajos de soldadura en el aparato. No utilice el aparato como toma a tierra
en trabajos de soldadura.

No se permite tiro lateral, es decir, cargas laterales de las placas laterales y/o del balancin. El
mecanismo de transporte debe encontrarse vertical sobre la carga en todo momento.
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No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.

Estéa prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

No se permiten ni la suspension en falso ni la carga del balancin sobre la seccion transversal
a ras de suelo de la anilla de suspension.

No se permite aumentar el ancho del mecanismo de transporte para, por ejemplo, conducir
por un radio de curva mas estrecho.

Solamente se pueden suspender aparatos en el cancamo del balancin que estén equipados
con ganchos con soportes de seguridad. Aseglrese de que el gancho no esta
sobredimensionado. El cAncamo debe situarse en el centro del suelo del gancho y, ademas,
el gancho tiene que poderse mover libremente por el cancamo.

En el cancamo del balancin del mecanismo de transporte solamente se puede suspender un
dispositivo de elevacion de carga o un elevador.

ATENCION: También el elevador o el dispositivo de elevacion suspendidos tienen que
adaptarse al drea ATEX.

No toque las piezas moviles.

No permita que el aparato caiga desde una gran altura. Depositar siempre debidamente sobre
el suelo.

El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas (tener en cuenta
clasificacion de proteccion).

MONTAJE

ATENCION: No realice el montaje del aparato en atmdsferas potencialmente explosivas,
pues, en esos casos, no se podria evitar que se formasen chispas durante el montaje
mediante la manipulacion de herramientas. Debe utilizar herramientas que no formen
chispas.Se recomienda realizar una medicion de comprobacion urgentemente.

Comprobacién de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



63

HTP/HTG 0,5-5 t

1. Atornillar balancin con el extremo identificado con una «L» (roscado izquierdo) aprox. 3 mm
en la chapa lateral que también esta marcada con una «L». Colocar patines del mecanismo
de transporte en direccion del cancamo del balancin.

2. Atornillar también la segunda chapa lateral con los patines del mecanismo de transporte en
direccién al cancamo del balancin aprox. 3 mm sobre el otro extremo del balancin.

3. Seguir atornillando el balancin a las placas laterales hasta que ambos extremos del
balancin sobresalgan de los laterales externos sobre las placas laterales.

Adicionalmente en el tipo B

4. Atornillar los seguros de cierre con arandelas elasticas y tornillos cilindricos segun fig. 8 a
los extremos del balancin. Estos evitan un inesperado vuelco del balancin al ajustar el
mecanismo de transporte al ancho maximo del mecanismo de transporte y deberan montarse
siempre.

5. Si se sigue girando el balancin, efectuara un preajuste aproximado al ancho indicado del
ala de la viga.

6. Si una viga prevista para el montaje dispusiese de un extremo abierto y accesible, el
mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y arrastrarlo hasta el extremo
abierto de la viga. Si la estructura de carga prevista no dispusiese de extremo abierto, habria
que aumentar la distancia de las placas laterales girando el balancin hasta elevar los patines
al ala de viga y hasta que se pueda depositar en él. Si no se pudiese aumentar la distancia de
los patines suficientemente, habria que quitar una placa lateral y montarla nuevamente en la
viga.

7. El ajuste exacto de la distancia de los patines del mecanismo de transporte al ala de viga
(medida «A», tab. 1) se efectuara girando el balancin.

\ D E?
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8. Tras el montaje del mecanismo de transporte en la estructura de carga, montar los amarres
de los extremos en la viga.

ATENCION: En el ancho de ala maximo permitido para el mecanismo de transporte,
cerrar de manera precisa ambos extremos del balancin con las chapas laterales.

Solamente en el tipo B hasta 5000 kg

9. Ajuste del mecanismo de seguridad antivuelco cilindricos y empujar cubrejuntas en
direccién a la parte inferior de la viga hasta que tengan sobre todo el recorrido una distancia
de 3 hasta un maximo de 5 mm hasta la viga.

HTP/HTG 8-20 t

1. Medir ancho del ala de la viga de la pista de rodadura.

2. De acuerdo con el ancho del ala, distribuir casquillos y arandelas distanciadores de igual
forma a ambos lados de la anilla de suspensién sobre el balancin. Para ello, mantener en
ambos lados la distancia correcta entre el ala de viga y la pestafia de rueda (medida «A», tab.
1).
3. Tras ajustar la medida interior, distribuir casquillos y arandelas distanciadores que resten
en el exterior de la chapa lateral sobre los extremos del balancin. Debe haber, como minimo,
cada 3 arandelas y 1 casquillo entre las chapas laterales y las tuercas almenadas.

Tipo: Para el sencillo montaje de una chapa lateral, atornillar firmemente, distribuir las
combinaciones necesarias de casquillos y arandelas distanciadores, anillas de suspension y
el resto de casquillos y arandelas distanciadores sobre el balancin y colocar la otra chapa
lateral sobre el balancin. Solamente aflojar las tuercas almenadas.

4. Si una viga prevista para el montaje dispusiese de un extremo abierto y accesible, el
mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y arrastrarlo hasta el extremo
abierto de la viga. Si la estructura de carga prevista no dispusiese de extremo abierto, habria
que aumentar provisionalmente la distancia de las placas laterales hasta elevar los patines a
la ala de viga y hasta que se pueda depositar en él. Si no se pudiese aumentar la distancia de
los patines suficientemente, habria que quitar una placa lateral y montarla nuevamente en la
viga.

5. Si se ha ajustado la distancia correcta de las placas laterales, hay que apretar todas las
tuercas almenadas.

6. Todas las tuercas almenadas deben asegurarse con clavijas hendidas.

ATENCION: En ningtin caso, se puede colocar un mecanismo de transporte sobre una
viga cuyo ancho de brida de viga exceda el ancho maximo ajustable del mecanismo de
transporte (tener en cuenta juego lateral de, como maximo, 5 mm, seguin modelo) o
cuyo perfil de viga no se corresponda con el perfil para el que fue fabricado el
mecanismo de transporte.

Alargamiento o reduccion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en todos los
mecanismos de transporte con mecanismo de fijacion)

La longitud de la cadena manual debe ajustarse de forma que la distancia del extremo inferior
hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

NOTA: Por motivos de seguridad, los eslabones de unién de la cadena manual solamente se
pueden utilizar una vez.

» No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y quitar.

» Alargar o reducir la cadena segun longitud deseada.

ATENCION: Quitar o afiadir siempre un nimero par de eslabones de cadena.
» Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabon de unién (en

caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de unién nuevos).
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ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

Colocacion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en equipos con mecanismo
de fijacion)

La ranura situada en el borde exterior de la rueda de la cadena manual debe encontrarse
debajo de la guia de la cadena manual. Introducir la cadena manual de extremos sueltos con
un eslabén de cadena cualquiera de forma vertical y sujetar éste hasta que se lleve la cadena
manual a ambas guias de la cadena manual mediante giro de la rueda de la cadena manual.

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la nueva puesta en marcha y tras cambios sustanciales, el
personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha
inspeccion comprende una inspeccion visual y funcional. Esas inspecciones deben asegurar
que el elevador se encuentra en estado seguro, estd montado debidamente vy listo para su
utilizacion asi como que, dado el caso, se detecten dafos o defectos y se solucionen.

*Seria persona cualificada aquella que, segun la normativa alemana de seguridad laboral
(BetrSichV), mediante su formacion profesional, su experiencia profesional y su actividad
profesional actual dispone de los conocimientos especializados necesarios para realizar la
inspeccion de la herramienta de trabajo.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacién y la
estructura en cuanto a defectos y errores visuales como, por ejemplo, deformaciones, roturas,
desgaste y corrosion.

Ademas, hay que comprobar que el aparato y la carga estén correctamente suspendidos.

Comprobacion de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Comprobacion del mecanismo de transporte

» El cancamo del amarre del balancin tiene que encontrarse justamente en el centro de las
placas laterales para que las chapas laterales puedan estar igualmente cargadas.

» Comprobar el ajuste del mecanismo de seguridad antivuelco (solo tipo B), el ajuste del
ancho del mecanismo de transporte asi como el montaje correcto del balancin.

» Montar los parachoques debidamente.

« Las chapas laterales deben estar paralelas entre si. « Todos los patines deben estar sobre el
ala de viga.

ATENCION: En ningtn caso, se pueden colocar mecanismos de transporte sobre vigas,
cuyo ancho de brida exceda el tamafio maximo ajustable del mecanismo de transporte.

Comprobacion del recorrido

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el correcto paso en la viga. Eliminar
posibles obstaculos.Ademas, comprobar la fijacion y posicién correcta de los amarres finales.
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Antes del proceso de mecanismos de transporte con dispositivos de fijacion hay que tener en
cuenta que se haya abierto el dispositivo de fijacién hasta el tope, de forma que no se genere
friccion o chispas. Solamente tras esto, se podra mover el mecanismo de transporte.

ATENCION: Sobre todo, en secciones curvas hay que tener en cuenta que el amarre del
dispositivo de sujecion no entre en contacto con el ala de viga (riesgo de formacion de
chispas).

Comprobacion del balancin

Hay que comprobar el balancin ante posibles roturas, deformaciones, dafios, deterioro y
corrosion. Sobre todo, verificar la fuerza del material de la anilla de suspensién en el balancin.
Cambiar el balancin en cuanto disminuya la fuerza del material del cdncamo de amarre por
deterioro del 5 % de su medida nominal.

Alargamiento o reduccién de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en todos los
mecanismos de transporte con mecanismo de fijacion)

La longitud de la cadena manual debe calcularse de forma que la distancia del extremo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

FUNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicio

El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran
realizarlo personas autorizadas que conozcan el aparato.Tienen que haber sido autorizadas
por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el
usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencién de riesgos laborales (PRL).

Procedimiento del mecanismo de transporte con ruedas HTP

El accionamiento del mecanismo de transporte con ruedas se realiza mediante arrastre de la
carga amarrada o del dispositivo de elevacién colgado. No se puede arrastrar ni tirar ni
remolcar.

Durante el procedimiento con o sin carga, no se puede superar la velocidad de 1 m/s.

Procedimiento del mecanismo de transporte del carrete HTG
El mecanismo de transporte del carrete se mueve tirando de la eslinga de cadena manual
correspondiente.

Uso del dispositivo de sujecion (opcional)

El dispositivo de sujecion permite Unicamente la fijacion sencilla del mecanismo de transporte
sin carga (posicion de atraque en barcos, p. €].). Tirando de la eslinga de la cadena manual
correspondiente y haciendo que la rueda de la cadena gire en el sentido de las agujas del
reloj, se comprime la zapata de freno contra el ala de viga. Para ello, apretar al maximo la
cadena de forma manual. Tirando de la otra eslinga de cadena, se vuelve a soltar el
dispositivo de sujecion.

Seguro del balancin (solamente tipo B)

Si el mecanismo de transporte esta ajustado en el ancho correcto, puede fijarse el balancin
con los tornillos de seguridad (fig. 8, pos. 11)
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COMPROBACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de de seguridad y de prevencion de
accidentes y riesgos laborales, los dispositivos de elevacion tienen que

* seguln la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria;

« antes del primer uso;

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;

« tras modificaciones fundamentales;

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada.

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. ej., en el galvanizado)
pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion.

Los trabajos de reparacién solamente podra realizarlos un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale. La inspeccién (en general, inspeccién visual y
comprobacion del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los
dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio de carga, del
equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosion y
otros posibles cambios.

Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado
de fabrica de CMCO).

Si se requiriesen, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas
reparaciones realizadas. Si el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese
montado a o0 en un mecanismo de transporte y se quisiese mover con el elevador una carga
elevada en una o mas direcciones, la instalaciéon se consideraria como grda y, en dicho caso,
habria que efectuar mas inspecciones.

Los dafios por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Lubricar ligeramente
las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de
suciedad.

En los modelos con accionamiento de carrete, lubricar suficientemente el eje de transmision y
los patines dentados.

Tras 3 afios, como maximo, hay que someter al aparato a una revision general.

ATENCION: El cambio de piezas requiere obligatoriamente la inspeccién de una
persona cualificada.

Inspeccion del cancamo del balancin

La inspeccion del cancamo del balancin ante posibles deformaciones, dafios, roturas
superficiales, deterioros y corrosion debe realizarse segun se requiera. Efectuar una vez al
afno, como minimo. Las condiciones de servicio correspondientes pueden conllevar también
intervalos de inspeccién mas cortos.Un cancamo de balancin, que se rechace segin
inspeccion, hay que sustituirlo por un balancin nuevo. No se permiten las soldaduras en
balancines o cancamos, p. €j., para mejorar el deterioro. Sustituir el balancin con cancamo de
amarre, como maximo, cuando el didmetro del material sea un 5 % menos del didmetro
nominal.

Cambio de la cadena manual (solamente modelos con accionamiento de carrete)

ATENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de la
misma calidad y de las mismas dimensiones.

» Se requiere un eslabén abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabon de cadena existente de las mismas dimensiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabén de cadena.
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* Abrir cadena manual vieja (preferiblemente por el eslabon de unién) y colgar el eslabon
abierto de cadena en el extremo suelto de la cadena manual, el cual estaria situado todavia
"ante" la rueda de cadena manual.

» Suspender también la cadena manual nueva en el eslabon abierto de cadena y remolcar
mediante guias de cadenas sobre la rueda de cadena manual.

» No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse hacia fuera.

» Separar la cadena manual vieja incluido el eslabén de unién abierto de la nueva cadena
manual y unir ambos extremos sueltos de la nueva cadena manual mediante un eslabon
nuevo de unién de cadena manual.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparaciéon asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay que
inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerlo en marcha.

Supervision de la obra

Cada 3 anos, una persona cualificada o un socio de servicio autorizado examinara el aparato
correspondiente. En esta inspeccién, se desmonta el aparato por completo y se examinan
todas las piezas exhaustivamente.En caso de que esa comprobacion no la realice una
persona cualificada o autorizada por el socio de servicio, expiraria la declaracién de
conformidad de ATEX.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.

TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:

» No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

» Transportar cadena manual de forma que no puedan enredarse ni formarse nudos.

« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion
provisional del servicio:

» Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.

* Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacién de suciedad, humedad
y danos mediante cubiertas adecuadas.

* Revestir la(s) cadena(s) con una fina capa de lubricante.

* Proteger el balancin con lubricantes o grasas ante corrosion.

« Lubricar ligeramente las ruedas dentadas accesibles.

« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada
tendria que volver a inspeccionarlo antes de ponerlo en marcha.

Abastecimiento
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer las piezas del aparato segun las
disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
WwWw.cmco.eu.
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG
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Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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Yale

IT — Traduzione delle istruzioni per I'uso originali (valide anche per versioni speciali)
Carrello manuale

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard
tecnici di ultima generazione generalmente approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti
puo causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri
beni.

La societa utilizzatrice & responsabile dell'istruzione conforme e professionale del personale
operativo. A tal fine, tutti gli operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima
della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per I'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto
utilizzando le possibilita di impiego in modo conforme. Le istruzioni per I'uso contengono
informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed economico.
Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di
inattivita e allo stesso tempo aumentare l'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni
devono essere sempre consultabili nel luogo dove & funzionante il prodotto. Oltre alle
istruzioni per I'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui
viene utilizzato il prodotto, devono essere rispettate le norme comunemente accettate per il
lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto
deve leggere, comprendere e seguire queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene
utilizzato correttamente e installato e/o sottoposto a manutenzione come indicato nelle
istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto sicuro
ed esente da pericoli.

ATEX

Limiti di temperatura in caso di gas e polveri a rischio di esplosione
L'intervallo di temperatura corrisponde da -20°C a +40°C. Per altri carichi o intervalli di
temperatura € necessario consultare la casa produttrice.

Unita per atmosfere di gas/aria o vapore/aria esplosive o nebbie esplosive

Le temperature di tutte le superfici delle unita, dei sistemi di protezione e dei componenti, che
possono entrare in contatto con un'atmosfera esplosiva, non devono superare la temperatura
di accensione dei gas combustibili o del liquido in condizioni di esercizio normali o0 in caso di
anomalie operative. Qualora non sia possibile evitare che il gas o il vapore venga riscaldato
alla temperatura delle superfici calde, la temperatura di quest'ultime non deve essere
superiore all'80% della temperatura di accensione in °C del gas. Tale valore pud essere
superiore solo in rare anomalie operative che possono verificarsi.

Unita per I'esercizio in atmosfere di polvere/aria

In ambienti a rischio di esplosione per la presenza di polveri combustibili, la temperatura delle
superfici non deve essere superiore ai 2/3 della temperatura minima di accensione in gradi
Celsius (°C) della miscela polvere/aria. Le temperature delle superfici, sulle quali possono
formarsi depositi pericolosi di polveri combustibili, devono essere inferiori, in un intervallo di
sicurezza, alla temperatura minima di accensione dello strato, che puo formarsi dalla polvere
in questione. A questo proposito si utilizza un intervallo di sicurezza di 75 K tra la temperatura
minima di accensione di uno strato di polvere (temperatura di infiammabilita) e la temperatura
delle superfici dell'unita. Risultano necessari intervalli di sicurezza maggiori se lo spessore
dello strato delle polveri & superiore a 5 mm.
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Le grandezze caratteristiche relative alle polveri possono essere richiamate dalla banca dati
GESTIS-STAUB-EX sul sito www.dguv.de o consultate e ricalcolate nel report HVBG/BIA
12/97 «Grandezze caratteristiche di esplosione e inflammabilita delle polveri».

Spessore / latte in polvere / gelatina
Temperatura di accensione 390°C x 2/3 = 260°C di temperatura di superficie max consentita

Legno / polvere abrasiva
Temperatura di infiammabilita 290°C - 75°C = 215°C di temperatura di superficie max
consentita

Classificazione delle unita

Le unita non presentano sorgenti di accensione se utilizzate in modo conforme. Per questo
motivo non & necessario il contrassegno del grado di protezione. Contro eventuali sorgenti di
accensione, che possono manifestarsi per l'abuso della societa utilizzatrice, sono state
adottate diverse misure (es. tamponi, rulli di scorrimento in bronzo). .
La documentazione ¢ stata verificata da un ente notificato (0035) ed & custodita presso TUV
Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101, Colonia.

Per lidentificazione esatta del prodotto, sul pannello laterale & disponibile una targhetta
contenenti tutti i dati importanti.

In caso di domande sulla gestione del prodotto, per le quali le presenti istruzioni d'uso non
forniscono una risposta, rivolgersi a:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

FORMAZIONE DI SCINTILLE

Materiali in caso di pericolo di attrito e d'urto

Le singole scintille possono manifestarsi in seguito ad attriti o urti e dunque provocare rischi di
accensione in gas e polveri sensibili agli urti.

Un rischio di accensione maggiore dipende dalla combinazione di speciali accoppiamenti di
materiale, ovvero acciaio corrosivo o ghisa con magnesio o leghe corrispondenti. Ci6 vale in
particolare in presenza di ruggine (es. ruggine superficiale).

Per I'utilizzo conforme del prodotto & dunque necessario garantire I'assenza di ruggine su tali
punti di attrito e I'assenza di combinazioni di materiali in acciaio o metalli leggeri sopraelencati
(ad eccezione dell'acciaio anticorrosivo) nel campo d'impiego in possibili punti di attrito, urto o
abrasione per poter escludere la formazione di scintille con tali combinazioni in seguito a
sollecitazioni meccaniche.

Catena manuale

Guidare sempre la catena manuale e il suo carico in modo che non si verifichi il contatto
abrasivo e/o d'attrito con i componenti e le parti esterne dell'impianto. A seconda del grado di
corrosione € possibile un peggioramento della capacita di dissipazione elettrostatica della
catena manuale tale da non essere piu idonea. Cio significa che le catene manuali arrugginite
non devono essere piu utilizzate.
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Attenzione: la societa utilizzatrice deve sempre utilizzare I'unita in modo da escludere la
formazione di scintille dalla catena manuale.

| carrelli HTP/G devono essere sempre azionati dal basso. Per una maggiore sicurezza e per
la prevenzione di scintille d'urto e di attrito durante la movimentazione, le unita sono
equipaggiate con rulli di scorrimento in bronzo e tamponi. Le versioni con carrello a ingranaggi
(HTG) sono dotate di catene manuali in acciaio inox.

Punti di ancoraggio

E necessario selezionare i punti di ancoraggio per poter sollevare in modo sicuro le forze
attese. E necessario far in modo che l'unita possa allinearsi liberamente sotto il carico, in caso
contrario possono verificarsi carichi aggiuntivi non consentiti.

ELETTRICITAT STATICA

Per prevenire una carica elettrostatica sui componenti in plastica, non devono essere utilizzati
componenti di ancoraggio (es. braghe ad anello) sulla leva manuale.

Eseguire la pulizia solo con un panno umido (per la pulizia dei componenti, € necessario
utilizzare solo materiali che non consentono un carico elettrostatico).

Particolarita dell'idrogeno (gruppo di esplosione IIC): I'idrogeno necessita solo di un'energia di
accensione minima. Per questo motivo suggeriamo di eseguire una misurazione di rilascio
prima dell'impiego dell'unita. La scintilla di accensione pud essere prodotta elettrostaticamente
0 meccanicamente, ad es. utilizzando un attrezzo.

UTILIZZO CONFORME

| carrelli HTP/HTG ATEX sono ideali esclusivamente per il movimento orizzontale sospeso di
carichi in ambienti a rischio di esplosione (consultare il contrassegno di protezione) fino alla
portata massima indicata.

Attenzione: i carrelli devono essere utilizzati solo con tamponi.

ATTENZIONE: I'unita deve essere utilizzata in particolari situazioni in cui la sua portata
e/o la struttura portante non vengano modificate dalla posizione del carico.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non
accettera nessuna responsabilita per danni dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo
utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (WLL) € il carico massimo sollevabile.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata).

Il paranco ¢ ideale per un'ampia gamma di travi e per i profili piu diversi (es. INP, IPE, IPB
ecc.), di cui l'inclinazione massima della flangia della trave non supera i 14°.

La guida di scorrimento e la sua struttura portante devono essere progettate per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata). La guida di scorrimento deve avere una
flessione max di 1/500 della luce.

Il gradiente longitudinale della superficie del percorso di guida non deve superare lo 0,3%.

Il traferro d'aria tra la corona del rullo di scorrimento e la flangia della trave (dimensione A)
deve corrispondere tra 1,0 e 2,5 mm su ogni lato del carrello (a seconda del modello), per
prevenire una potenziale sorgente di accensione.
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| carrelli devono essere utilizzati solo con il montaggio di tamponi per prevenire la formazione
di scintille.

Una volta regolata la larghezza del carrello, I'occhione della traversa deve trovarsi come
illustrato rispetto alla trave. Solo in questa condizione, il gancio di sospensione di un paranco
puo essere agganciato all'occhione. Il peso del paranco consente di proteggere
automaticamente la regolazione del carrello.

Al momento di procedere alla sospensione dell'unita, l'operatore deve assicurarsi che il
paranco, l'unita stessa, la sospensione o il carico non possano arrecare pericoli a sé stesso
durante I'azionamento.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente
e che tutte le persone siano al di fuori della zona di pericolo.

Non & permesso restare o passare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.
In carrelli senza azionamento a ingranaggi, & necessario spingere il carico sospeso, che non
deve essere trainato.

Se la zona antistante al carico non & sufficientemente visibile, 'operatore deve ricorrere alla
posizione ausiliaria.

Il paranco pud essere impiegato a una temperatura ambiente tra —20°C e +40°C. Consultare
la casa produttrice in caso di condizioni di lavoro estreme.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se il paranco viene impiegato in ambienti
particolari (alto tasso di umidita, corrosione, salinita, alcalinitd) o per trasportare materiali
pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

Trasportare il carico orizzontale lentamente, con cura e in prossimita del suolo.

Usare solo i ganci di sicurezza con relative staffe.

Per I'ancoraggio di un carico, € necessario utilizzare solo strumenti omologati e collaudati.
L'utilizzo conforme & determinato dall'osservanza delle istruzione per l'uso nonché delle
istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria limmediata
messa fuori funzione del paranco.

Gli interventi di manutenzione o la verifica annuale delle unita devono avvenire in ambienti
non a rischio di esplosione.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata dell'unita (WLL), della sospensione o della struttura portante non deve essere
superata.

E vietata la rimozione o la copertura delle diciture (es. con etichette adesive), dei segnali di
avvertenza o della targhetta di identificazione.
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Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con

ostacoli.

Il carico non deve muoversi nelle zone non visibili dall'operatore. Se necessario, deve
ricorrere alla posizione ausiliaria.

L'unita deve essere azionata da una sola persona.

Sono vietati i lavori di saldatura sull'unita. L'unita non deve essere utilizzata come cavo di
messa a terra durante i lavori di saldatura.

E vietata la trazione obliqua, ovvero i carichi laterali dei pannelli laterali e/o della traversa. II
carrello deve trovarsi in qualsiasi momento perpendicolare al carico.
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Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa produttrice.

E vietato I'uso del paranco per il trasporto di persone.

Sono vietati la sospensione errata e il carico della traversa sulla sezione trasversale piana
dell'occhiello di sospensione.

Non & consentito I'aumento della regolazione della larghezza del carrello, per eseguire ad es.
un raggio di curvatura piu stretto.

E necessario agganciare all'occhione della traversa solo unita equipaggiate con ganci con
staffe di sicurezza. E dunque necessario verificare che il gancio non abbia dimensioni troppo
grandi. L'occhione deve trovarsi al centro della base del gancio e contemporaneamente il
gancio deve muoversi liberamente nell'occhione.

Un solo strumento di sollevamento o paranco pud essere sospeso all'occhione della traversa
del carrello.

ATTENZIONE: anche il paranco sospeso o lo strumento di sollevamento deve essere
idoneo alla zona ATEX.

Non toccare mai le parti in movimento.

Non lasciar cadere l'unita da un'altezza elevata. Posizionarla sempre in modo corretto sul
pavimento.

L'unita pud essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione (osservare il
contrassegno di protezione).

MONTAGGIO

ATTENZIONE: il montaggio dell'unita deve avvenire esclusivamente in un'atmosfera
non a rischio di esplosione, poiché non é possibile escludere la formazione di scintille
durante il montaggio realizzato con I'uso di strumenti. E necessario utilizzare strumenti
antiesplosione e antiscintilla.

Si consiglia vivamente di eseguire una misurazione di rilascio.

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.
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HTP/HTG 0,5-51t

1. Avvitare la traversa con l'estremita contrassegnata con «L» (filettatura a sx) di circa 3 mm
nel pannello laterale contrassegnato anche con «L». Le ruote del carrello indicano la direzione
dell'occhione della traversa.

2. Avvitare anche il secondo pannello laterale con le ruote del carrello, indicanti la direzione
dell'occhione della traversa, di ca. 3 mm sull'altra estremita della traversa.

3. Continuare ad avvitare la traversa nei pannelli laterali, fino alla sporgenza da quest'ultimi di
entrambe le estremita sui lati esterni.

In aggiunta al modello B

4. Avvitare i dispositivi di chiusura con rondelle elastiche e viti cilindriche sulle estremita della
traversa secondo la fig. 8. Prevengono lo svitamento inavvertito della traversa durante la
regolazione del carrello alla massima larghezza e devono essere sempre montati.

5. L'ulteriore rotazione della traversa consente I'esecuzione di una preregolazione
approssimativa sulla larghezza prestabilita della flangia della trave.

6. Se la trave prevista per il montaggio dispone di un'estremita aperta raggiungibile, il carrello
deve essere montato sul pavimento e spostato sulla trave dall'estremita aperta. Se la struttura
portante prevista non dispone di estremita aperte, € necessario aumentare la distanza dei
pannelli laterali con la rotazione della traversa, in modo da poter sollevare e posizionare i rulli
di scorrimento sulla flangia della trave. Se non & possibile aumentare sufficientemente la
distanza dei rulli di scorrimento, € necessario rimuovere un pannello laterale e rimontarlo sulla
trave.

7. La regolazione di precisione della distanza delle ruote del carrello dalla flangia della trave
(dimensione «A», Tab. 1) viene eseguita successivamente con la rotazione della traversa.
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8. Terminato il montaggio del carrello sulla struttura portante, & necessario montare gli arresti
di fine corsa sulla trave.

ATTENZIONE: con la larghezza max consentita della flangia per il carrello, € necessario
collegare almeno a livello entrambe le estremita della traversa con i pannelli laterali.

Solo nel modello B fino a 5000 kg

9. Regolazione della protezione antiribaltamento:

allentare le viti cilindriche e inserire le linguette in direzione del lato inferiore della trave, in
modo che abbia una distanza di 3-5 mm max dalla trave sull'intera corsa.

HTP/HTG 8-20t

1. Misurare la larghezza della flangia della trave della guida di scorrimento.

2. Distribuire, conformemente alla larghezza della flangia, le bussole e le rondelle distanziali
uniformemente su entrambi i lati dell'occhiello di sospensione della traversa. E dunque
necessario rispettare la corretta distanza tra la flangia della trave e la flangia della corona su
entrambi i lati (dimensione «A», Tab. 1).

3. Al termine della regolazione della dimensione interna, distribuire le bussole e le rondelle
distanziali rimanenti all'esterno dei pannelli laterali delle estremita della traversa. E necessario
posizionare almeno 3 rondelle e 1 bussola tra i pannelli laterali e i dadi a corona.
Suggerimento: per un montaggio piu semplice, serrare un pannello laterale, distribuire le
combinazioni necessarie di bussole e rondelle distanziali, I'occhione di sospensione e il resto
delle bussole e rondelle sulle traverse e inserire I'altro pannello laterale sulle traverse. Avvitare
i dadi a corona senza serrarli.

4. Se la trave prevista per il montaggio dispone di un'estremita aperta raggiungibile, il carrello
deve essere montato sul pavimento e spostato sulla trave dall'estremita aperta. Se la struttura
portante prevista non dispone di estremita aperte, € necessario aumentare la distanza dei
pannelli laterali temporaneamente, in modo da poter sollevare e posizionare i rulli di
scorrimento sulla flangia della trave. Se non & possibile aumentare sufficientemente la
distanza dei rulli di scorrimento, € necessario rimuovere un pannello laterale e rimontarlo sulla
trave.

5. Regolando la distanza corretta dei pannelli laterali, & necessario il serraggio di tutti i dadi a
corona.

6. E necessario proteggere tutti i dadi a corona con coppiglie.

ATTENZIONE: in nessun caso il carrello deve essere posizionato sulla trave, la cui
larghezza della flangia supera quella massima regolabile del carrello (rispettare il gioco
laterale di 5 mm max totali, a seconda del modello) o il cui profilo non corrisponde a
quello costruito per il carrello.

Allungamento o accorciamento della catena manuale (solo modello HTG e tutti i carrelli
con dispositivo di blocco)

La lunghezza della catena manuale deve essere regolata in modo che la distanza
dell'estremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

NOTA: per motivi di sicurezza gli anelli della catena manuale devono essere utilizzati solo una
volta.

* Individuare I'anello non saldato nella catena manuale, aprirlo piegando e rimuoverlo.

« Allungare o accorciare la catena sulla lunghezza desiderata.

ATTENZIONE: é necessario inserire o rimuovere sempre il numero corretto di anelli.
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» Chiudere piegando le estremita allentate della catena con il nuovo anello (allungando la
catena manuale risultano necessari due nuovi anelli).

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

Montaggio della catena manuale (solo modello HTG e le versioni con dispositivo di
blocco)

La fessura sul bordo esterno della ruota della catena manuale deve trovarsi al di sotto della
guida della catena. Inserire verticalmente nella fessura la catena manuale continua con un
anello qualsiasi e mantenerla in questa posizione, fino al suo inserimento davanti a entrambe
le guide girando la ruota relativa.

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Prima della prima messa in funzione, prima della rimessa in funzione e dopo modifiche
sostanziali, il prodotto, inclusa la struttura portante, deve essere collaudato da una persona
qualificata®. Il collaudo consiste sostanzialmente in un controllo visivo e funzionale. Tali
collaudi devono garantire che il paranco si trovi in condizioni sicure, sia posizionato
conformemente e pronto all'uso e che eventuali difetti o danni siano individuati e corretti.

*Per persona qualificata si intende una persona che dispone delle conoscenze di settore
necessarie per il collaudo del prodotto, grazie alla sua formazione e alla sua esperienza
professionale e all'attivita professionale attuale.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi quali
ad es. deformazioni, fessure, usura e segni di corrosione sull'unita, incluse la sospensione,
l'attrezzatura e la struttura portante.

E necessario inoltre controllare il corretto aggancio dell'unita o del carico.

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Verifica del carrello

» L'occhione di ancoraggio della traversa deve trovarsi esattamente al centro dei pannelli
laterali, per poter essere caricati uniformemente.

« Verificare la regolazione della protezione antiribaltamento (solo modello B), la regolazione
della larghezza del carrello e il montaggio corretto della traversa.

« | tamponi devono essere montati in modo conforme.

« | pannelli laterali devono essere paralleli.

« Tutti i rulli di scorrimento devono trovarsi sulla flangia della trave.

ATTENZIONE: in nessun caso i carrelli devono essere posizionati sulla trave, la cui
larghezza della flangia supera I'ampiezza massima regolabile del carrello.
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Verifica della corsa

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare il libero passaggio sulla trave. Eventuali
ostacoli devono essere rimossi.

E inoltre necessario controllare il fissaggio e la posizione corretta degli arresti di fine corsa.
Prima dell'avanzamento dei carrelli con il dispositivo di blocco, & necessario verificare
I'apertura del dispositivo fino all'arresto di fine corsa per prevenire I'attrito o la formazione di
scintille. Solo successivamente il carrello pud essere movimentato.

ATTENZIONE: in particolare nelle sezioni curvate, e necessario verificare che il fine
corsa del dispositivo di blocco non tocchi la flangia della trave (pericolo della
formazione di scintille).

Verifica della traversa

E necessario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di
corrosione sulla traversa. In particolare € necessario controllare lo spessore del materiale
dell'occhione di sospensione della traversa. La traversa deve essere sostituita se lo spessore
del materiale usurato dell'occhione di ancoraggio si discosta del 5% dalla dimensione
nominale.

Allungamento o accorciamento della catena manuale (solo modello HTG e tutti i carrelli con
dispositivo di blocco)

La lunghezza della catena manuale deve essere misurata in modo che la distanza
dell'estremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le wunita, possono essere incaricate
dell'installazione, della manutenzione o del controllo indipendente dei paranchi.

E compito dellimprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione
delle unita. L'operatore deve inoltre conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.

Avanzamento del carrello a ruote HTP

Il carrello a ruote viene azionato inserendo il carico ancorato o lo strumento di sollevamento
agganciato, che non deve essere trainato.

L'avanzamento con o senza carico non deve superare la velocita di 1 m/s.

Avanzamento del carrello a ingranaggi HTG
Il carrello a ingranaggi viene azionato tirando il rispettivo spezzone della catena manuale.

Azionamento del dispositivo di blocco (opzionale)

Il dispositivo di blocco € usato esclusivamente per il fissaggio semplice del carrello non
caricato (posizione di parcheggio ad es. nella navigazione). Tirando il rispettivo spezzone
della catena manuale, in modo che la ruota della catena giri in senso orario, la ganascia del
freno viene spinta sulla flangia della trave. Procedere manualmente al serraggio massimo
della catena. Tirando l'altro spezzone della catena, il dispositivo di blocco viene allentato
nuovamente.

Fissaggio della traversa (solo modello B)

Regolando il carrello sulla larghezza corretta, &€ possibile fissare la traversa con la vite di
arresto (fig. 8, 11).
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COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, gli
strumenti di sollevamento devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice

* prima della prima messa in funzione

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto

» dopo modifiche sostanziali

» almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate
che utilizzano parti di ricambio originali Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e
funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di
sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e
della struttura portante per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre
variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di
conformita CMCO).

Se richiesto, i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione possono essere
consultati. Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) & montato a o su un
carrello e consente il movimenti di un carico sollevamento in una o piu direzioni, I'impianto
viene considerato una gru e quindi all'occorrenza risulta necessaria I'esecuzione di ulteriori
controlli.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di
articolazione e le superfici di scorrimento devono essere leggermente lubrificati. In caso di
sporcizia resistente, pulire l'unita.

Nelle versioni con azionamento a ingranaggi, € necessario verificare la corretta lubrificazione
dell'albero motore e dei rulli di scorrimento dentati.

Sottoporre I'unita a una revisione generale entro e non oltre i 3 anni.

ATTENZIONE: la sostituzione degli elementi implica necessariamente una successiva
verifica da parte di una persona qualificata.

Verifica dell'occhione della traversa

La verifica di deformazioni, danni, fessure in superficie, usura e corrosione dell'occhione della
traversa deve essere eseguita all'occorrenza, o almeno una volta all'anno. Le reali condizioni
di utilizzo possono richiedere intervalli di verifica piu periodici.

L'occhione della traversa, risultato curvato alla verifica, deve essere sostituito. Non sono
consentite saldature sulla traversa o sull'occhione, ad es. per rimuovere l'usura. La traversa
con occhione di ancoraggio deve essere sostituita entro il momento in cui il diametro del
materiale & inferiore del 5% rispetto al diametro nominale.

Sostituzione della catena manuale (solo versioni con azionamento a ingranaggi)

ATTENZIONE: le catene devono essere sostituite esclusivamente da catene aventi lo
stesso materiale, la stessa qualita e le stesse dimensioni.
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» Un anello aperto della catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo la parte di un
anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere almeno allo spessore dell'anello.

» Aprire la vecchia catena manuale (preferibilmente sull'anello di giunzione) e agganciare
I'anello aperto all'estremita allentata della catena manuale, che si trova ancora «prima» della
ruota.

» Anche la nuova catena manuale deve essere agganciata all'anello aperto e spinta dalle
guide sulla ruota.

» Non montare catene attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso I'esterno.

» Separare la vecchia catena manuale, compreso I'anello di giunzione aperto, da quella nuova
e collegare entrambe le estremita allentate della catena nuova con un nuovo anello.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine
specializzate autorizzate che utilizzano parti di ricambio originali Yale.

A seguito di una riparazione o dopo un periodo di riposo prolungato, &€ necessario verificare
nuovamente il paranco prima della rimessa in funzione.

Supervisione

Ogni tre anni l'unita in questione deve essere sottoposta a perizia da una persona qualificata o
da un partner di servizio autorizzato. Durante l'ispezione, I'unita viene completamente
smontata e tutti i componenti vengono sottoposti a una perizia accurata.

L'inosservanza di tale verifica, da parte di una persona qualificata o di un partner di servizio
autorizzato, annulla la dichiarazione di conformita ATEX.

| controlli devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.

TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:

» Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.

« La catena manuale deve essere trasportata in modo da non formare nodi o anelli.

« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio temporanea dell'unita, & necessario
osservare i seguenti punti:

» Immagazzinare I'unita in un luogo asciutto e pulito.

» Proteggere l'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione
idonea.

« Applicare una leggera pellicola lubrificante sulla catena o sulle catene.

* Ingrassare o oliare la traversa per la protezione anticorrosione.

« Ingrassare leggermente le ruote dentate accessibili.

» Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, € necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualificata.

Smaltimento
Dopo la messa fuori servizio, & necessario riciclare o smaltire i componenti dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare le
istruzioni per l'uso.
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =

87

Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




ATEX &
CE@ ey wenr

Yale

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor speciale modellen)
Handmatig bediend loopwerk

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCTIE

De producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn vervaardigd naar de laatste stand der
techniek en algemeen erkende normen. Door ondeskundig gebruik kunnen desondanks
gevaren ontstaan voor lijff en leven van de gebruiker of derden evenals beschadigingen aan
het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers moeten voor eerste gebruik geinstrueerd
worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding zorgvuldig lezen.

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capaciteiten optimaal te
kunnen benutten. De handleiding bevat belangrijke informatie om het product veilig, correct en
economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt om gevaren te vermijden,
reparatiekosten, downtime te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
product te verhogen. Deze handleiding moet altijd op de gebruikslocatie beschikbaar zijn.
Naast de handleiding en de plaatselijk geldende ongevallenpreventie voorschriften moeten
ook de algemeen erkende regels voor veilig en professioneel gebruik in acht worden
genomen.

Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven maatregelen leiden alleen tot het vereiste niveau van veiligheid, als het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare en
veilige werking te garanderen.

ATEX

Temperatuurgrenzen bij explosiegevaarlijke gassen en stoffen
Het temperatuurbereik heeft betrekking op -20° C tot +40° C. Voor andere belastingen resp.
temperatuurbereiken dient met de fabrikant overlegd te worden.

Apparaten voor gebruik in ruimtes met explosiegevaarlijke gassen/lucht resp.
stoom/lucht atmosfeer of explosiegevaarlijke nevel.

De temperaturen van alle oppervlakken van apparaten, beschermingssystemen en
componenten die met explosiegevaarlijke atmosferen in aanraking kunnen komen, mogen de
ontstekingstemperatuur van het brandbare gas of vioeistof bij normaal gebruik en bij storingen
niet overschrijden. Als het echter niet kan worden vermeden dat het gas of de damp tot aan de
temperatuur van het hete oppervlak verhit wordt, mag de temperatuur van het oppervlak niet
meer dan 80% van de ontstekingstemperatuur van het gas in °C overschrijden. Deze waarde
mag alleen bij zeldzaam optredende storingen overschreden worden.

Apparaten voor gebruik in stoffige / lucht atmosfeer.

In gebieden die door brandbare stoffen explosiegevaarlijk zijn, mag de temperatuur van het
opperviak 2/3 van de minimale ontstekingstemperatuur in graden Celsius (°C) van de
stof/lucht mengeling niet overschrijden. Temperaturen van opperviakken waarop gevaarlijke
afzettingen van ontvlambare stoffen zich kunnen vormen, moeten één veiligheidsmarge
minder zijn dan de minimum ontstekingstemperatuur van de laag die mogelijk uit de
betreffende stof kan ontstaan. Hierbij wordt een veiligheidsafstand van 75 K tussen de
minimum ontstekingstemperatuur van een stoflaag (ontstekingstemperatuur) en de
temperatuur van het oppervlak van het apparaat toegepast. Als de stoflaag dikker dan 5 mm is
zijn grotere veiligheidsafstanden vereist.
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De desbetreffende kenmerken voor stoffen kunnen in de databank GESTIS-STAUB-EX onder
www.dguv.de opgeroepen worden of in het HVBG/BIA-Report 12/97 "Brenn- und
ExplosionskenngréBen von Stauben" nageslagen en omgerekend worden:

Zetmeel / Melkpoeder / Gelatine
Ontstekingstemperatur 390°C x 2/3 = 260°C max. toegestane temperatuur van het opperviak

Hout / Slijpstof
Ontstekingstemperatur 290°C - 75°C = 215°C max. toegestane temperatuur van het opperviak

Classificatie van de apparaten

Deze apparaten hebben bij juist gebruik geen ontstekingsbron. Daarom mag er geen
beschermingsidentificatie plaatsvinden. Tegen eventuele ontstekingsbronnen, die door de
gebruiker bij onjuist gebruik veroorzaakt kunnen worden, zijn diverse maatregelen getroffen
(bijv. stootblokken, wielen van brons). )

De documenten zijn door een extern bedrijf (0035) gecontroleerd en zijn bij TUV Rheinland
Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 K&In, Duitsland gedeponeerd.

Voor de juiste identificatie van het product vindt u het typeplaatje met alle belangrijke
informatie op de zijplaat.

Mocht u vragen over de omgang met het product hebben, die in deze gebruiksaanwijzing niet
beantwoord worden, neemt u dan contact op met:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

VONKVORMING

Materialen bij wrijvings- en schokgevaar

Losse vonken kunnen door wrijving en/of schokken ontstaan en als gevolg daarvan
ontstekingsgevaar vormen bij gassen en schokgevaarlijke stoffen. Een verhoogde kans op
ontsteking kan ontstaan door het samenkomen van met elkaar botsende speciale materialen.
Dit zijn niet corrosiebestand staal of gietijzer tegen magnesium of overeenkomstige
legeringen. Dit geldt met name als er roest (roest op het oppervlak) aanwezig is.

Voor juist gebruik van het product dient u er daarom zeker van te zijn dat er geen roest op
deze wrijvingspunten is en dat er in het gebruiksgebied aan mogelijke wrijving-, schok- of
slijppunten geen materiaalcombinaties van o.a. lichtmetalen en staal (uitzondering: niet
roestend staal) beschikbaar zijn, zodat vonkvorming met deze materiaalcombinaties als
gevolg van mechanische inwerkingen uitgesloten kan worden.

Handketting

Handketting en last steeds zo leiden, dat een slepend en/of wrijvend contact met externe
constructies of componenten uitgesloten wordt. Afhankelijk van de corrosiegraad kan het
geleidingsvermogen van de handketting zo slecht worden dat het niet meer voldoende is. Voor
het gebruik betekent dit, dat roestige handketting niet meer gebruikt mag worden.

Let op: de gebruiker moet het apparaat altijd zo bedienen, dat er van de handketting
geen vonken af kunnen komen.
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De loopkatten HTP/G moeten altijd van onder bediend worden. Voor extra veiligheid en ter
voorkoming van vonken door botsing of wrijving tijdens gebruik, zijn de apparaten met
bronzen wielen en stootblokken. Uitvoeringen met haspelloopkat (HTG) worden met
handketting van RVS uitgerust.

Bevestigingspunten

Bevestigingspunten dienen zo gekozen te worden dat de te verwachten krachten veilig
opgenomen kunnen worden. Er dient voor gezorgd te worden, dat het apparaat onder last vrij
bewegen kan, anders kan er ontoelaatbare extra belasting optreden.

STATISCHE ELECTRICITEIT

Om een electrostatische oplading op de kunststofdelen te voorkomen, mogen aan de hendel
geen bevestigingsmiddelen (bijv. rondstroppen) gebruikt worden.

Reiniging alleen met een vochtige doek (voor de reiniging van deze onderdelen dienen
uitsluitend materialen gebruikt te worden die een electrostatische oplading niet toestaan).
Speciaal kenmerk van waterstof (explosiegroep IIC): waterstof heeft slechts een extreem
kleine ontstekingsenergie nodig. Om deze reden raden wij aan om voor het gebruik van het
apparaat een vrijgavemeting uit te laten voeren. De ontstekingsvonk kan electrostatisch of
mechanisch geproduceerd worden, bijv. door het gebruik van gereedschap.

CORRECT GEBRUIK

De loopkatten HTP/HTG ATEX zijn uitsluitend geschikt voor het boven het hoofd horizontaal
bewegen van lasten in explosiegevaarlijke gebieden (zie identificatie) tot aan de aangegeven
maximale capaciteit.

Let op: loopkatten dienen alleen met stootblokken gebruikt te worden!

LET OP: Dit product mag alleen gebruikt worden in situaties waarbij de draagkracht van
het apparaat en / of de draagconstructie niet verandert met de positie van de last.

Elk ander of overschrijdend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelijkheid accepteren voor hierdoor
ontstane schade. Het risico ligt enkel en alleen bij de gebruiker of het bedrijf waar het
apparaat eigendom van is.

De capaciteit die op het apparaat is aangegeven, is de maximale last (WLL) die bevestigd
mag worden.

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Het bevestigingspunt en zijn draagconstructie moet ontworpen zijn voor de te verwachten
maximale belastingen (eigengewicht van het apparaat + capaciteit).

Het hijsmiddel is voor een groot aantal soorten balken evenals voor verschillende profielen
(bijv. INP, IPE, IPB enz.) geschikt, waarvan de maximale helling van de balkflens 14° niet
overschrijdt.

De rails en diens draagconstructie moet voor de te verwachten maximale belastingen
(eigengewicht van het apparaat + capaciteit) ontworpen zijn. De rails mag daarbij hoogstens
1/500 van de spanning doorbuigen.

De helling van de rijweg mag niet meer dan 0,3% zijn.
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De luchtruimte tussen de wielflens en de balkenflens ("afmeting A") moet aan elke kant van de
loopkat tussen 1,0 en 2,5 mm bedragen (afhankelijk van het model) om een mogelijke
ontstekingsbron te voorkomen.

Loopkatten mogen alleen met gemonteerde stootblokken gebruikt worden om het ontstaan
van vonken te voorkomen.

Na het instellen van de loopkatbreedte moet het oog van de traverse in de afgebeelde positie
zijn tov. van de balk. De bovenhaak van de takel mag alleen worden opgehangen in deze
toestand. Het gewicht van de takel zekert automatisch de afstelling van de loopkat.

Bij het ingangen van de takel, moet de gebruiker ervoor zorgen dat deze zo kan worden
bediend dat hijzelf of anderen niet in gevaar worden gebracht door de takel zelf, de ophanging
of de last.

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.

Personeel mag nooit onder een hangende last lopen of zich eronder ophouden.

Een geheven of geklemde last mag niet onbeheerd blijven of geheven of geklemd blijven voor
langere tijd.

Bij loopkatten zonder mechanische aandrijving mag de last alleen worden geduwd. De last
mag niet worden getrokken.

Als de omgeving aan de voorkant van de last is niet voldoende zichtbaar is, moet de gebruiker
ervoor zorgen dat hij hulp krijgt.

De takel kan in een omgevingstemperatuur tussen —20°C en +40°C gebruikt worden. Bij
extreme omstandigheden dient de fabrikant geraadpleegd te worden.

Voordat u de takel kunt gebruiken in speciale omgevingen (hoge luchtvochtigheid, zout,
corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlijke goederen (bijvoorbeeld gesmolten
stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met de fabrikant.

Verplaats de last altijd langzaam in de horizontale richting, voorzichtig en dicht bij de grond.

Er mogen alleen veiligheidshaken met veiligheidsbeugels gebruikt worden.

Om de last vast te maken mogen alleen goedgekeurde en gecertificeerde hijsmiddelen
worden gebruikt.

Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handleiding in acht genomen moet worden maar dat
ook de onderhoudsinstructies opgevolgd moeten worden.

Bij functiestoringen of abnormaal geluid tijdens gebruik dient het gebruik van de takel direct
gestopt te worden.

Onderhoudswerkzaamheden en de jaarlijkse inspectie van het apparaat mogen niet worden
uitgevoerd in ruimtes met explosiegevaar.

INCORRECT GEBRUIK

(lijst niet compleet)

Overschrijd nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de draagmiddel
en de draagconstructie.

Het is verboden om etiketten, waarschuwingsinformatie of typeplaatje te verwijderen of te
bedekken (bijv. door er een sticker overheen te plakken).
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Voorkom bij het verplaatsen van lasten dat deze kan zwenken of in contact kan komen met

andere voorwerpen.

De last mag niet in een omgeving verplaatst worden die voor de gebruiker niet zichtbaar is.
Het apparaat mag nooit met meer kracht dan de kracht van een persoon bediend worden.
Lassen aan het apparaat is verboden. Het apparaat mag niet worden gebruikt als aardleiding
bij het lassen.

Scheef trekken, oftewel het zijdelings belasten van de zijplaten en / of de draagstang is
verboden. De loopkat moet altijd loodrecht boven de last hangen.
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Een apparaat dat veranderd is zonder de fabrikant te raadplegen mag niet gebruikt worden.
Het is verboden om de takel voor het transport van personen te gebruiken.

Verkeerd ophangen of belasten van de traverse aan de vlakke doorsnede van het ophangoog
is verboden.

Het is verboden om de breedte van de ingestelde loopkat te vergroten bijv. om deze in staat te
stellen door bochten te kunnen komen met een kleinere radius.

Er mogen alleen apparaten die met haken met veiligheidskleppen uitgerust zijn in het
traverseoog opgehangen worden. Daarbij dient er op gelet te worden dat de haak niet te groot
is. Het oog moet centraal in het zadel van de haak zitten en tegelijkertijd moet de haak vrij in
het oog kunnen bewegen.

Er mag slechts één lastopnamemiddel of takel in het traverseoog van de loopkat opgehangen
worden.

LET OP: De ingehangen takel of het lastopnamemiddel moet ook geschikt zijn voor de
ATEX-zone.

Nooit naar bewegende delen grijpen.

Het apparaat niet van grote hoogte laten vallen. Het dient altijd correct op de grond geplaatst
te worden.

Het apparaat mag worden gebruikt in potentieel explosiegevaarlijke omgevingen (ATEX-zone
in acht nemen!).

MONTAGE

LET OP: Het apparaat mag alleen worden gemonteerd in een niet-explosiegevaarlijke
omgeving want het kan niet worden uitgesloten dat tijdens de montage vonken kunnen
ontstaan door het gebruik van gereedschappen. Gebruik alleen vonkvrije
gereedschappen.

Het wordt ten zeerste aanbevolen om een meting uit te voeren!

Controle van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat deze voldoende stabiliteit biedt en de te
verwachte krachten veilig opgevangen kunnen worden.

Zorg ervoor dat als gevolg van het bevestigen van de takel geen ontoelaatbare extra krachten
(bv schuin hijsen) kunnen optreden.

De keuze en het ontwerp van de geschikte draagconstructie rust op de gebruiker.
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HTP /HTG 0,5-51

1. Schroef het uiteinde van de traverse aangeduid met "L" (linkse schroefdraad) ca.. 3 mm in
de zijplaat ook aangeduid met "L". De loopwielen moeten in de richting van de traverse wijzen.
2. Schroef de tweede zijplaat met de loopwielen ook in de richting van de traverse wijzend ca.
3 mm op de andere zijde van de traverse.

3. Schroef de traverse verder in de zijplaten totdat beide uiteinden aan de buitenzijde van de
zZijplaten uitsteken.

Daarnaast voor type B

4. Draai de vergrendelbouten met de veerringen en de cilindrische moeren op de uiteinden
van de traverse zoals aangegeven in fig. 8. Ze voorkomen het onbedoeld verdraaien van de
traverse wanneer de loopkat wordt aangepast aan de maximale loopkatbreedte en moeten
altijd gemonteerd zijn.

5. Door het draaien van de traverse kan de loopkatbreedte vooraf ongeveer worden ingesteld
op de gewenste flensbreedte.

6. Als de balk een open einde heeft, monteer de loopkat op de grond en schuif hem op open
uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand van de
zijplaten worden verhoogd door aan de traverse te draaien zodat de wielen over en op de
flens kunnen worden geheven. Als de afstand niet voldoende is moet een ziplaat
gedemonteerd worden en daarna hermonteerd als de loopkat op de balk is geplaatst.

7. De afstand van de loopwielen tot de balkflens (maat "A", Tab. 1) wordt vervolgens
nauwkeurig afgesteld door aan de traverse te draaien.
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8. Plaats na montage de eindstoppen weer op de balk.

LET OP: Met de max. toelaatbare flensbreedte van de loopkat moeten beide uiteinden
van de traverse ten minste vlak zijn met de zijplaten.

Alleen op type B tot 5000 kg

9. Afstelling van de anti-tiltbeveiliging:

Draai de cilinderbouten los en verschuif de voeringen richting de onderzijde van de balk, zodat
ze een afstand van 3 tot max 5 mm ontstaat tot de balk over de gehele baan.

HTP / HTG 8 - 20t

1. Meet de flensbreedte van de balk.

2. Verdeel gelijkmatig de spacers en schijven aan beide zijden van het ophangoog van de
traverse overeenkomstig met de flensbreedte. Aan weerszijden de juiste afstand tussen de
wielflens en de balkflens aanhouden (Afmeting "A", tabel 1).

3. Nadat de binnenmaat juist is ingesteld, de resterende spacers en schijven gelijkmatig op de
traverse verdelen aan de buitenkant van de de zijplaten. Een minimum van 3 schijven en 1
spacer overlaten tussen de zijplaten en de kroonmoeren.

Tip: Voor een eenvoudigere installatie,bevestig een zijplaat, plaats de nodige combinatie van
spacers en schijven, het ophangoog en verdeel de resterende spacers en ringen op de
traverse(s) en plaats de andere zijplaat op de traverse(s). De kroonmoeren losjes
vastschroeven.

4. Als de balk een open einde heeft, monteer de loopkat op de grond en schuif hem op open
uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand van de
zijplaten tijdelijk worden verhoogd zodat de wielen over en op de flens kunnen worden
geheven. Als de afstand niet voldoende is moet een zijplaat gedemonteerd worden en daarna
hermonteerd als de loopkat op de balk is geplaatst.

5. Als de juiste afstand tussen de zijplaten is ingesteld, moeten alle kroonmoeren worden
aangedraaid.

6. Alle kroonmoeren moeten worden gezekerd met splitpennen.

Let op: Een loopkat mag nooit worden gebruikt op een balk met een flensbreedte groter
dan de maximaal instelbare breedte van de loopkat (hou rekening met een totale
speling van 5 mm, modelafhankelijk!) of met een profiel dat niet overeenkomt met het
profiel waarvoor de loopkat is bedoeld.

Verkorten of verlengen van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met
vergrendeling)

Stel de lengte van de handketting zo in dat de afstand van de onderkant tot de vloer tussen
500 - 1000 mm is.

OPMERKING: Om veiligheidsredenen mogen handkettingschakels slechts een keer worden
gebruikt.

* Kijk voor de niet-gelaste schakel van de handketting, buig deze openen en gooi hem weg.

« Verkort of verleng de ketting op de gewenste lengte.

LET OP: Verwijder of voeg altijd een even aantal kettingschakels toe.

» Gebruik een nieuwe link om de losse kettinguiteinden te sluiten door deze te buigen (voor
het verlengen van de handketting zijn twee nieuwe schakels nodig).

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage.
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Montage van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met vergrendeling)
Om de handketting te monteren, plaatst u de sleuf in de buitenrand van het handkettingwiel
onder de kettinggeleiders. Plaats een link van de eindeloze handketting verticaal in de sleuf en
draai het handkettingwiel totdat de handketting voorbij de kettinggeleiders aan beide zijden is.

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage

INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor de eerste ingebruikname, voor het opnieuw in gebruik nemen en na wezenlijke
veranderingen dienen zowel product als draagconstructie door een bekwaam persoon*
geinspecteerd te worden. De inspectie bestaat voornamelijk uit een zicht- en functiecontrole.
Deze inspecties dienen er voor om vast te stellen dat de takel veilig, correct geinstalleerd is,
klaar voor gebruik en dat eventuele defecten of schade vastgesteld en verholpen zijn.

* Een bekwaam persoon is een persoon met voldoende professionele opleiding, ervaring en
gebruiksexpertise voor de inspectie van het hijsmiddel.

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op zichtbare
gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slijtage en corrosie controleren.
Controleer daarnaast of de takel en/of last correct zijn ingehangen.

Inspectie van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat het een voldoende stabiliteit biedt en dat de
te verwachten krachten veilig opgenomen kunnen worden.

Zorg ervoor dat door de bevestiging van het hijsmiddel geen extra belasting kan ontstaan (bv.
zijdelingse belasting).

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Inspectie van de loopkat

» Het oog van de draagstang moet precies in het midden tussen de zijplaten zijn zodat de
Zijplaten gelijkmatig belast worden.

» Controleer de afstelling van de anti-tilt inrichting (alleen type B), de breedteafstelling en de
juiste montage van de traverse.

* De buffers moeten correct zijn gemonteerd.

* De zijplaten moeten evenwijdig aan elkaar zijn.

« Alle wielen moeten in contact zijn met de balkflens.

WAARSCHUWING: In geen geval mag de loopkat worden gemonteerd op balken die de
maximaal instelbare flensbreedte van de loopkat overschrijden.

Controle van de loopkatbaan

Controleer voor werkaanvang dat de loopkat probleemloos over de hele baan verplaatst kan
worden. Eventuele hindernissen moeten verwijderd worden.

Controleer bovendien de juiste bevestiging en de positie van de eindaanslagen.

Voordat de loopkat met vergrendeling verplaatst kan worden, zorg ervoor dat de vergrendeling
is geopend tot aan de aanslag, zodat er geen wrijving of vonken kunnen ontstaan. Alleen dan
kan de loopkat worden verplaatst.
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LET OP: Controleer vooral dat de eindstop van de vergrendeling in gebogen stukken
van de baan niet de balkflens kan raken (gevaar voor vonkvorming)

Inspectie van de traverse

De traverse moet worden gecontroleerd op scheuren, vervormingen, beschadigingen, slijtage
en corrosie. Controleer in het bijzonder de dikte van het materiaal oog van de traverse. De
traverse moet worden vervangen zodra de materiaaldikte op het dunste punt afwijkt van de
nominale maat met 5% of meer als gevolg van slijtage.

Verlengen of inkorten van de handketting (alleen model HTG en alle loopkatten met
vergrendeling)

De handkettinglengte moet zodanig zijn dat de afstand tussen de onderkant en de vioer
tussen de 500 en 1000 mm bedraagt.

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik

De personen belast met de installatie, het onderhoud of het onafhankelijk gebruik van het
hijstoestel moeten vertrouwd zijn met de werking van de apparaten.

Deze personen moeten specifiek voor de installatie, het onderhoud en het gebruik worden
aangewezen door het bedrijf. Bovendien moeten ze bekend zijn met de geldende
veiligheidsvoorschriften.

De duwloopkat HTP verrijden

De duwloopkat wordt verplaatst door tegen de opgehangen last of het aanslagmiddel te
duwen. Het mag niet getrokken worden.

Bij het verrijden, met of zonder last, mag een snelheid van 1 m/s niet worden overschreden.

De mechanische loopkat HTG verrijden
De mechanische loopkat wordt bewogen door het trekken van de juiste handkettingstreng.

Bediening van de vergrendeling (optioneel)

De vergrendeling wordt uitsluitend gebruikt voor het eenvoudig vergrendelen van de onbelaste
loopkat (bv. parkeerpositie in de scheepvaartsector). De remschoen wordt tegen de flens
gedrukt door aan de juiste streng te trekken zodat het kettingwiel met de klok meedraait.
Hierbij moet de handketting maximaal handvast worden aangetrokken. De vergrendeling weer
vrijgegeven door het trekken aan de andere kettingstreng.

Traverse borgen (alleen type B)
Als de loopkat is ingesteld op de juiste breedte moet de traverse worden vastgezet met de
borgschroef (afb. 8, pos 11).

INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE

Volgens bestaande nationale/internationale voorschriften ter voorkoming van ongevallen,
resp. veiligheidsvoorschriften moeten hijsmiddelen

« overeenkomstig de gevarenbeoordeling van de gebruiker,

« voor de eerste ingebruikname,

« voor het opnieuw in gebruik nemen na buitengebruikstelling,

» na fundamentele veranderingen,

* i.i.g. minstens 1 x per jaar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LET OP: Bij bepaalde gebruiksomstandigheden (bijv. bij galvaniseren) kunnen kortere
periodes tussen de controles noodzakelijk maken.
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Reparatiewerkzaamheden mogen alleen door werkplaatsen die originele Yale onderdelen
gebruiken uitgevoerd worden. De controle (in wezen zicht- en functiecontrole) dient zich te
richten op de volledigheid en werking van de veiligheidsinrichtingen evenals op de toestand
van het apparaat, draagmiddel, uitrusting en draagconstructie met betrekking tot
beschadiging, slijtage, corrosie of andere veranderingen.

De ingebruikname en de periodieke controles moeten gedocumenteerd worden (bijv. in het
CMCO-werkboek). Zie hiervoor ook de onderhouds- en inspectie-intervallen op bladzijde.

Op verzoek dienen de uitkomsten van de controles en de deskundigheid van de uitgevoerde
reparaties bewezen worden. Is het hijsmiddel (vanaf 1t hijscapaciteit) aan of in een loopkat
ingebouwd en wordt met het hijsmiddel een gehesen last in een of meerdere richtingen
bewogen, dan wordt deze als kraan beschouwd en dienen er verdere controles uitgevoerd te
worden.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle bewegende
delen en glijvlakken moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling het apparaat
reinigen.

Voor modellen met haspelbediening moeten de aandrijfas en tandwielen altijd voldoende zijn
gesmeerd.

Na uiterlijk 3 jaar moet het apparaat grondig geinspecteerd worden.

LET OP: Na het vervangen van componenten is het verplicht een aansluitende controle
door een bekwaam persoon uit te laten voeren.

Inspectie van het traverseoog.

Controleer het traverseoog op vervorming, schade, opperviaktescheuren, slijtage en corrosie
als nodig, maar ten minste eenmaal per jaar. Bij bepaalde gebruikscondities kan het nodig zijn
om de inspectie-intervallen in te korten. Als het traverseoog niet door de inspectie komt moet
de traverse vervangen worden door een nieuwe. Lassen aan de traverse of het ophangoog,
bijvoorbeeld voor de reparatie van slijtage is niet toegestaan. De traverse moet worden
vervangen als de diameter van het materiaal meer dan 5% dunner is dan de nominale
diameter (tabel XX).

De handketting vervangen (alleen voor mechanische loopkat)

LET OP: Kettingen moeten worden vervangen door kettingen van hetzelfde materiaal,
kwaliteit en afmetingen.

» Een geopende schalm is nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door een stuk
van een schalm met dezelfde afmetingen weg te slijpen met behulp van een haakse slijper.
Het weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de dikte van de schalm.

» Open de oude handketting (het liefst aan de verbindingsschalm) en haak de geopende
schalm in het losse kettingeinde dat zich aan de voorkant van het handkettingwiel bevindt.

* Hang de nieuwe handketting ook in de geopende schalm en trek hem door de
kettinggeleiders en over het handkettingwiel.

* De ketting niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wijzen.

* De oude handketting en geopende schalm verwijderen en de twee losse einden van de
nieuwe ketting verbinden met behulp van een verbindingschalm.

Reparaties mogen alleen door erkende en gespecialiseerde werkplaatsen worden
uitgevoerd die gebruikmaken van originele reserveonderdelen van Yale.

Na een reparatie of lange periode zonder gebruik moet de takel opnieuw worden gekeurd voor
ingebruikname.
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Controles

Elke 3 jaar zal het betreffende apparaat worden beoordeeld door een bevoegd persoon of een
geautoriseerde servicepartner. Tijdens de inspectie van het toestel wordt deze volledig
gedemonteerd en alle onderdelen ondergaan een grondige inspectie. Als deze beoordeling
niet wordt uitgevoerd door een bevoegd persoon of een erkend servicecentrum vervalt de
ATEX-conformiteitsverklaring.

De keuringen moeten worden geinitieerd door de eigenaar.

TRANSPORT, OPSLAG EN VERWIJDERING

Bij het vervoer van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden genomen:
» Nooit met het apparaat gooien, altijd voorzichtig neerzetten.

» De handketting zo transporteren dat deze niet in de knoop kan raken en lussen kan vormen.
» Gebruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselijke omstandigheden.

Bij opslag of de tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moeten de volgende
punten in acht worden genomen:

» Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

» Bescherm het apparaat, met inbegrip van alle bijpehorende onderdelen, tegen vuil, vocht en
schade door middel van een geschikte afdekking.

* Breng een dunne film smeermiddel aan op de ketting(en).

» Bescherm de ophangstang tegen corrosie door deze in te vetten of in te olién.

* De bereikbare tandwielen moeten licht worden ingevet.

 Als het apparaat weer in gebruik wordt genomen na een periode van buitengebruikstelling
moet deze opnieuw worden gekeurd door een bevoegd persoon.

Verwijdering:

Na de definitieve buitengebruiksteling van het apparaat, deze compleet of in delen
recycleren en, indien van toepassing, de gebruikte smeermaterialen (olie, vet, enz.) in
overeenstemming met de wettelijke bepalingen verwijderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op www.cmco.eu!
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG
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Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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CE@ ey wenr

Yale

HU - Forditott Gizemeltetési Uutmutato (a specialis kivitelre is érvényes)
Kézi futomii

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legujabb és altalanosan elfogadott mérndki szabvanyok
szerint késziti termékeit. A helytelen haszndlat azonban veszélyeztetheti a felhasznald vagy
masok életét és testi épségét, valamint az emelészerkezet vagy egyéb vagyontargyak
karosodasahoz vezethet.

Az zemelteté személyzet megfeleld és szakszerl utasitdsaért az lizemeltetd cég felel. Ennek
érdekében minden kezelének az elsé6 mikddtetés elétt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi
lzemeltetési utasitasokat.

Az Uzemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalét a termékkel és a termék maximalis
kihasznalasanak maédjaval.

Az (izemeltetési utasitasok fontos informéacidkat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és
gazdasagos hasznalatarél. Az utasitdsok betartdsaval elkerilhet6k a veszélyhelyzetek,
csokkentheték a javitasi koltségek és az allasidék, valamint névelheté a termék
megbizhatdésaga és élettartama. Az lzemeltetési kézikdnyv mindig legyen hozzaférheté a
termék mikodtetésének helyén. Az Ulzemeltetési utasitdsokon és az adott orszag
balesetvédelmi térvényein kiviil be kell tartani a biztonsagos és szakszerl munkavégzés
altalanosan elfogadott el6irasait is.

A termék mikodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felelés személyzetnek el kell
olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az Gzemeltetési utasitasokat. Az 6vintézkedések
csak akkor garantaljak a szlkséges biztonsagot, ha a terméket helyesen mikddtetik, az
Uzembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az dUtmutatasok szerint hajtjak végre. Az
Uzemelteté vaéllalat koteles gondoskodni a termék biztonsdgos és problémamentes
miikddtetésérol.

ATEX

Hoémérsékleti hatarértékek robbanasveszélyes és poros kornyezetben
A hémérsékleti tartomany -20°C - +40°C. Amennyiben a terhelési vagy hémérsékleti
tartomanyok ettdl eltéréek, vegye fel a kapcsolatot a gyartoval.

Robbanasveszélyes gazokat / leveg6t vagy g6zt / leveg6t vagy gyulékony permetet
tartalmazo helyen hasznalhaté egységek

A robbanasveszélyes kérnyezettel érintkezé berendezések, védérendszerek és alkatrészek
fellleteinek hémérséklete normal mikddés és meghibasodas esetén sem haladhatja meg a
gyulékony gaz vagy folyadék gyulladasi hémérsékletét. Ahol azonban nem lehet kizarni, hogy
a gaz vagy g6z a fellleti hémérsékletre heviiljink, ez a fellileti hémérséklet nem haladhatja
meg a gyulladasi hémérséklet 80%-at, Celsius-fokban mérve. Ezt az értéket csak ritka
meghibasodasok esetén lehet tullépni.

Port / levegé6t tartalmazoé helyen hasznalhaté egységek

Gyulékony por miatt robbanasveszélyes helyeken a feliileti hémérséklet nem haladhatja meg
a por/levegd keverék Celsius-fokban megadott minimalis gyulladasi hémérsékletének 2/3-at.
Azoknak a fellleteknek a hémérséklete, melyeken gyulékony porok veszélyes mértékben
lerakédhatnak, nem haladhatja meg az adott por altal esetlegesen képzett réteg minimalis
gyulladasi hémérsékleténél egy kategériaval alacsonyabb hémérsékleti hatarértéket. Ez 75 K
biztonsagi tobbletet jelent a porlerakédas minimalis gyulladasi hémérséklete és az egység
fellleti hémérséklete kdzott. Ha a porlerakédas 5 mm-nél vastagabb, nagyobb biztonsagi
rahagyas szikséges.
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A porokkal kapcsolatos legfontosabb adatok a GESTIS-STAUB-EX adatbazisban a
www.dguv.de cimen vagy a 12/97 szamd, ,Porok égési és robbanasi tulajdonsagai” cimi
HVBG/BIA jelentésben megtalalhaték, és atvalthatok:

Keményité / tejpor / zselatin
390°C-os gyulladasi hémérséklet x 2/3 = 260°C maximalisan megengedett fellleti
hémérséklet

Fa / csiszolasbdl szarmazd por
290°C-os gyulladasi hémérséklet - 75°C = 215°C maximalisan megengedett fellleti
hémérséklet

Az egységek besorolasa

Rendeltetésszerli haszndlat esetén az egységek nem okoznak gyulladast. Ezért nem kell
azonositast végrehajtani. Kuilonféle intézkedéseket hajtottunk végre (pl. Utkdzok,
bronzkerekek beépitése) az Uzemelteté vallalat altali helytelen hasznalat esetén esetlegesen
képzédé gyulladas megakadalyozasara. }

A dokumentumokat kijeldlt szervezet (0035) ellendrizte és a TUV Rheinland Industrie Service
GmbH-nal (Am Grauen Stein, D-51101 Kéln, Germany) helyezték letétbe.

A termék pontos azonositasat az oldallemezen elhelyezett, az dsszes fontos adatot tartalmazé
azonosito tabla teszi lehetévé.

Amennyiben a termék kezelésével kapcsolatosan az izemeltetdi kézikdnyvben nem érintett
kérdés merdl fel, forduljon hozzank:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

SZIKRAKEPZODES

Surlédas és lités esetén veszélyt jelenté anyagok

Surlédas és/vagy utés esetén szikra keletkezhet, melynek eredményeként a gazok vagy az
ltésre érzékeny porok meggyulladhatnak.

Bizonyos anyagok érintkezésekor fokozott a gyulladasveszély. Ide tartozik a nem korr6zidallé
acél vagy oOntottvas érintkezése a magnéziummal vagy ennek 6tvOzeteivel. Ez kiléndsen
rozsdasodas (pl. fellleti rozsdasodas) esetén érvényes.

Ezért, a termék megfelelé mikddtetése érdekében lgyelni kell arra, hogy ezeknél a kopasi
pontoknal ne legyen rozsdaképzddés, és a miveleti terlleten, a lehetséges surlédasi, Gtési
vagy dorzsolési pontokndl ne legyenek egyditt megtalalhaték a fent emlitett aluminiumétvozet
és acélanyagok (a rozsdamentes acél kivételével), ezzel megelézve az ilyen anyagok
érintkezésébdl adddd szikraképzddést.

Kézi emelSlanc

A kézilanc és a teher iranyitasakor mindig figyeljenek arra, hogy ezek ne dérzsélédhessenek /
surlodhassanak mas szerkezetekhez vagy alkatrészekhez. A korrézié mértékétdl fliggben a
kézilancok vezetési kisulési képessége olyan mértékben romolhat, hogy alkalmatlanna valnak.
Az (zemeltetés szempontjabdl ez azt jelenti, hogy a rozsdas kézilancokat tilos tovabb
hasznalni.

FIGYELEM! A kezel6nek ugy kell lizemeltetnie az egységet, hogy elkeriilje a kézilanctol
teherlanctol eredé szikraképzdédést.
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A HTP/G haladém(iveket mindig alulrdl kell miikddtetni. A biztonsag novelése és az itédésbdl
vagy surlédasbol eredd szikraképzédés megelézése érdekében az egységeket tdmdr bronz
kerekekkel és Utk6zdkkel szerelték fel. A fogaskerék-hajtasi haladomiivekkel felszerelt
modellek (HTG) rozsdamentes acél kézilancokkal felszereltek.

Csatlakozasi pontok

A csatlakozasi pontokat ugy kell megvalasztani, hogy a vérhat6 er6hatasok biztonsagosan
elnyelédhessenek. Ugyelni kell ra, hogy az egység teher alatt szabadon egy vonalba
allhasson, ezzel elkerllve a meg nem engedett tovabbi terhelést.

STATIKUS ELEKTROMOSSAG

A mianyag részek statikus feltdltédésének elkeriilése érdekében ne haszndljgk a
munkaszerelék részeit (pl. a kérhevedert) a kézikar kérnyezetében.

A tisztitast kizardlag nedves ronggyal végezzék (ezeknek az alkatrészeknek a tisztitasa
kdzben Ugyeljenek ra, hogy csak olyan anyagokat hasznaljanak, melyek nem teszik lehetévé
az elektrosztatikus feltdltédést).

A hidrogén (lIC robbanasi csoport) specidlis tulajdonsagai:

A hidrogén igen kdénnyen meggyullad. Az egység alkalmazasa el6tt ezért kibocsatdsmérést
javaslunk. A gyulladast eléidézd szikra képzédhet elektrosztatikus vagy mechanikus uton,
példaul szerszam hasznalata kézben.154

MEGFELELO MUKODTETES

A HTP/HTG ATEX haladémivek a megadott maximalis terhelhetéséget meg nem haladé
tdbmegl terhek robbanasveszélyes kdrnyezetben, magasban térténd vizszintes mozgatasara
hasznalhatok (lasd az azonosit6t).

FIGYELEM: Csak (itk6z6vel felszerelt haladomiiveket szabad hasznaini!

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznalhato, ha a késziilék teherbirasa
és/vagy a tartoszerkezet a teherrel nem valtozik.

Az elbirtaktdl eltéré vagy azokat felilmulé hasznalat helytelennek minésil. A Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felelésséget az ilyen hasznalatbol
eredd karokért. A kockazatot egyedill a felhasznald vagy az izemelteté vallalat viseli.

Az egységen megadott terhelési kapacitas a maximalis terhelhetéséget mutatja.

Az Uzemeltetd vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfeleld tartoszerkezetet.

A csatlakozasi pontot és ennek tartdszerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység
onsulya + a terhelhetéség) kell tervezni.

Az emeldszerkezet szamos kildnféle gerendahoz és szelvényhez (pl. INP, IPE, IPB, stb.)
hasznalhatd, amennyiben a gerendaperem maximalis meghajlasa nem haladja meg a 14°-ot.
A futépalyat és ennek tartészerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység 6nsulya +
a terhelhet6ség) kell tervezni. A futépéalya behajlasa nem haladhatja meg a fesztavolsag
1/500-ad részét.

A palyafelilet hosszesése nem lehet nagyobb 0,3%-nal.

A kerékperem és a gerendaperem (,A” méret) kdzotti légrés a haladémi mindkét oldalan 1,0
és 2,5 mm koz6tti legyen (a modelltél figgéen), a gyulladasi forras kikliszébdlése érdekében.
Csak Utkdzével felszerelt haladémiiveket szabad hasznalni, hogy megakadalyozzuk a
szikraképzédést.
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A haladémi szélességének bedllitasa utdn a tehertartdé rdd kengyelének a bemutatott
pozicidban kell elhelyezkednie a gerendahoz képest. Az emelészerkezet fliggeszté horgat
csak ilyen allapotban szabad a kengyelbe fliggeszteni. Az emel8szerkezet témege
automatikusan régziti a haladom beallitasat.

A kezelének kell gondoskodni arrél, hogy az emeldszerkezet felfliggesztése olyan médon
térténjen, hogy az egység hasznalata soran az egység, a felfliggesztés vagy a teher ne
veszélyeztesse a sajat vagy masok testi épségét.

A kezel6 csak azutan kezdheti el a teher mozgatasat, hogy a terhet megfeleléen rogzitették és
a veszélyzonat minden személy elhagyta.

Fliggesztett teher alatt tilos tartdzkodni vagy athaladni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszl ideig felligyelet nélkil vagy
felemelt/befogott allapotban hagyni.

A fogaskerékhajtas nélkili haladémdire fliggesztett terheket tolva kell mozgatni, hizni tilos.

Ha a teher elétti terlilet nem teljesen belathat, a kezeld vegyen igénybe segitséget.

Az emelészerkezetet -20°C - +40°C kornyezeti hémérsékleti tartomanyban lehet hasznalni.
Extrém Uzemeltetési korlilmények esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval, ha az emelészerkezetet specialis kdrnyezetben (magas
paratartalom, sés, maro, lugos levegé) kivanjak hasznalni vagy veszélyes arukat (pl. olvadt
anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Vizszintes iranyba mindig lassan, 6vatosan és a talajhoz kdzel szallitsak a terhet.

Csak kiakadasgatldval felszerelt biztonsagi horgot hasznaljanak.

Teher rogzitéséhez kizardlag jévahagyott és mindsitett emeléfelszerelést hasznaljanak.

A helyes lizemeltetés a kezelési utasitasok betartasat és a karbantartasi utasitasok betartasat
foglalja magaban.

Mdkodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal allitsak le az emelészerkezetet.

A karbantartadsi munkakat és az éves atvizsgalast tilos robbanasveszélyes helyiségben
végrehajtani.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Ne Iépjék tul az egység és/vagy a felfliggesztés és a tartdszerkezet névleges terhelését.

A cimkéket, figyelmeztetd jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni
(pl. dntapados cimkével).

Terhek szallitdsakor tUgyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.
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A terhet nem szabad olyan teriiletre mozgatni, melyet a kezeld nem lat be. A kezel6 sziikség
esetén vegyen igénybe segitséget.

Az egységet nem szabad egy ember erejénél nagyobb erével miikddtetni.

Tilos az egységen hegesztést végezni. Az egységet soha ne hasznaljgk foldelésként
hegesztésnél.

Tilos az oldallemezek és/vagy a tehertarté rudak oldalirdnyd hlzésa, azaz oldaliranyd
terhelése. A haladoémiinek mindig fiiggélegesen a teher f6I6tt kell elhelyezkednie.

PR 7 ROk BEEEEEER S

A gyarté megkérdezése nélkiil médositott egységet tilos hasznaini.

Ne hasznaljak az emelészerkezetet személyszallitasra.

Tilos a kengyeles teherridra helytelendl csatlakozni vagy a terhet nem megfeleléen
felhelyezni, azaz a fliggeszt6 flilnek a 'lapos’ részére helyezni a terhet.
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Tilos a haladomi beallitott szélességének ndvelése, pl. annak érdekében, hogy a haladomi
kisebb fordulasi sugarral tudjon fordulni.

Csak kiakadasgatloval felszerelt horoggal rendelkez6 egységet fliggesszenek a tehertarté rad
kengyelébe. Ugyeljenek ra, hogy a horog ne legyen tul nagy. A kengyelnek a horog nyergének
kdzepén kell Uinie, és figyelni kell r4, hogy a horog szabadon elfordulhasson a kengyelben.

A haladémi tehertart6 radjanak kengyelébe egyszerre csak egy teheremeld szereléket vagy
emel8szerkezetet szabad fliggeszteni.

FIGYELEM! A fiiggesztett emelészerkezetnek vagy a teheremelé szereléknek is
alkalmasnak kell lennie robbanasveszélyes kérnyezetben tértén6é hasznalatra.

Soha ne nyuljon mozgé alkatrészekhez.

Ugyelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbdl. Mindig helyezzék
megfelelden a talajra.

Az egység hasznalhaté robbanasveszélyes kornyezetben (lasd az azonositét).

OsszESZERELES

FIGYELEM! Az egységet tilos robbandsveszélyes kérnyezetben ésszeszerelni, mivel
ilyenkor szikra keletkezhet a szerszamok hasznalatakor. Robbanast megel6z6, nem
szikrazo szerszamokat kell hasznalni. Hitelesitési mérés miel6bbi végrehajtasa javasolt.

A tartészerkezet megvizsgalasa

A tartészerkezetet Ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a varhaté
er6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gydzédjenek meg rola, hogy az emelészerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldaliranyl hizas miatt).

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfeleld tartoszerkezetet.

HTP/HTG0,5-51

1. Kérulbelll 3 mm-nyire csavarja be az ,L™lel jel6lt (balmenetes) kengyeles teherrid végét a
szintén ,L"-lel jel6lt oldallemezbe. A haladémi kerekei a kengyel irdnyaba mutatnak.

2. A kengyeles teherrGd masik végére koérllbelil 3 mm-nyire csavarja fel a masodik
oldallemezt Ggy, hogy a haladém kerekei szintén a kengyel irdnyaba mutassanak.

3. Csavarja be jobban a kengyeles teherrudat az oldallemezekbe, amig mindkét vége atér az
oldallemezek masik oldalara.

Tovabbi Iépések a B tipushoz

4. Az (itk6z8 csavart, a rugos alatéteket és a hengercsavarokat csavarjak ra a kengyeles
teherrid végeire a 8. abra szerint. Ezek akadalyozzak meg, hogy a kengyeles teherrid
véletlenll megcsavarodjon, amikor a haladomd maximalis szélességre van allitva, és ezeknek
mindig beszerelve kell lennitk.

5. A kengyeles teherrdd tovabbi forgatasaval allitsak be nagyjabél a haladémi szélességét a
kivant gerendamérethez.

6. Ha a gerendanak van hozzaférheté nyitott vége, a haladémdvet szereljek 6ssze a talajon,
és csUsztassak ra a gerenda nyitott végére. Ha a tartészerkezetnek nincs nyitott vége, a
kengyeles teherrid forgatasaval addig ndveljék a tavolsagot az oldallemezek kdzétt, amig a
kerekeket at lehet emelni a gerendaperem folott. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre
nyitni, szereljék le az egyik oldallemezt, és az egységet gerendara felhelyezve szereljék az
oldallemezt vissza.
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7. Ezutan a teherrid forgatasaval allitsak be pontosan a kerék és a gerendaperem kozotti
tavolsagot (,A” méret, 1. tablazat).

8. Miutan a haladémiivet raszerelték a tartészerkezetre, helyezzék fel a végzarokat az
oszlopra.

FIGYELEM! Amikor a haladomii a maximalis megengedett peremszélességen van, a
kengyeles teherrid mindkét végének legalabb egy sikban kell lennie az
oldallemezekkel.

Csak a max. 5000 kg terhelésii B tipusnal

9. A billenésgatlé eszkdz bedllitasa: Lazitsdk meg a hengercsavarokat, az 6sszekdtd
lemezeket toljak a gerenda alsé oldalanak iranyaba, hogy 3-5 mm-re legyenek a gerendatdl a
pélya teljes hosszaban.

HTP/HTG 8-20t

1. Mérjék meg a gerenda peremszélességét.

2. A tavtartd hiivelyeket és a tavtarto alatéteket egyenletesen osszak el a kengyeles teherrud
mindkét oldalan a peremszélességnek megfeleléen. Mindkét oldalon megfelelé tavolsagot kell
tartani a hengerm( kerékpereme és a gerendaperem kozott (,A” méret, 1. tablazat).

3. A belsé méret bedllitasa utan, egyenletesen osszak el a maradék tavtarté hiivelyeket és a
tavtarté alatéteket az oldallemezek kiilsé oldalan a teherrudak végén. Minden esetben
legalabb 3 alatétet és 1 hiivelyt szereljenek az oldallemezek és a koronas anyak kdzé.

Tipp: A kdnnyebb &sszeszerelés érdekében elészor rogzitsék az egyik oldallemezt, ezutan a
teherrudakon a kivant kombinaciéban osszak el a tavtartd hlvelyeket és a tavtartd alatéteket,
a kengyelt és a maradék tavtarté hiivelyeket és tavtartd alatéteket, majd helyezzék fel a masik
oldallemezt a teherridra. A koronas anyakat megszoritas nélkil csavarjak fel.
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4. Ha a gerendanak van hozzaférheté nyitott vége, a haladomivet szereljék 6ssze a talajon,
és csUsztassak ra a gerenda nyitott végére. Ha a tartészerkezetnek nincs nyitott vége,
ndveliék a tavolsagot az oldallemezek ko6zott addig, amig a kerekeket at lehet emelni a
gerendaperem f6l6tt. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre nyitni, szereljék le az egyik
oldallemezt, és az egységet gerendara felhelyezve szereljék az oldallemezt vissza.

5. Miutan bedllitottak a helyes tavolsagot az oldallemezek kdzétt, szoritsdak meg az dsszes
koronas anyat.

6. Sasszeggel rogzitsék az dsszes koronas anyat.

FIGYELEM! A haladomiivet nem szabad olyan gerendan hasznalni, melynek
peremszélessége nagyobb a haladomii maximalis beallithato szélességénél (a
modelltél fiiggéen 5 mm-es teljes hézaggal kell szamolni), vagy amely nem olyan
profillal rendelkezik, mint amilyenhez a haladomiivet tervezték.

A kézilanc roviditése vagy hosszabbitdsa (csak a HTG modell és a
régzitéberendezéssel ellatott minden haladomii)

Ugy allitsék be a kézilanc hosszusagat, hogy a mélyebben Iévé vége 500-1000 mm-re legyen
a padiotol.

MEGJEGYZES: Biztonsagi okokbdl, a kézilanc Osszekapcsold tagjait csak egyszer lehet
hasznalni.

» Keressék meg a kézilanc nem hegesztett tagjat, nyissak szét és dobjak el.

* A lancot roviditsék le vagy hosszabbitsak meg a kivant hosszra.

FIGYELEM! Mindig paros szamu lanctagot tavolitsanak el, vagy adjanak hozza.

* A szabad lancvégek Osszezarasahoz Uj lanctagot hasznaljanak. Az 6sszekapcsolashoz
hajlitsak meg a lanctagot (a kézilanc meghosszabbitasakor két Uj lanctagra van sziikség).

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy a kézilincok ne csavarodjanak meg szereléskor.

A kézilanc felszerelése (csak a HTG modell és a régzit6berendezéssel ellatott modellek)
A kézilanc felszereléséhez illesszék a kézilanckerék kiilsé szélén Iévé nyilast a lancvezeték
ala. A végtelenitett kézilanc egyik lancszemét helyezzék be fliggélegesen a nyilasba, és addig
forgassak a kézilanckereket, amig a lanc mindkét oldalon athalad a lancvezetékén.

FIGYELEM! A kézilancokat szerelés k6zben ne csavarjak meg.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

A terméket, beleértve a tartdszerkezetet, szakképzett személynek* kell atvizsgalnia az elsé
Uzemeltetés el6tt, az UGjbdli lzembe helyezés elétt és jelentés valtoztatasok utan. Az
atvizsgalas altalaban vizualis vizsgalatot és a mikddés ellenérzését jelenti. A vizsgalatok célja
az emeldszerkezet megfeleld allapotanak, beallitdsanak és Uzemkész allapotanak
ellenérzése, a hibak vagy sérilések észlelése és kijavitasa.

*Szakképzett személy a szakmai képzésben részesitett, tapasztalt és az Uzemeltetést

val6jaban végzé személy, aki rendelkezik az anyagmozgat6 berendezések ellenérzéséhez
szilkséges szakértelemmel.
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ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Hasznalat el6tt ellenérizzék, hogy nincs-e lathaté sérllés, példaul deformalédas, fellileti
repedés, kopdas vagy korrozié az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a
tartészerkezetet.

Ezen felll, ellenérizni kell, hogy az emelészerkezet és/vagy a teher megfeleléen van-e
régzitve.

A tartoszerkezet atvizsgalasa

A tartészerkezetet Ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a varhaté
eréhatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gydzédjenek meg rola, hogy az emelészerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldalirany( hizas miatt).

Az (izemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfeleld tartdszerkezetet.

A haladomii atvizsgalasa

+ A teherrdd kengyelének mindig pontosan az oldallemezek ko6zétt kozépen kell
elhelyezkednie, hogy az oldallemezekre egyenlé terhelés jusson.

» Ellenérizzék a billenésgatlé eszkdz bedllitasat (csak a B tipusndl), a haladémdi
szelessegenek beallitasat és a kengyeles teherrud helyes Gsszeszerelését.

» Ugyelni kell az (itk6zék helyes beszerelésére.

» Az oldallemezeknek parhuzamosnak kell lenni egymassal.

» Minden keréknek érintkeznie kell a gerendaperemmel.

FIGYELEM! A haladomiivet nem szabad olyan gerendan hasznalni, melynek
peremszélessége nagyobb a haladomi maximalis beallithato szélességénél.

A palya atvizsgalasa

Hasznalat el6tt gy6zédjenek meg réla, hogy az egység probléma nélkil halad a gerendan. Az
esetleges akadalyokat el kell tavolitani. Emellett, ellenérizni kell a végzarék megfelelé
A régzitBberendezéssel felszerelt haladomiivek mozgatasa elétt figyeljenek ra, hogy a
rogzitéberendezést a végzarig kinyitjak, hogy elkeriljék a sirlédast és szikraképzodést. A
haladémuivet csak ezutan szabad mozgatni.

FIGYELEM: figyeljenek ra - kiilonésen az ivelt szakaszoknal — hogy a régzitéberendezés
zdrja ne érintkezzen a gerenda peremével, mert ilyenkor szikra keletkezhet.

A tehertarto rud atvizsgalasa

Ellenérizzék, hogy nincs-e repedés, deformalédas, sérllés, kopas vagy korrdzié a teherridon.
Gondosan ellendrizzék a teherrid fliggesztészemének anyagvastagsagat. A teherrudat ki kell
cserélni, ha a kengyel anyagvastagsaga a kopas eredményeként a névleges méret 5%-aval
eltér.

A kézilanc roviditése vagy hosszabbitédsa (csak a HTG modell és a rdgzitéberendezéssel
ellatott minden haladomii)

Ugy allitsak be a kézilanc hosszusagat, hogy a mélyebben Iévé vége 500-1000 mm-re legyen
a padlétol.
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UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés

Az emelbszerkezet (zembe helyezésével, szervizelésével vagy Uzemeltetésével csak
megfeleld oktatasban részesitett és szakképzett kezel6ket lehet megbizni. A kezelbket a
vallalat jeldli ki. A kezeléknek ismernilk kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat.

A tolo rendszerii HTP haladomii mozgatasa

A tol6 rendszerl haladémi mukddtetéséhez tolni kell a raerésitett terhet vagy a fliggesztett
teheremeld szereléket. Huzni tilos!

A sebesség — sem terhelt, sem terheletlen allapotban - nem haladhatja meg az 1 m/s értéket.

A fogaskerék-hajtasu HTG haladomii mozgatasa
A fogaskerék-hajtasi haladémiivek mozgatasat a megfeleld kézildncag huzésaval lehet
végrehajtani.

A rogzitéberendezés miikodtetése (opcionalis)

A rdgzitéberendezés kizarélag a terheletlen haladémi egyszerl rogzitésére szolgal (pl. a
szallitasi agazatnal parkolasi poziciéban). A féksaru a gerenda pereméhez nyomaodik, amikor
a megfelelé kézilancagat meghlzzak, hogy a lanckerék elforduljon az éramutatd jarasaval
megegyezd iranyban. Erre a célra kizardlag kézzel rogzitsék a lancot. A régzitéberendezés
kioldasahoz a masik lancégat kell meghuzni.

A teherlanc régzitése (csak a B tipusnal)
A haladomi megfelelé szélességének beallitasa utan a teherrudat a régzité csavarral lehet
rogziteni (8. abra, 11. tétel).

ATVIZSGALAS, SZERVIZELES ES JAVITAS

A nemzeti és nemzetkdzi balesetmegel6zési és biztonsagi eléirasok alapjan, a teheremeld
szerelékek atvizsgalasat végre kell hajtani:

» az lizemeltet6 vallalat kockazatbecslése alapjan

* az elsd zemeltetés elbtt

* az egység leallas utani Gjboli lzembe helyezése elétt

* jelentds valtoztatasok utan

* legalabb évente egyszer, melyet szakavatott személy végez.

FIGYELEM! Bizonyos lizemeltetési kériilmények (pl. galvanizalo lizemben térténé
lizemeltetés) gyakoribb atvizsgalasokat tehetnek sziikségesseé.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket haszndlé szakszerviz hajthatja végre.
Az atvizsgalas daltalaban vizualis vizsgdlatot és a miikddés ellendérzését jelenti. A vizsgalatok
célja a biztonsagi eszkdzok allapotanak és mikddoképességének ellendrzése, az egység,
felfliggesztés, berendezés és tamasztd szerkezet allapotanak megvizsgalasa a sériilés,
kopas, korrdzié és barmilyen valtozas tekintetében.

Az elsd Gizembe helyezés elétti és a periodikus atvizsgalasokat dokumentalni kell (pl. a CMCO
altal kibocsatott megfeleléségi tandsitvany mappajaban).

Szlikség esetén az atvizsgalasok és javitasok eredményét hitelesiteni kell. Ha az 1 tonnanal
nagyobb kapacitasi emelészerkezetet haladémire vagy haladémibe szerelték, és ha az
emelészerkezetet az emelt teher egy vagy tébb irAnyban térténé mozgatasara hasznaljak, a
felszerelés darunak minésdl, és tovabbi atvizsgalasokat kell végrehajtani az eléirasok szerint.
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A festés sériléseit ki kell javitani, hogy elkerlljék a korr6ziét. Minden illesztést és csusz6
fellletet finoman zsirozni kell. Erés szennyez6dés esetén az egységet meg kell tisztitani.
Fogaskerékhajtassal felszerelt modelleknél gondoskodjanak réla, hogy a hajtétengely és a
fogazott kerekek mindig megfeleléen zsirozva legyenek.

Az egységen legkésdbb 3 év hasznalat utan altalanos generaljavitast kell végrehajtani.

FIGYELEM! Alkatrészek cseréje utan ujabb atvizsgalast kell végeznie szakavatott
személynek.

A teherrud kengyelének atvizsgalasa

Legalabb évente egyszer ellenérizzék, hogy nincs-e fellleti repedés, deforméalédas, sértlés,
kopas vagy korrézi6 a teherrdd kengyelén. Bizonyos Uzemeltetési korlilmények gyakoribb
atvizsgalasokat tehetnek sziikségessé.

Ha a vizsgalat eredményeként a teherrid kengyelét el kell tavolitani, 0j teherrudat kell
behelyezni. Tilos a teherrid és/vagy a kengyel hegesztése, példaul kopas vagy sériilés
kijavitasanak céljaval. A kengyeles teherrudat ki kell cserélni, amikor a névleges atméré 5%-
kal csdkkent (XX abra).

A kézilanc kicserélése (csak fogaskerékhajtast haladémivek)

FIGYELEM: A lancokat csak ugyanolyan anyagbol késziilt, ugyanolyan minéségii és
ugyanolyan méretii lancra szabad cserélni.

* Szerszamként nyitott teherlancszemre lesz szikség. Ennek biztositasahoz darabol6
koszorlgéppel vagjanak ki egy darabot ugyanolyan méretl meglévé lancszembél. A kivagott
darab hossza legalabb akkora legyen, mint a lancszem vastagsaga.

* A régi kézilancot nyissak szét (lehetbleg a csatlakozo6 lancszemnél), és a nyitott lancszemet
akasszak ra a kézilancnak a kézilanckerék ,elétt” 1évé szabad végére.

Az (j kézilancot is akasszak ra a nyitott lancszemre és hizzak keresztll a lancvezetékdn és
a kézilanckeréken.

» Megtekeredett lancot ne szereljenek be. A hegesztési varratoknak kifelé kell néznitk.

* A régi kézilancot (a nyitott csatlakozé lancszemmel egyitt) valasszak szét az Uj kézilanctol,
és csatlakoztassak az Uj kézilanc két szabad végét egy Uj csatlakoz6 lancszemmel.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalé szakszerviz hajthatja
végre.

Javitas vagy hosszabb allasidé utan az emelészerkezetet az Ujbdli lzembe helyezés elétt at
kell vizsgalni.

Ellenérzés

Az egységet 3 évente szakavatott személynek vagy jovahagyott partnerszerviznek kell
ellendriznie. Az ellenérzés soran az egységet telijesen szétszerelik, és minden komponenst
részletesen atvizsgalnak. Ha ezt az ellendrzést nem szakavatott személy vagy jovahagyott
partnerszerviz hajtja végre, az ATEX megfelel8ségi nyilatkozat érvényét veszti.

Az ellendrzést az lizemeltet6 vallalatnak kell kezdeményeznie
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SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az egység szallitasakor tartsak be az alabbiakat:

» Az egységet ne ejtsék le, ne dobdljak. Mindig dvatosan rakjak le.

* A kézilancok széllitasakor el kell kerlilni a csomok és hurkok képzédését.

» Alkalmazzanak megfelelé szallitbeszkdzoket. Ezek a helyi korlilményektdl fliggenek.

Az egység tarolasakor vagy ideiglenes lizemen kiviil helyezésekor tartsak be az
alabbiakat:

» Az egységet tiszta és szaraz helyen taroljak.

* Az egységet (beleérive az Osszes tartozékot is) megfelelé6 burkolattal védjék a
szennyez6déstdl, nedvességtdl és sériiléstol.

« Vigyenek fel vékony kenéréteget a lanc(ok)ra.

* A teherrudat zsirozassal vagy olajozassal védjék a korréziétol.

« Vigyenek fel vékony kendézsir réteget a hozzaférhetd fogaskerekekre.

* Ha az lizemeltetés szlneteltetése utan Gjra hasznalni kivanjak a gépet, elészér szakavatott
személynek kell azt atvizsgalnia.

Kidobas
A haszndlatbél kivont egységet a vonatkozd jogszabalyok szerint hasznositsédk Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informaciokat talalhatnak és hasznalati utasitasokat
télthetnek le.
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



124

Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu standardele
de inginerie de ultima ora recunoscute. Totusi, manipularea incorecta la folosirea produselor
prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utilizator sau terti si/sau poate duce la
distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri.

Compania de operare este responsabila pentru instruirea adecvata si profesionista a
personalului de operare. Din acest motiv, tofi operatorii trebuie sa citeasca prezentele
instructiuni de utilizare cu atentie Tnainte de utilizarea initiala. Aceste instructiuni de operare
sunt create pentru a obignui utilizatorul cu produsul si a permite utilizarea acestuia la intreaga
sa capacitate.

Instructiunile de operare contin informatii importante privind utilizarea produsului in mod sigur,
corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta la evitarea pericolelor, la reducerea
costurilor de reparatii si timpii morti si la sporirea fiabilitatii si duratei de viatd a produsului.
Instructiunile de operare trebuie sa fie disponibile permanent in locul de utilizare a produsului.
In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a accidentelor in vigoare
pentru tara respectiva si zona in care este folosit produsul, vor fi de asemenea respectate
reglementarile de siguranta si profesionale recunoscute.

Personalul responsabil pentru operare, intretinere sau reparatii pentru produs trebuie sa
citeasca, inteleaga si respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie indicate
vor asigura siguranta necesara doar dacé produsul este utilizat corect si instalat si/sau
intretinut in conformitate cu instructiunile. Compania utilizatoare se angajeaza sa asigure
utilizarea sigura si fara probleme a produsului.

ATEX

Limite de temperatura pentru atmosfere si pulberi explozive .
Intervalul de temperaturd mentionat este de -20° C pana la +40° C. In cazul unor abateri
privind sarcina sau intervalele de temperatura consultati producatorul.

Unitati pentru functionare in zone cu gaze potential explozive / aer resp. abur /
atmosfere aer sau vapori inflamabili

Temperaturile pentru tot echipamentul, sistemele de protectie si suprafetele componentelor
care pot intra in contact cu atmosferele explozive nu trebuie sa depaseasca temperatura de
aprindere a gazelor sau lichidelor combustibile in timpul functionarii normale si in cazul
defectiunilor. Totusi, acolo unde nu se poate exclude incalzirea gazelor sau vaporilor la
temperatura suprafetei, aceastd temperatura superficiala nu va depasi 80% din temperatura
de aprindere a gazului, masurata in °C. Aceasta valoare poate fi depasita doar in cazul unor
defectiuni rare.

Unitati pentru functionare in atmosfere praf / aer

In zonele, cu pericol de explozie datoritéa pulberilor inflamabile, temperatura suprafetei nu va
depasi 2/3 din punctul maxim de aprindere in grade Celsius (°C) pentru amestecul praf/aer.
Temperaturile suprafetelor, pe care pot aparea depuneri periculoase de pulberi inflamabile,
trebuie sa fie cu un grad de sigurantd sub temperatura minima de aprindere a stratului ce
poate fi generata de pulberea respectiva. Pentru asta este necesar un interval de siguranta de
75K 1intre punctul minim de aprindere al depunerii de praf (temperatura aprindere) si
temperatura suprafetei unitatii. Daca depunerile de pulbere depadsesc o grosime de 5 mm,
sunt necesare intervale de sigurantd mai mari.
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Datele cheie relevante pentru pulberi pot fi gasite in baza de date GESTIS-STAUB-EX la
www.dguv.de sau pot fi preluate din raportul HVBG/BIA 12/97 ,Caracteristici combustie si
explozie pentru pulberi" si apoi convertite:

Amidon / lapte praf / gelatina
Temperatura aprindere 390°C x 2/3 = 260°C temperatura suprafatd max. permisa

Pulbere lemn / rumegus
Temperatura aprindere 290°C - 75°C = 215°C temperatura suprafatd max. permisa

Clasificarea unitatilor

Daca sunt utilizate conform utilizarii proiectate (utilizare corecta), unitatile nu prezinta nici o
sursa de aprindere. Astfel, nu trebuie efectuata nici o identificare. Au fost luate diferite masuri
(cum ar fi amortizoare, roti din bronz) impotriva oricaror surse de aprindere ce pot fi generate
de compania de utilizare ca urmare a utilizarii incorecte. }
Documentele au fost verificate de autoritatea nominalizata (0035) si depuse la TUV Rheinland
Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 K&In, Germania.

Pentru identificarea exactd a produsului, este prevazutd, pe placa laterald, placa de
identificare cu toate datele importante.

Daca aveti intrebari cu privire la folosirea produsului, ce nu sunt acoperite de aceste
instructiuni de operare, contactati: Columbus McKinnon Industrial Products GmbH Yale-Allee
30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

GENERARE SCANTEIE

Materiale supuse pericolului de frecare si impact

Scénteile individuale pot fi generate ca urmare a proceselor de frecare si/sau impact si, ca o
consecinta, pot fi cauza aprinderii pentru gaze si pulberi sensibile la impact. Un pericol de
aprindere sporit poate aparea la ciocnirea unor anumite perechi de materiale. Acestea sunt
otel fara rezistenta la coroziune sau fontd contra magneziu sau aliajele acestuia. Acest lucru
se aplica in special pentru rugina (cum ar fi ruginirea suprafetelor).

Pentru utilizarea corectd a produsului trebuie sd se asigure cd nu existd rugind in aceste
puncte de uzura si ca in zona aplicatiei nu existd combinatiile din materialele mentionate mai
sus, aliaje de aluminiu si otel (exceptie: otel anti-rugind) in punctele posibile de frecare, impact
sau slefuire; astfel scanteile formate de aceste combinatii de materiale ca urmare a impactului
mecanic pot fi excluse.

Lant de manevra

Verificati intotdeauna ca lanful de manevra si de sarcina sa fie ghidate pentru a exclude
contactul cu frecare si/sau glisare cu constructiile sau componentele externe. In functie de
gradul de corodare, capacitatea de descarcare conductiva a lanturilor de manevra se poate
slabi pana la punctul in care nu mai sunt corespunzatoare. Pentru utilizare asta inseamna ca
lanturile de manevra ruginite nu trebuie sa mai fie folosite.

ATENTIE: Utilizatorul trebuie sa manevreze unitatea pentru a evita scanteile produse de
lantul de manevra.
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Carucioarele HTP/G trebuie manevrate intotdeauna de dedesubt. Pentru siguranta
suplimentara si pentru a evita scanteile produse de impact sau frecare in timpul utilizarii,
unitatile sunt prevazute cu roti din bronz masiv si tampoane. Modelele cu transmisie cu
angrenaj (HTG) sunt prevazute cu lanturi de manevra din otel inox.

Puncte atasare

Punctele de atasare vor fi selectate pentru a asigura absorbirea sigura a fortelor proiectate.
Unitatea trebuie sa se alinieze liber sub sarcina pentru a evita incarcarea suplimentara
nepermisa.

ELECTRICITATE STATICA

Pentru a evita incarcarea electrostatica a pieselor de plastic, nu folositi parti ale atasamentului
(ca buclele rotunde) in zona levierului manual.

Curatati doar cu o carpa umeda (la curatarea acestor componente, folositi doar materiale care
nu permit incarcarea electrostatica).

Caracteristici speciale hidrogen (grupa explozie 1IC): Hidrogenul in sine necesitd o energie
foarte mica pentru aprindere. Din acest motiv, recomandam ca inainte de aplicarea unitatii sa
fie folositd o masura de descarcare. Scanteia pentru aprindere poate fi generata electrostatic
sau mecanic de exemplu prin folosirea unei unelte.

UTILIZARE CORECTA

Trolile HTP/HTG ATEX sunt proiectate exclusiv pentru deplasarea orizontald a sarcinilor
suspendate in zone cu pericol de explozie (vezi identificarea) pana la capacitatea de incarcare
maxima indicata.

ATENTIE: Troliile trebuie sa fie prevazute cu tampoane!

ATENTIE : Unitatea trebuie utilizata numai in situatia in care capacitatea de incarcare a
unitatii si/sau a structurii portante se modifica in functie de pozitia sarcinii.

Orice utilizare diferitd sau depasind limitele este considerata incorecta. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele rezultate dintr-o
asemenea utilizare. Riscul apartine in intregime utilizatorului sau companiei utilizatoare.
Capacitatea de incarcare indicatd pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru (WLL) ce
poate fi atasata.

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei
utilizatoare.

Punctul de atasament si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile
maxime prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare).

Palanul este proiectat pentru 0 gama larga de grinzi ca si pentru diferite profile (cum ar fi INP,
IPE, IPB, etc.) cu o inclinare maxima a flansei grinzii ce nu depaseste 14°.

Calea de rulare si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile maxime
prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare). Calea de rulare trebuie sa
aiba o deviere de maxim 1/500 din deschidere.

Inclinarea longitudinald a suprafetei caii de circulare nu poate depasi 0,3%.

Deschiderea intre flansa rotii si flansa grinzii (,dimensiunea A”) trebuie sa varieze intre 1,0 si
2,5 mm pe fiecare parte a troliului (in functie de model) pentru a evita o potentiald sursa de
aprindere.

Troliile vor fi utilizate doar prevazute cu tampoane pentru a exclude orice formare a scanteilor.
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Dupa ce a fost reglata latimea troliului, toarta barei de sarcina trebuie sa fie in pozitia ilustrata
relevanta pentru grinda. Carligul superior al palanului va fi prins de toarta doar cand aceasta
conditie este respectata. Greutatea palanului asigurd automat reglarea palanului.

Operatorul va verifica suspendarea palanului intr-un mod ce permite operarea unitatii fara a se
expune pe sine sau alte persoane la pericole din partea unitatii in sine, a suspensiei sau
sarcinii.

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corecta si toate persoanele
sunt in afara zonei de pericol.

Nu permiteti personalului sa stationeze sau sa treaca pe sub o sarcinad suspendata.

O sarcina ridicatd sau prinsa nu trebuie ldsatd nesupravegheatd sau sa ramana ridicata sau
prinsa pentru un timp lung.

Sarcinile suspendate de un troliu fara unitate de transmisie trebuie sa fie impinse. Sarcina nu
va fi trasa.

Daca zona din fata sarcinii nu ofera o vizibilitate suficienta, operatorul trebuie sa ceara ajutor.
Palanul poate fi folosit la temperaturi ale mediului intre -20 °C si +40 °C. Consultati
producatorul in cazul unor conditii de lucru extreme.

Inainte de utilizarea palanului in atmosfere speciale (umiditate ridicata, aer sarat, caustic,
alcalin) sau la manipularea de produse periculoase (compusi topiti, materiale radioactive)
consultati producétorul pentru consiliere.

Intotdeauna transportati sarcina pe directia orizontala lent, cu grija si aproape de sol.

Folositi doar cérlige de siguranta cu clichet de siguranta.

Pentru atasarea unei sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata si certificata.
Operarea corecta implicd conformitatea cu instructiunile de utilizare si, in plus, conformitatea
cu instructiunile de intretinere.

In cazul unor defecte functionale sau zgomot de functionare anormal incetati imediat folosirea
palanului.

Lucrarile de intretinere si inspectarea anuald a unitatilor nu se vor efectua in camere cu
pericol de explozie.

OPERARE INCORECTA

(Lista incompleta)

Nu depasiti capacitatea de sarcind nominala (WLL) a unitatii si/sau suspensiei $i structurii de
sustinere.

Indepartarea sau acoperirea etichetelor (de exemplu cu etichete adezive), a simbolurilor
informative de avertizare sau placii de identificare este interzisa.
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La transportarea sarcinilor verificati ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in contact

cu alte obiecte.

Sarcina nu va fi deplasata in zone care nu sunt vizibile pentru operator. Daca este necesar,
acesta va primi ajutor.

Unitatea nu va fi utilizatd cu mai mult de puterea unei persoane.

Sunt interzise lucrarile de sudare asupra unitatii. Unitatea nu va fi folosita niciodata ca racord
de impamantare in timpul sudarii.

Tragerea laterald, si anume incarcarea laterald a placilor laterale si/sau barei de sarcina este
interzisa. Troliul trebuie sa fie perpendicular deasupra sarcinii in orice moment.
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Nu se va utiliza o unitate modificata, fara consultarea producatorului.

Nu folositi palanul pentru transportul persoanelor.

Atasarea incorectd la sau incarcarea incorectd a barei incarcare toartd, cum ar fi prin
aplicarea sarcinii pe partea plana a inelului de suspendare, este interzisa.

e _.

Marirea latimii reglate a troliului, de exemplu pentru a permite troliului sa treaca de o raza de
curbura mai mica, este interzisa.

Doar unitatile prevazute cu carlige cu clichet de siguranta vor fi suspendate de manerul barei
de sarcind. Verificati carligul pentru a nu fi prea mare. Manerul va fi pozat central pe saua
carligului iar carligul se va articula liber cu manerul.

Doar un singur atagsament pentru ridicarea sarcinii sau palan poate fi suspendat de manerul
barei de sarcina a troliului.

ATENTIE: Palanul sau atasamentul pentru ridicarea sarcinii suspendat trebuie sa fie
adecvat pentru zona ATEX.

Nu introduceti mana in piesele mobile.

Nu permiteti caderea unitatii de la o inaltime mare. Asigurati intotdeauna asezarea corecta pe
sol.

Unitatea poate fi utilizata in zone potential explozive (vezi identificarea!).

ASAMBLARE

ATENTIE: Unitatea va fi asamblata doar in atmosfere fara pericol de explozie, deoarece
nu se poate exclude in timpul asamblarii formarea scanteilor ca urmare a folosirii
uneltelor. Se vor folosi unelte protejate la explozie fira generare de scantei. Se
recomanda urgent efectuarea unei masuratori de verificare!

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficienta si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sd8 nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterald).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.
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HTP/HTG 0,5-51

1. Insurubati capatul barei de sarcina cu toarta marcat “L” (filet partea stanga) aprox. 3 mm in
placa laterald marcata de asemenea “L”. Rotile troliului sunt orientate in directia toartei.

2. Insurubati a doua placa laterald cu rotile troliului orientate de asemenea in directia toartei
aprox. 3 mm in celélalt capat al barei de sarciné cu toartd.

3. Insurubati in continuare bara de sarcina cu toarta in placile laterale pana ce ambele capete
ies prin placile laterale pe partile exterioare.

in plus pentru tipul B

4. Insurubati suruburile de limitare cu saibe elastice si suruburile cilindrice pe capetele barei
incarcare toarta in conformitate cu Fig. 8. Acestea previn rotirea neintentionata a barei de
sarcind cu toarta atunci cand troliul este reglat la latimea maxima troliu si trebuie sa fie
intotdeauna prevazute.

5. Prin rotirea suplimentara a barei de sarcina cu toarta, latimea troliului este pre-ajustata
aproximativ la dimensiunea de grinda necesara.

6. Daca sina folositd pentru asamblare are un capat deschis accesibil, asamblati troliul la sol si
glisati pe sina la capatul deschis. Daca structura de sustinere nu prezintd un capat deschis,
mariti distanta intre placile laterale prin rotirea barei incarcare toarta pana la distanta la care
rotile pot fi ridicate peste flansa sinei si se pot fixa pe aceasta. Daca distanta rotilor nu se
poate deschide destul, indepartati una din placile laterale si remontati pe sina.

7. Distanta de la roata la flansa sinei (dimensiunea ,A”, Tab. 1) este apoi reglata precis prin
rotirea barei de sarcina.

8. Dupa asamblarea troliului pe structura de sustinere, fixati opritoarele de capat pe sina.

ATENTIE: La latimea maxima permisa flanga pentru troliu, ambele capete ale barei de
sarcina cu toarta trebuie sa fie cel putin in contact cu placile laterale.
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Doar pentru tipul B pana la 5000 kg

9. Reglare dispozitiv anti-inclinare: Slabiti suruburile cilindrice si impingeti placile de racord in
directia pariii inferioare a sinei, astfel incat sa existe o distantd de 3 la max. 5 mm fata de sina
pe toata lungimea cursei.

HTP/HTG 8-20t

1. Masurati latimea flansei pentru grinda.

2. Distribuiti uniform camasile distantier si saibele distantier pe ambele parti barei incarcare
toartad in conformitate cu latimea flansei. Se va pastra distanta corecta intre flansa rofii troliului
si flansa de grinda pe fiecare parte (dimensiune ,A”, Tab. 1).

3. Dupa reglarea dimensiunii interne, distribuiti uniform camasile distantier si saibele distantier
ramase pe exteriorul placilor laterale pe capetele barei de sarcina. In fiecare caz, se vor monta
cel putin 1 cdmasa si 3 saibe intre placile laterale si piulitele crenelate.

Sfat: Pentru o asamblare mai ugoara, strangeti o placa laterald, distribuiti combinatia necesara
de camasi distantier si saibe distantier, toarta si camasile distantier si saibele distantier
ramase pe barele de de sarcind si plasati cealaltd placa laterala pe barele de sarcina.
Insurubati piulitele crenelate fara strangere.

4. Daca grinda folositd pentru asamblare are un capat deschis accesibil, asamblati troliul la sol
si glisati pe grinda la capatul deschis. Dacé structura de sustinere nu prezintd un capat
deschis, mariti temporar distanta intre placile laterale pana la distanta la care rotile pot fi
ridicate peste flansa grinzii si se pot fixa pe aceasta. Daca distanta rotilor nu se poate
deschide destul, indepartati una din placile laterale si remontati pe grinda.

5. Cand a fost stabilitd distanta corecta intre placile laterale, strangeti toate piulitele crenelate.
6. Fixati toate piulitele canelate cu cuie spintecate.

ATENTIE: Un troliu nu va fi niciodata folosit pe o grinda cu o latime a flansei ce
depaseste latimea maxima reglabila a troliului (respectand deschiderea totala de 5 mm,
in functie de model) sau cu un profil ce nu corespunde profilului pentru care a fost
proiectat troliul.

Scurtati sau prelungiti lantul de manevra (doar modelul HTG si toate troliile cu
dispozitiv de blocare)

Reglati lungimea lantului de manevra astfel incat distanta de la capatul inferior la pardoseala
sa fie intre 500 — 1000 mm.

NOTA: Din motive de siguranta, zalele lantului de manevra pot fi folosite o singura data.

» Cdutati zaua nesudata a lantului de manevra, indoiti pentru deschidere si aruncati.

« Scurtati sau prelungiti lantul la lungimea necesara.

ATENTIE: intotdeauna indepaértati sau addugati un numar par de zale lant.

» Folositi o za noud pentru a inchide capetele lantului prin indoirea acesteia (pentru
prelungirea lantului de manevra sunt necesare doua zale noi).

ATENTIE: Verificati ca lanturile de manevra sa nu fie rasucite atunci cand sunt fixate.
Fixarea lanfului de manevra (doar modelul HTG si modelele cu dispozitiv de blocare)
Pentru fixarea lantului de manevra, pozitionati fanta pe marginea externa a rotii lantului de
manevra sub ghidajele lantului. Plasati o za a lantului de manevra continuu vertical in fanta si
rotiti roata lantului de manevra pana ce lantul trece prin ghidajele lantului pe ambele parti.

ATENTIE: Nu rasuciti lanturile de manevra la fixare.
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INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

inainte de utilizarea initiald, Tnainte de repunerea in functiune si dupa modificari semnificative,
produsul inclusiv structura de sustinere trebuie sa fie inspectate de o persoana competenta*.
Inspectarea este compusa in principal dintr-o inspectare vizuald si o verificare functionala.
Aceste inspectdri au rolul de a stabili daca palanul functioneaza sigur, a fost configurat
adecvat si este gata de utilizare si ca orice defecte sau avarii sunt detectate si eliminate, dupa
caz.

* O persoana competenta este o persoana cu instruire profesionald, experienta si utilizare
practicad ce ofera experienta necesara pentru inspectarea echipamentului de manipulare a
materialelor.

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

inainte de inceperea lucrului, inspectati unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si structura
de sustinere pentru defecte vizibile, cum ar fi deformari, avarii, crapaturi, semne de uzura si
coroziune.

In plus verificati de asemenea ca palanul si/sau sarcina sa fie corect atasate.

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficientd si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sd8 nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterald).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

Inspectarea troliului

« Toarta barei de sarcina trebuie sa fie exact in mijloc intre placile laterale astfel incat placile
laterale sa fie incarcate egal.

« Verificati reglarea dispozitivului anti-inclinare (doar tipul B), reglarea latimii troliului si
asamblarea corectéa a barei de sarcina cu toarta.

» Tampoanele trebuie sa fie corect fixate.

« Placile laterale trebuie sa fie paralele intre ele. « Toate rotile
trebuie sa fie In contact cu flansa de grinda.

ATENTIE: Troliul nu trebuie sa fie niciodata folosit pe grinzi cu latimi ale flansei ce
depasesc latimea maxima reglabila a troliului.

Verificare traseu cursa

Inainte de inceperea lucrarilor verificati unitatea pentru trecerea fara probleme pe grinda.
Orice obstacole trebuie sa fie eliminate. In plus, verificati fixarea corecta si pozitia opritoarelor
de capéit.

Inainte de deplasarea troliilor cu dispozitiv de blocare, verificati ca dispozitivul de blocare sa
fie deschis pana la opritorul de capat pentru a nu se produce frecare sau scantei. Doar atunci
se poate deplasa troliul.

ATENTIE: in special in sectiunile curbe, verificati ca opritorul dispozitivului de blocare
sa nu intre in contact cu flangsa grinzii (risc de formare scantei)!
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Inspectarea barei de sarcina X
Verificati bara de sarcina pentru crapaturi, deformari, avarii, semne de uzura sau corodare. In
special, verificati grosimea materialului pentru inelul de suspendare din bara de sarcina. Bara
de sarcina trebuie Tnlocuitd imediat ce grosimea materialului toartei deviaza de la dimensiunea
nominald cu 5% ca urmare a uzurii.

Scurtati sau prelungiti lantul de manevra (doar modelul HTG si toate troliurile cu dispozitiv de
blocare)

Reglati lungimea lanfului de manevra astfel incat distanta de la capatul inferior la pardoseala
sa fie intre 500 — 1000 mm.

OPERARE

Instalare, service, operare

Operatorii delegati pentru instalare, service sau operare independenta a palanului trebuie sa
aiba instruirea necesara si sa fie competenti. Operatorii vor fi nominalizati specific de
companie si trebuie sa fie familiarizati cu toate reglementarile de siguranta relevante in tara de
utilizare.

Cursa troliului tip impins HTP

Troliul tip Impins este actionat prin impingerea sarcinii atasate sau atasamentului de ridicare a
sarcinii suspendat. Acesta nu va fi tras.

Pentru cursa cu sau fara sarcing, nu se va depasi viteza de 1 m/s.

Cursa troliului tip transmisie HTG
Troliile tip transmisie sunt deplasate prin tragerea randului adecvat al lantului de manevra.

Operarea dispozitivului de blocare (optional)

Dispozitivul de blocare este folosit exclusiv pentru blocarea ugoara a troliului fara sarcind
(pozitie de parcare in sectorul de expeditie, de exemplu). Sabotul de frana este apasat de
flansa de grinda prin tragerea randului de lant de manevra adecvat, astfel incat roata lantului
sd se roteasca in sensul acelor de ceasornic. Pentru acest proces lanful se va strange doar
manual. Dispozitivul de blocare este eliberat din nou prin tragerea de celalat rand de lant.

Fixarea barei de sarcina (doar tipul B)
Cand troliul a fost reglat la latimea corecta, bara de sarcina poate fi fixata folosind un surub de
blocare (Fig. 8, articol 11).

INSPECTARE, SERVICE & REPARATII

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile
nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor si siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare

* Inainte de prima utilizare

« Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbadri importante

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

ATENTIE: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.
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Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si verificarea
functionald) trebuie sa determine dacd toate dispozitivele de sigurantd sunt complete i
complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si structurii de
sustinere cu privire la avarii, uzurd, coroziune si alte defecte.

Utilizarea initiald si inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de
lucrari CMCO pentru conformitate).

Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatiile adecvate vor fi verificate. Daca palanul
(de la o greutate ridicare de 1 t) este prevazut pe sau intr-un troliu $i cand palanul este folosit
pentru deplasarea unei sarcini ridicate in una sau mai multe directii, instalatia este considerata
a fi 0 macara si trebuie executate inspectii suplimentare, conform cerintelor.

Avarierea vopselei va fi corectatd pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si suprafetele
de glisare trebuie sa fie ugor unse. In cazul contaminarii puternice, unitatea va fi curatata.
Pentru modelele cu actionare cu transmisie, verificati ca arborele de transmisie si rotile dintate
sa fie suficient lubrifiate permanent.

Unitatea trebuie sa treaca printr-o revizie generald, cel tarziu dupa 3 ani.

ATENTIE: Dupa inlocuirea componentelor, se va efectua obligatoriu o nou inspectare
de cétre o persoana competenta!

Inspectarea toartei barei de sarcina

Inspectati toarta barei de sarcina pentru deformare, avarii, crapaturi suprafata, uzura si semne
de coroziune, dupa caz, dar cel putin o datéd pe an. Conditiile de operare reale pot necesita
intervale de inspectare mai scurte. Daca o toarta trebuie aruncata ca urmare a inspectiei, se
va monta o noud bara de sarcind. Sudarea pe o toartd si/sau bard de sarcind, de exemplu
pentru a compensa uzura sau avarierea, nu este permisa. Bara de sarcina cu toarta se va
inlocui cat mai curand dacéa diametrul sau este cu 5% mai mic decét diametrul nominal.
Inlocuirea lantului de manevra (doar pentru troliu cu comanda prin transmisie)

ATENTIE: Lanturile vor fi inlocuite doar cu lanturi din acelasi material, cu aceeasi
calitate si aceleasi dimensiuni.

» O za lant de sarcina deschisa este necesara ca unealta. Aceasta se poate obtine prin
folosirea unui disc abraziv pentru tdierea unei sectiuni dintr-o za existentd cu aceleasi
dimensiuni. Lungimea sectiunii taiate trebuie sa corespunda cel putin grosimii zalei.

» Deschideti vechiul lant de manevra (preferabil pe zaua de conectare) si suspendati zaua
deschisa pe capatul liber al lantului de manevra ce se afla ,in fata” rotii lantului de manevra.

» Suspendati noul lant de manevra de zaua deschisa si trageti prin ghidajele lantului si peste
roata lantului de manevra.

* Nu fixati un lant rasucit.. Sudurile trebuie orientate catre exterior.

» Separati lantul de manevra vechi inclusiv zaua de conectare deschisa de pe noul lant de
manevra $i conectati cele doua capete libere ale lantului de manevra nou folosind o za de
conectare deschisa noua.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utilizeaza piese de schimb Yale originale.

Dupa executarea reparatiilor $i dupa perioade extinse de neutilizare, palanul va fi inspectat din
nou Tnainte de punerea in functiune.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



140

Monitorizare

La fiecare 3 ani, unitatea va fi evaluata de o persoanad competentd sau un partener service
autorizat. Pe durata acestei inspeciii, unitatea este complet demontata si toate componentele
sunt supuse unei evaludri detaliate. Daca aceasta inspectie nu este efectuata de o persoana
competentd sau un partener service autorizat, declaratia de conformitate ATEX este
considerata nula.

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE S| ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatji la transportarea unitatji:

» Nu scapati sau aruncati unitatea, intotdeauna depozitati cu atentie.

« Lanturile manuale trebuie sa fie transportate astfel incat sa se evite innodarea si formarea
buclelor.

« Folositi mijloace de transport adecvate. Acestea depind de conditiile locale.

Respectati urmatoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune temporara:

« Depozitati unitatea intr-un loc curat si uscat.

* Protejati unitatea inclusiv toate accesoriile, contra contaminarii, umiditatii si avarierii prin
folosirea unei acoperiri adecvate.

« Aplicati un film subtire de lubrifiant pe lant(uri).

* Protejati bara de incarcare contra coroziunii prin gresare sau ungere cu ulei.

» Gresati usor rotile de transmisie accesibile.

» Daca unitatea va fi refolositd dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai inspectata de o
persoana competenta.

Evacuare
Dupa scoaterea din functiune, reciclati sau casati piesele unitdtii in conformitate cu
reglementarile legale.

Pentru informatji suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare vizitati
www.cmco.eu !
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle

144

InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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ATEX &
CE@ ey wenr

Yale

SK - Originalna prevadzkova prirucka (platna aj pre Specialne vybavenia)
Ruény pojazdovy mechanizmus

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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] L= 3
Statickd elektring ......cccccvmiierimiriirn e ——————————————
SPravna ObSIUNG......ccceieirr e —————————————
Nespravna obSIUR@.........ccciiiir e ————————————
11 o o
Prehliadka pred uvedenim do prevadzKy ..........ccccevemreirnsninssnssnnssssss s sssssnnas
Prehliadka pred zaCatim Prace.........ccueceirsrssmrssmssssissssssssses s ssssssssmssssssssnsssassssnnes
1T =
Kontrola, UdrZba @ OPraVa.........ccrerecrercsssreressssesessssessssssesssssessasssessssssessssessssssssssssenens

Preprava, skladovanie, vyradenie z prevadzky a likvidacia
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a
vSeobecne akceptovanymi technickymi normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov
moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo poskodeniu
zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace pouéené. Pre tento Ucel je potrebné, aby si
obsluha pozorne preéitala tento navod na pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny su uréené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoz ni t plné
vyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou zitie obsahuje déle zité informéacie ako bezpeéne,
spravne a ekonomicky vyu ziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v stlade s tymto navodom
pomaha vyhni t sa nebezpecenstvu, znizit ndklady na opravy, ¢asové prestoje a zvySit
spolahlivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii
na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pouz itie a platnych predpisov
bezpetnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpeénlu a
profesionalnu pracu.

Osoba zodpovedna za obsluhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinnd si precitat, porozumiet
a riadit sa tymto navodom na pouzitie.

Bezpe€nostné opatrenia su U€inné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montaz a
Udrzba prebehla v stlade s tymto navodom na pouzitie. UzZivatel je povinny zabezpecit
bezpeéné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

ATEX

Teplotné limity vo vybusnych prostrediach a prachoch
Rozsah teplét je udany na -20°C az + 40 °C. V pripade prekro¢enia udaného zatazenia, alebo
teploty konzultujte s vyrobcom zariadenia.

Zariadenia uréené na pouzivanie v prostredi s potencialne vybusSnymi plynmi /
vzduchom, resp. parou / atmosférou vzduchu, alebo horfavymi hmlami

Teplota ziadneho zo zariadeni, ochrannych systémov a sugiastok, ktoré budu v kontakte s
vybusnym prostredim nesmie prekroéit teplotu vznietenia horfavého plynu, alebo tekutiny
pocas beznej prevadzky ani v pripade poruchy. Av§ak tam, kde nie je mozné vylUgit zahriatie
plynu, alebo pary na teplotu povrchu, teplota tohoto povrchu nesmie prekroéit 80% teploty
vznietenia, ktord je merana v °C. Tato hodnota smie byt prekroéena len v pripadoch
vynimoénej poruchy.

Zariadenia uréené na pouzivanie v prasnej/ vzduchovej atmosfére

V prostredi, ktoré su vybusné horlavym prachom nesmie povrchova teplota prekroéit 2/3
minimalneho bodu vznietenia zmesi prachu / vzduchu, merani v °C.

Teplota povrchu, ktord méze byt vystavena prachu musi byt o jedno bezpeénostné rozpatie
nizSia ako teplota vznietenia vrstvy, ktori méze vytvorit prach.

Tu je potrebné dodrzat bezpeénostné rozpatia 75 K medzi minimalnym bodom vznietenia
vrstvy prachu (teplota vznietenia) a povrchovou teplotou zariadenia. Ak vrstva prachu prekroéi
hrabku 5 mm, je potrebné dodrzat vacsie bezpe€nostné rozpéatie. Relevantné klu¢ové Udaje
su k dispozicii v GESTIS-STAUB-EX databaze na www. dguv.de, alebo je mozné ich vyhladat
v sprave HVBG/BIA 12/97 " Charakteristika horfavosti a vybusnosti prachov" a preratat:

Skrob / susené mlieko / Zelatina
Teplota vznietenia 390°C x 2/3 = 260°C max. povolena teplota povrchu

Drevo / brasny prach
Teplota vznietenia 290°C - 75°C = 215°C max. povolena teplota povrchu
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Klasifikacia zariadeni

Pri pouziti v stlade s prikazmi (spravna obsluha), zariadenia nemaju Ziaden zdroj vznietenia.
Tym padom nemusia byt oznaéené. Proti zdroju vznietenia, ktoré mbze spbsobit uzivatel
nespravnym pouzitim su vybavené ochranou (napr. narazniky, bronzové kolieska)

Podklady boli overené autorizovanou osobou (0035) a st ulozené v TUV Rheinland Industrie
Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 K&ln, Nemecko.

Aby bolo mozné presne identifikovat vyrobok, identifikaény Stitok so vSetkymi délezitymi
Gdajmi najdete na boénici.

V pripade otazok ohladne pouzivania vyrobku, ktoré nie su zodpovedané v tomto navode na
pouzitie, prosime kontaktujte:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

ISKRENIE

Nebezpecenstvo vzniknuté trenim, alebo zraz kou

Jednotlivé iskry sa mdézu vytvarat ako vysledok trenia a / alebo zrazky a nasledkom moéze
hrozit nebezpeéenstvo vznietenia plynu, alebo prachu citlivého na narazy.

Zvy$ené nebezpecenstvo vznietenia mbéze nastat pri zrazke dvoch materidlov. Su to ocele,
ktoré nie su korézie vzdorné alebo liate proti magnéziu, alebo ich zliatin. Tyka sa to hlavne
hrdze (napr. povrchova hrdza).

Pre zabezpecenie spravneho chodu obzvlast udrziavajte tieto namahané body bez hrdze a v
miestach kde vznika trenie, alebo narazy nepouzivajte materialové kombinacie z hore
uvedenych zliatin hlinika a ocele (vynimkou je nehrdzavejuca ocel) aby ste vylUéili riziko
vzniku iskier nasledkom mechanického pdsobenia.

Ovladacia ret'az

Vzdy sa ubezpeéte, ze ovladacia retaz a bremeno su vedené takym spdsobom, ze
nedochadza k treciemu, alebo klznému kontaktu medzi nimi a vonkajSou konStrukciou, alebo
komponentmi. V zavislosti od stupria korézie sa vodivé vybijanie mbze zhorsit natolko, Ze je
neadekvatne. To znamena, ze hrdzavu ovladaciu, ani bremenovu retaz nie je mozné dalej
pouzivat.

POZOR: Zariadenie obsluhujte tak, aby ste sa vyhli iskreniu z ovladacej retaze.

Modely HTP/G je potrebné vzdy obsluhovat zdola. Pre doplinkové zabezpecenie a zabranenie
iskreniu po€as prace spdsobené narazom alebo trenim, s tieto zariadenia vybavené
masivnymi bronzovymi kolesami a naraznikmi. Modely s prevodovymi pojazdmi (HTG) su
vybavené ovladacou retazou z nehrdzavejucej ocele.

Zavesné body

Zavesné body je potrebné vybrat tak, aby mohli byt predpokladané sily bezpeéne timené.
Zariadenie sa v zatazenom stave musi pohybovat volne tak, aby nepriSlo k nespravnemu
dodatoénému zatazeniu.
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STATICKA ELEKTRINA

Statickej elektrine na plastovych €astiach zariadenia sa vyhnete tak, Ze nebudete v blizkosti
ruénej paky pouzivat upevnovacie prostriedky (napriklad kruhové slucky).

Cistenie len s vihkou handrou (pri &isteni tychto &asti sa ubezpeéte, Ze pouzivate len
prostriedky, ktoré neumoziuju vytvaranie statickej elektriny).

Opatrnost pri vodiku (trieda vybuchu 1IC): Vodik potrebuje k vznieteniu len extrémne malé
mnozstvo energie. Z tohto dévodu odpori¢ame pred pouzitim zariadenia vykonat kontrolné
merania. Vznietenie iskry mo6ze byt vytvorené elekirostaticky aj mechanicky, napriklad
pouzivanim naradia.

SPRAVNA OBSLUHA
Pojazdy HTP/HTG ATEX su exkluzivne ur€ené na horizontalny pohyb zavesenych bremien vo
prostredi s rizikom vybuchu (vid ozna¢enie)do danej maximalnej nosnosti.

POZOR: Pojazdy musia byt vybavené naraznikmi.

POZOR: Zariadenie je mozné pouZivat’ len v takych situdcidch, v ktorych sa nosnot’
zariadenia a/alebo nosnej konstrukcie nemeni s polohou bremena.

Akékolvek odlisné nardbanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov je povazované
za nespravne. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie je zodpovedna za $kody
spbsobené takymto pouzitim. Riziko prebera na seba uzivatelska firma.

Nosnost vyznaéena na zariadeni (WLL), je maximalne bezpe¢né pracovné zatazenie, ktoré
nesmie byt prekrocené.

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.
Pripojny bod a jeho podpornd konstrukcia musia byt navrhnuté na maximalne predpokladané
zatazenie (vlastnd hmotnost zariadenia + nosnost)

Zdvihacie zariadenie je vhodné pre velky rozsah nosnikov, ako aj pre rézne profily (napr. INP,
IPE, IPB, atd..) s maximalnym uhlom sklonu priruby, ktora neprekracuje 14°.

Jazdnd drdha a jej podporna konstrukcia musi byt navrhnuta na maximalne predpokladané
zataZenie (vlastnd hmotnost zariadenia + nosnost). Povoleny previs drahy je max. 1/500 jej
dizky.

Pozdizny sklon povrchu drahy neméze presahovat 0,3%

Vzduchova medzera medzi prirubou kolesa a prirubou nosnika (rozmer "A") musi by t medzi
1,0 a 2,5 mm na oboch stranach pojazdu (zavisi od modelu), ¢im sa zamedzi potencialnemu
zdroju vznietenia.

Pojazdy je mozné pouzivat len s namontovanymi naraznikmi, ¢im sa zamedzi vzniku iskrenia.
Po nastaveni spravnej Sirky pojazdu musi byt oko prieéky v rovnakej polohe ako nosnik.
Zavesny hak zariadenia je mozné zavesit len do oka, ktoré je v tejto polohe. Hmotnost
zdvihacieho zariadenia automaticky zaisti nastavenie pojazdu.
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Obsluha sa musi ubezpeéit, Ze zdvihacie zariadenie je zavesené takym spbsobom, ktory
umoznuje obsluhu zariadenia bez vystavenia jeho, alebo inej osoby nebezpeéenstvu zranenia
zdvihdkom, zavesom,

alebo bremenom.

Bremeno je mozné uviest do pohybu, az ked je spravne upevnené a vSetky osoby si mimo
nebezpetnej zony.

Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym nakladom je zakazané.

Nenechavajte bremeno dihsi ¢as bez dozoru, alebo zdvihnuté.

Bremena zavesené na pojazdoch bez prevodového posuvu je potrebné tlagit. Bremena
netahajte.

Ak obsluha nema dostatoény vyhlad na priestor pred bremenom, musi poZiadat o pomoc.
Zdvihacie zariadenie je mozné pouzivat v rozsahu tepldt okolia -20°C az +40°C. V pripade
extrémnych podmienok presahujucich tento rozsah, kontaktujte vyrobcu.

Pred pouzitim zariadenia v Specifickom prostredi (vysoka vihkost, sol, kyseliny, zasady),
alebo manipulécia s nebezpe&nymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne materialy)
si vyziadajte rady od vyrobcu.

Bremeno vzdy prenas$ajte v horizontadlnom smere pomaly, pozorne a blizko zeme.

Pouzivajte len haky s bezpe&nostnymi poistkami.

K pripevneniu bremena pouzivajte len schvalené, certifikované uchopovacie prostriedky.
Spravne pouzitie zahfiia dodrziavanie pokynov v navode na pouzitie a tiez dodrziavanie
navodu na udrzbu.

V pripade funkénych pordch, alebo neobvyklého prevadzkového hluku prestarite zdvihacie
zariadenie ihned pouzivat.

Udrzba a ro€né prehliadky zariadeni nesmu byt vykonavané v priestoroch, kde hrozi
nebezpeéenstvo vybuchu.

NESPRAVNA OBSLUHA

(nelplny zoznam)

Neprekracujte predpisanu nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL) a/alebo zavesu a podpornej
konstrukcie.

Neodstranujte a neprekryvajte Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozornenia, alebo
identifikany Stitok.

Pri prenaSani bremena sa uistite, ze sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontaktu s inymi
predmetmi.
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Bremeno neprenaSajte do priestorov bez dobrého vyhladu. V pripade potreby musi obsluha
poziadat o pomoc.

Zariadenie méze byt pohanané len fudskou silou.

Navarovanie na zariadenie je prisne zakazané. Zariadenie nikdy nepouzivajte ako zemnenie
pocas zvarania.

Sikmy tah, t. j. boéné zatazenie boénic a/alebo priedky je zakazané. Pojazd musi byt vzdy
kolmo nad bremenom.

=

Zariadenie na ktorom boli vykonané zmeny bez sthlasu vyrobcu nesmie byt pouzivané.
Nepouzivajte zdvihacie zariadenie na prenasanie ludi.

Nespravne zavesenie a zatazenie priecky, t. j. zataZenie "plochej" strany zavesného oka je
zakézané.
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Nastavenie va¢s ej § irky pojazdu, napr. kvéli zvladnutiu mensieho polomeru zakrivenia
drahy, je nepripustné.

Do oka prie€ky je mozné zavesit len zariadenia vybavené hakom s bezpe&nostnou poistkou.
Uistite sa, ze hak nie je prili§ velky. Oko musi byt umiestnené v sedle haku a musi sa v fiom
volne pohybovat.

Na prie€ku pojazdu je mozné zavesit len jeden zdvihaci prostriedok, alebo kladkostroj.

POZOR: Zdvihacie zariadenie a prostriedok na uchopenie bremena musi byt tiez
vhodny do prostredia ATEX.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivyché&asti.
Nedovolte, aby zariadenie spadlo z vysky. Vzdy ho riadne uloZte.
Zariadenie moze byt pouzivané v priestoroch s rizikom vybuchu. (vid. oznacenie)

MONTAZ

POZOR: Montaz zariadenia mézZe byt vykonana len v priestoroch bez nebezpeéenstva
vybuchu, nakol'ko pri pouzZivani naradia nie je mozné vylucit’ vznik iskrenia. PouZivajte
ndradie chranené proti vytvaraniu iskrenia.

Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konétrukciu vyberajte tak, aby mala dostatoénu stabilitu a aby boli o€akavané sily
bezpeéne absorbované.

Uistite sa, Ze zavesenim zdvihacieho zariadenia ned6jde k nepovolenému dodatoénému
zatazeniu. (napr. boény tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

HTP/HTG0,5-51

1. Zaskrutkujte koniec prie¢ky so zavesnym okom oznacéeny ,L“ (favy zavit) priblizne 3 mm do
boénice tiez oznagenej ,L“. Kolesa pojazdu su otoené v smere zavesného oka.

2. Zaskrutkujte druht boénicu s kolesami tiez oto€enymi v smere zavesného oka priblizne 3
mm na druhy koniec prie¢ky s okom.

3. Otacajte prie€kou so zavesnym okom dovtedy, kym zavitové konce dosiahnu vonkajsSiu
stranu bo¢nice.

Pre typ B naviac

4. Naskrutkujte koncové medzné skrutky s pruznymi podlozkami a skrutky s valcovou hlavou
na konce prie¢ky so zavesnym okom podfla Obr. 8. Zabraruju nechcenému otoceniu priecky
pri praci s maximalnou Sirkou nosnika a musia byt vzdy namontované.

5. Otac¢anim priecky so zavesnym okom je mozné prednastavit Sirku pojazdu na pozadovanu
velkost nosnika.

6. Ak je koniec nosnika otvoreny, odporiéame zlozit pojazd na zemi a nasundt ho na
otvoreny koniec nosnika. Ak koniec nosnika nie je otvoreny, zvaéSite vzdialenost medzi
bo&nicami otac¢anim priec¢ky so zavesnym okom na taky rozmer, aby bolo mozné nadvihnit
kolesa nad prirubu nosnika a mohli ste pojazd nar zlozit. Ak nie je mozné nastavit potrebnu
vzdialenost, zlozte jednu boénicu a pripevnite ju nazad priamo na nosniku.
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7. Vzdialenost kolesa od priruby nosnika (rozmer "A", Tab. 1) presne nastavite ota€anim
priecky.

8. Po montazi pojazdu na nosnu konstrukciu umiestnite na nosnik koncové zarazky.

POZOR: Pri maximalnej povolenej Sirke nosnika, musia byt oba konce priecky pojazdu
minimalne zarovno s boénicami!

Len pre typ B do 5000 kg

9. Nastavenie zariadenia proti naklananiu:

Uvolnite skrutky s valcovou hlavou a zatlacte prilozky v smere niz8ej strany nosnika tak, aby
ich vzdialenost bola od 3 do 5 mm od nosnika po celej dizke drahy.

HTP/HTG 8- 20 t

1. Zmerajte Sirku priruby nosnika

2. Rovnomerne rozlozte vymedzovacie objimky a podlozky na obe strany priecky so
zavesnym okom v sllade so Sirkou priruby nosnika. Dodrzte vOlu mezi prirubou kolesa
pojazdu a hranou nosnika (rozmer ""A", Tab 1).

3. Po nastaveni vnutorného rozmeru rovnomerne rozmiestnite ostatné vymedzovacie
podlozky na vonkajSiu stranu boénic na oboch stranach. V kazdom pripade musia byt aspori
3 podlozky a 1 objimka namontované medzi boénicu a korunovi maticu.

Tip: Pre jednoduchs$iu montaz upevnite jednu boénicu, rozmiestnite pozadovanu kombinaciu
vymedzovacich objimok a vymedzovacich podloziek, zavesné oko a zvySok vymedzovacich
objimok a vymedzovacich podloZiek na prieéky a umiestnite druhd boénicu na priecky.
Naskrutkujte korunové matice bez utahovania.
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4. Ak je koniec nosnika otvoreny, odporu¢ame zlozit pojazd na zemi a nasunut ho na
otvoreny koniec nosnika. Ak koniec nosnika nie je otvoreny, zvaéSite vzdialenost medzi
bo&nicami otac¢anim priec¢ky so zavesnym okom na taky rozmer, aby bolo mozné nadvihnit
kolesa nad prirubu nosnika a mohli ste pojazd nar zlozit. Ak nie je mozné nastavit potrebnd
vzdialenost, zlozte jednu bo€nicu a pripevnite ju nazad priamo na nosniku.

5. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti bo€nic utiahnite vSetky korunové matice.

6. Zaistite korunové matice pomocou zavlaciek.

POZOR: Pojazd nikdy nepouzivajte na nosniku s prirubou, ktorej Sirka presahuje
maximalnu nastavitel'nu sirku pojazdu ( dodrzZiavajte medzeru 5 mm v zavislosti od
modelu), alebo na profile, ktory nie je zhodny s profilom na ktory bol pojazd navrhnuty.

Skratte, alebo predizte ovladaciu retaz (len model HTG a vsetky pojazdy s blokovacim
zariadenim)

Nastavte dizku ovladacej retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi 500 -
1000 mm.

POZNAMKA: Z bezpeénostnych dovodov je mozné spojovacie &lanky retaze pouzit len raz.

« Hradajte nezvareny €lanok ru¢nej retaze, ohnutim ho roztvorte a vyberte.

- Skratte, alebo prediZte retaz na pozadovanu dizku.

POZOR: Vzdy vyberte, alebo viozZte parny pocet ¢lankov retaze.

- Na uzavretie retaze pouzite novy spojovaci ¢lanok retaze (na prediZenie ruénej retaze st
potrebné dva €lanky retaze)

POZOR: Uistite sa, Ze retaz nie je po¢as montazZe preto¢ena.

Montaz ovladacej ret'aze (len model HTG a modely s blokovacim zariadenim)

Pre namontovanie ovladacej retaze umiestnite drazku vonkajSej hrany kolesa ovladacej
retaze pod vedenie retaze. Umiestnite jeden ¢lanok nekoneénej ovladacej retaze zvislo do
drazky a toéte ruénym kolesom dovtedy, kym &lanok prejde cez vedenie retaze na oboch
stranach.

POZOR: Ovladaciu retaz neprekrucaijte.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Kazdé zdvihacie zariadenie a podporna konstrukcia musia byt pred prvym pouzitim, pred
opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni a po kazdej zmene prehliadnuté opravnenou
osobou.* Prehliadka pozostava predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly funkénosti.
Prehliadka ma potvrdit, Ze je zdvihacie zariadenie bezpeéné, spravne nastavené a pripravené
na pouzivanie a ze akékolvek poruchy a poSkodenie bolo zistené a odstranené.

*Opravnena osoba je osoba profesiondlne vysSkolend, so skusenostami, odbornymi
znalostami a v su¢asnosti vykonavajuca prehliadky a skusky zdvihacich zariadeni.
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PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

Pred kazdym zaéatim prace vizualne prekontrolujte zariadenie, zavesy, prislusenstvo a vSetky
nosné Casti, €i nie su poSkodené, napr. deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesu
znamky kordzie.

Ubezpecte sa, Ze bremeno a zdvihak s spravne upevnené.

Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konStrukciu je potrebné zvolit tak, aby bola dostato¢ne stabilna a predpokladané sily
mobhli byt bezpeé€ne timené.

Uistite sa, Ze zavesenim zdvihacieho zariadenia neddjde k nepovolenému dodatoénému
zatazeniu. (napr. bo¢ny tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

Kontrola pojazdu

* Oko prie€ky pojazdu musi byt presne v strede medzi dvomi bo¢nicami tak, aby boli boénice
zatazené rovnomerne.

«» Skontrolujte nastavenie zariadenia proti preklopeniu (len typ B), nastavenie Sirky pojazdu a
spravnu montaz prie¢ky pojazdu.

» Narazniky je potrebné riadne namontovat.

* Bo¢nice musia byt rovnobezné.

« VSetky kolesa musia byt v kontakte s prirubou nosnika.

POZOR: Pojazd nikdy nepouZivajte na nosniku s prirubou, ktorej Sirka presahuje
maximalnu nastavitel'nu Sirku pojazdu.

Kontrola drahy

Pred zaciatkom prace skontrolujte, i je nosnik bez zavady. Akékolvek existujice prekazky je
potrebné odstranit. Dodato¢ne este skontrolujte spravne nasadenie koncovych zardzok.

Pred pouzitim pojazdov s blokovacim zariadenim sa uistite, ze je blokovacie zariadenie
otvorené az ku koncovej zarazke tak, aby nevzniklo iskrenie. Pojazdom je mozné pohnit az
po tejto kontrole.

Pozor: Obzvlast' v zakrutach dbajte, aby zarazka blokovacieho zariadenia neprisla do
kontaktu s prirubou nosnika (nebezpecenstvo iskrenia)!

Kontrola priecky pojazdu

Skontrolujte celt priecku ¢i nie je poSkodena, deformovana, prasknutd, opotrebend, alebo
nenesie znamky korézie. Obzviast skontrolujte hribku zavesného oka priec¢ky. Priecku
pojazdu je potrebné vymenit hned ako sa hrdbka materidlu oka nasledkom opotrebenia znizi
z menovitej hodnoty 0 5%.

Skrétte, alebo predizte ovladaciu retaz (len model HTG a pojazdy s blokovacim zariadenim)
Nastavte dizku ovladacej retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi 500 -
1000 mm.

PouzITiIE

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovnici uréeni na montaz, adrzbu, alebo nezavisli obsluhu zdvihacieho zariadenia museli
absolvovat patricné Skolenie a musia byt k tymto Ukonom kvalifikovani. Spolo&nost musi
tychto pracovnikov $pecificky poverit a musia byt oboznameni so vSetkymi bezpe¢nostnymi
predpismi krajiny kde budl zariadenie pouzivat.
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Posuv postrkom ovladaného pojazdu HTP
Pojazd sa posuva tlaéenim bremena, alebo Uchopného zariadenia. Nikdy ho netahajte.
Pri posuve s bremenom, alebo bez bremena neprekraluijte rychlost 1 m/s.

Posuv prevodom ovladaného pojazdu HTG
Pojazd sa posuva tahanim prislusného pramena ovladacej retaze.

Ovladanie blokovacieho zariadenia (volitefny prvok)

Blokovacie zariadenie je uréené vyluéne pre jednoduché zablokovanie nezatazeného pojazdu
(napr. parkovacia poloha po¢as plavby). Potiahnutim prislusného pramenfia retaze sa retazové
koleso oto€i v smere hodinovych rugiciek a brzdova &elust sa zatla¢i proti prirube nosnika.
Retaz utahujte len ruéne. Blokovacie zariadenie zase uvolnite potiahnutim druhého prameria
retaze.

Zaistenie priecky pojazdu
Ked je pojazd nastaveny na spravnu Sirku, prieCku pojazdu je mozné zaistit poistnou
skrutkou (Obr. 8, pol 11)

KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpeénostnych predpisov resp. predpisov na
prevenciu Urazov musia byt uchopovacie zariadenia skontrolované:

« v stlade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo¢nosti

« pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

» minimalne raz ro€ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

POZOR: Pracovné podmienky (napr. pouzivnie v zinkovniach) uréuju kratsie intervaly
prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktord pouziva originalne nahradné
diely YALE. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi uréit, & su vSetky bezpeénostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohfadom na
poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené. Ak zdvihacie zariadenie (od
nosnosti 1t) je pripevneny k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohybu
zdvihnutého bremena minimalne jednym, alebo viacerymi smermi, toto zriadenie je
povazované za Zeriav a je potrebné vykonat dalSie potrebné prehliadky. )

PoSkodenie nateru je potrebné opravit za i€elom zabraneniu kordzii. VSetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znegistenia je potrebné zariadenie ogistit.

pri vSetkych zariadeniach s ozubenym pohonom dbajte, aby bol hriadel a kolesa pohonu vzdy
spravne premastené.

Zariadenie potrebuje najneskér po 3 rokoch generalnu prehliadku.

POZOR: Po vymene suciastok je potrebné previest’ naslednu odbornu prehliadku.
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Kontrola oka priecky pojazdu

Skontrolujte oko prie¢ky pojazdu &i nie je deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesie
znamky korozie. Prehliadky vykonavajte podla potreby, avSak minimalne 1x roéne. Pracovné
podmienky si méZu vyzadovat kratsie intervaly prehliadok.

Ak oko priecky pojazdu nespliia vSetky poziadavky je potrebné ihned vymenit celt priecku
pojazdu. Navarovanie na prie€ky, alebo oka, napr. doplfiat opotrebenie, alebo poSkodenie je
nepripustné. PrieCky pojazdu so zavesnym okom je potrebné nahradit novymi najneskér, ked
sa priemer materialu nasledkom opotrebenia znizil o viac ako 5% menovitej hodnoty..

Vymena ovladacej retaze (len pojazd riadeny prevodom)

POZOR: Retaze je mozné nahradit’ len retazami rovnakého materialu, rovnakej kvality a
rovnakych rozmerov.

* Ako nastroj pouzite otvoreny &lanok retaze. Ziskate ho vyrezanim Casti z existujuceho
¢lanku pomocou brusky. Dizka vyrezaného Useku musi byt zhodnd s hribkou €lanku.

» Otvorte ovladaciu retaz (pokial mozno na spojovacom é€lanku) a na volny &lanok retaze
vlozte otvoreny ¢€lanok, pred retazové koleso.

» Na novy ¢lanok nasurite tiez posledny ¢lanok novej, retaze a vtiahnite ju cez vedenie retaze
a cez retazové koleso.

» Nevkladajte prekrutent retaz. Zvary musia smerovat von.

* Po prevleé€eni retaze cez zdvihacie zariadenie mozete stard retaz aj s otvorenym ¢lankom
odpoijit a konce retaze spojit novym spojovacim &lankom retaze.

Opravy smu byt' prevadzané len Specializovanou dielrfiou, ktora pouziva originalne
nahradné diely YALE.

Po prevedenej oprave a po dihSej dobe necinnosti je potrebné zdvihacie zariadenie
prehliadnut a skontrolovat pred jeho opatovnym uvedenim do prevadzky.

Odborné prehliadky

Kazdé 3 roky je zariadenie potrebné odborne prehliadnut. Prehliadku vykonava kvalifikovana
osoba, alebo autorizovany servisny partner. Pocas tejto prehliadky je zariadenie Uplne
rozobraté a vSetky sUcCiastky podrobené detailnej prehliadke. Ak tato prehliadka nie je
prevedend kvalifikovanou osobou, alebo autorizovanym servisnym partnerom, prehlasenie o
zhode ATEX je povazované za neplatné.

Odborné prehliadky sa vykonavaju na poziadavku uzivatela.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

» Zariadenie nenechajte spadnit, nezhadzuijte ho, vzdy ho pozorne polozte.

» Ovladacie retaze prepravujte takym spésobom, aby sa nezamotali, nevytvarali sa slu¢ky, ani
sa neprekrdutili.

* Pouzivajte vhodné sp6soby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo do¢asné vyradenie zariadenia
z prevadzky:

« Skladujte zariadenie na ¢istom a suchom mieste.

» Chrante zariadenie vr. prislusenstva pred znecistenim, vihkostou a poSkodenim pomocou
vhodného krytu.

» Na retaz(e) naneste lahkl vrstvu maziva.

» Chrarite prie€ku pojazdu pred kor6ziou premazanim, alebo naolejovanim.

» Mierne premazte dostupné kolesa prevodu.
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* Ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om &ase mimo prevadzky, musi ho predtym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte €asti zariadenia v sulade s
miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie su dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




ATEX &
CE@ ey wenr

Yale

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler icin de gecerlidir)
Manuel tasiyici

HTP/HTG ATEX

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ONsOz

CMCO Industrial Products GmbH Uriinleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére
retilmistir. Amacinin disinda kullanim sonucu Uriinler kullanilirken kullaniciya veya Gginci
kisilere ydnelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska maddi
degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitim almalarindan sorumludur. Bunun igin
kullanim kilavuzu Grin igletmeye alinmadan o6nce her kullanici tarafindan dikkatlice
okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, 0rind tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini
kolaylastirmaktir. Kullanim kilavuzu, drin gavenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde
igsletmek icin 6nemli ac¢iklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu &nemsemeniz,
tehlikelerden kaginmaya, tamir giderlerini ve devre digi kalma surelerini azaltmaya ve Griinin
gavenilirligi ile kullanim émrlnl yikseltmeye yardimci olacaktir. Bu kullanim kilavuzu strekli
olarak Urlinun bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin Glkesinde ve
kullanim alaninda gegerli olan kaza énleme ydnetmeliklerinin yani sira, asagidaki emniyetli ve
dogdru kullanim igin gegerli onayl kurallara da uyulmasi gerekir.

Urinun  kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim
kilavuzundaki talimatlari okumali, anlamali ve bunlara riayet etmelidir.

Agiklanan koruyucu énlemler ancak driin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun
sekilde kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekli gtivenligi saglar. Isletmeci, glivenli ve
risksiz bir galismayi saglamak zorundadir.

ATEX

Patlayici Gazlarda ve Tozlarda Sicaklik Sinirlari
Sicaklik araligi -20° C ila +40° C arasindadir. Diger yiklenmeler veya sicaklik araliklari igin
Ureticiye danisiimalidir.

Patlayici gaz/hava veya buhar/hava atmosferleri veya patlayici sis i¢in cihazlar

Patlayici atmosferle temas eden tim cihaz, koruyucu sistem ve bilesen ylzeylerinin
sicakliklari, normal calismada veya ¢aligma arizalarinda yanici gazin veya sivinin alev alma
sicakligini asmamalidir. Gazin ya da buharin sicak ylzey sicakligina kadar isinmasi
Onlenemiyorsa, yiizey sicakhgi, gazin alev alma sicakliginin %80’ini (°C cinsinden)
asmamalidir. Bu deger sadece nadir gériilen ¢alisma arizalarinda asilabilir.

Toz/hava atmosferlerinde kullanilan cihazlar

Yanici tozlardan dolayi patlama riski bulunan bélgelerde yiizey sicakhgi, toz/hava karigiminin
azami alev alma sicakhginin 2/3’'nl (derece Celsius °C cinsinden) agmamalidir. Tutusabilir
tozlarin tehlikeli bicimde birikebilecegi yuzeylerin sicakligi, s6z konusu tozdan dolay! olusan
tabakanin asgari alev alma sicakligin bir kademe daha asagida olmalidir. Burada toz
katmaninin asgari alev alma sicakligi ile cihazin yizey sicakligi arasinda 75 K sicaklik farki
olmalidir. Tozlarin katman kalinhgr 5 mm'yi agarsa daha genis glvenlik araliklari gerekir.
Tozlarla ilgili referans blyUklikleri www.dguv.de adresindeki GESTIS-STAUB-EX
veritabaninda bulunabilir veya 12/97 "Tozlarin yanma ve patlama bilgileri" HVBG/BIA
raporunda gorulebilir ve hesaplanabilir:

Karbonhidrat / Sit toz / Jelatin
Alev alma sicakligi 390°C x 2/3 = 260°C izin verilen maks. ylzey sicakligi

Talag / Zimpara tozu
Tutusma sicakhidi 290°C - 75°C = 215°C izin verilen maks. ylzey sicakhgi
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Cihazlarin siniflandiriimasi

Amacina uygun olarak kullanilirsa (dizgin c¢alisma), cihazlarda hicbir tutusma kaynagi
bulunmaz. Béylece hicbir koruma igaret olusturulmamaldir. igleten firmanin yanlis
kullanimdan dogabilecek herhangi bir tutusma kaynagdina kars! gesitli 5nlemler alinmistir.
Belgeler bilinen bir merci (0035) tarafindan kontrol edilmistir ve TUV Rheinland Industrie
Service GmbH’de (Am Grauen Stein, 51101 K&In ) kayithidir.

isletim gereglerinin dogru tanimini yan levhada bulunan ve tiim dnemli bilgilere sahip tip
etiketinde bulabilirsiniz.

UrGndn kullanimiyla ilgili bu kullanim kilavuzunda cevaplanmamis sorulariniz varsa, lutfen
suraya basgvurun:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 « D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 * Faks: 0202/69359-127

Www.cmco.eu ¢ e-posta: info@cmco.eu

KIVILCIM OLUSUMU

Sirtiinme ve carpma riski barindiran malzemeler

Sdrtme ve carpma nedeniyle kivilcimlar olusabilir ve gazlarda ve tozlarda tutugsma riskine
neden olabilir.

Ozel malzeme eslerinin birbirine ¢garpmasindan dolay! yiksek bir tutusma riski vardir. Bunlar
korozyona dayanikli celik veya pik demirle magnezyum veya dider alagimlardir. Bu husus
Ozellikle pas mevcutsa gegerlidir.M65

Urlinln amacina uygun kullaniimasi igin bu sirtiinme noktalarinda pas olmamasi ve kullanim
esnasinda olasi sirtlinme, carpma ve taglama noktalarinda yukarida bahsi gecen alasim
metallerden ve celikten (istisna: paslanmaz ¢elik) olusan malzeme kombinasyonlari olmamasi
gerekir; bu sayede mekanik etkiler sonucu bu malzeme kombinasyonlariyla kivilcim olugumu
onlenir.

El zinciri

El zincirini ve yUkl, yabanci sistem pargalarina ve dider pargalara strtmeyecek bir temas
olmayacak sekilde cekin. Korozyon derecesine gbére el zincirinin iletim yetenegdi, artik
yetmeyecek sekilde kétilesebilir. Galisma icin, pash el zincirlerinin kullanilmamasi anlamina
gelir.

Dikkat: isletmeci cihazi, el zincirinden dolayi kivilcim olusmayacak sekilde
kullanmalidir.

HTP/G saryolari her zaman alttan kullaniimalidir. Kullanim esnasinda yuksek guvenlik
amaciyla darbeden ve/veya slrtmeden kaynaklanan kivilcimlar olmamasi icin cihazlar bronz
tekerlekler ve galisma tamponlariyla donatiimistir. Makaral saryo (HTG) tipleri paslanmaz
celikten yapilmis el zincirleriyle donatilimisgtir.

Baglanti noktalari

Baglanti noktalari, beklenen kuvvetlere glivenle dayanacak sekilde secilmelidir. Yikin
altindaki cihazin serbestce hizalanmasina dikkat edilmelidir; aksi takdirde izinsiz ek
yuklenmeler meydana gelebilir.
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STATIC ELECCTRIK

Plastik parcalarda elektrostatik yuklenmeyi engellemek icin kolda baglanti parcalari (érn.
yuvarlak ilmekler) kullaniimamalidir.

Sadece 1slak bezle temizleyin (bu pargalar temizlenirken sadece elektrostatik ylkleme
yaratmayan malzemeler kullanmaya dikkat edin).

Hidrojen’in 6zelligi (patlama grubu IIC): Hidrojen tutusmak icin sadece ¢ok az miktarda
enerjiye ihtiyag duyar. Bu sebepten cihazi kullanmadan 6nce oélcim yapmanizi 6neririz.
Tutusma igin kivilcim elektrostatik olarak ya da mekanik olarak, érnegin bir aletin kullanimi
sonucu, meydana gelebilir.

DUzGUN CALISMA

HTP/HTG ATEX saryolari yalnizca patlama riski bulunan bdlgelerde (koruma isaretine bakin)
belirtilen maksimum tasima kapasitesine kadar olan yiklerin yatay hareket ettiriimesine
uygundur.

DIKKAT: Saryolar yalnizca calisma tamponlariyla kullaniimalidir!

DIKKAT: Cihaz sadece makine ya da tasima konstriiksiyonunun yiik tasima kapasitesi
ylikiin konumuyla degismedigi durumlarda kullanilabilir.

Baska veya farkl kullanim usulline aykiri kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca
kullanici veya igletmecidedir.

Ekipman tzerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asilmamasi gereken azami yuktur.

Uygun tagima konstriiksiyonun segimi ve élcileri igletmecinin sorumlulugundadir.

Baglanti noktasi ve tasima konstriksiyonu beklenen maksimum ylklenmeler igin (cihazin
kendi agirigi + tagima kapasitesi) uygun olmalidir.

Kaldirma aleti baska bir tasiyici bélge igin ve gesitli profiller (6rn. INP, IPE, IPB, vs) igin
uygundur; bunlarin maksimum tasiyici flang egimi 14°’yi agmamalidir.

Hareket kanall ve tagima konstruksiyonu beklenen maksimum yuklenmeler icin (cihazin kendi
agirhgr + tasima kapasitesi) uygun olmalidir. Hareket kanali bu esnada maksimum araligin
1/500’0 kadar bukilmelidir.

Hareket yolu yiizeyinin boyuna edimi %0,3’0 agmamalidir!

Potansiyel bir alev alma kaynagini énlemek icin tekerlek gemberiyle tasiyici flang arasindaki
hava boslugu (,A 6lciisu”) saryonun her tarafindan 1,0 ile 2,5 mm arasinda olmalidir (modele
bagh).

Kivileim olugsmamasi igin saryolar yalnizca monte edilmis tamponlarla kullaniimalidir.

Saryo genisligini ayarladiktan sonra traversin gézu sekildeki gibi tasiyiciya bakmalidir. Sadece
bu durumda bir kaldirma aletinin tasiyici kancasi gdze asiimalidir. Kaldirma aletinin
agirligindan dolayi saryonun ayari otomatik olarak emniyete alinir.
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Ekipmani asarken kullanici, kaldirma ekipmani tarafindan tehlike altinda olmayacak sekilde
kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat etmelidir.

Kullanici, ancak yuUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda yUku hareket ettirebilir.

Asili ylkun altinda bulunmak yasaktir.

Ykleri uzun sire veya gézetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Makarasiz saryolarda askidaki ylk kaydiriimalidir. Gekilmemelidir.

Yukan énlndeki kisim yeterince gérulemiyorsa, kullanici yardim almalidir.

Kaldirma aleti -20°C ila +40°C arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Asiri sartlarda kullanimla
ilgili olarak ureticiye danigiimasi gerekir.

Kaldirma aletini 6zel ortamlarda kullanmadan 6nce (ylksek nem, tuzlu, asindirici, bazik) veya
tehlikeli mallari kaldirmadan &énce (6rn. yanici sivilar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye
danisiimalidir.

Kaldirllacak malzemenin yatay tasinmasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin sekilde
yapilimahdir.

Yalnizca emniyet mandalli emniyet kancalari kullanilabilir.

Bir yUku baglamak igin sadece izin verilmis ve kontrol edilmis baglanti gerecleri kullanilabilir.
Uygun kullanim kapsamina, kullanma kilavuzunun yaninda bakim talimatlarina da uyulmasi
girer.

Calisma arizalarinda veya anormal galisma sesleri olmasi durumunda kaldirma aleti derhal
kullanim digina alinmalidir.

Bakim c¢alismalarn veya cihaz lzerindeki yillik kontroller patlama riski bulunan mekanlarda
yapiimamalidir.

DUzGUN OLMAYAN CALISMA

(eksik liste)

Cihazin veya tasima gerecinin tagima kapasitesi (WLL) ve de tasima konstriksiyonu
aslimamalidir.

Yazilarin, uyarilarin veya tip plakasinin g¢ikarilmasi veya ortilmesi (6rn. (zerine bir sey
yapistirarak) yasaktir.

Yik taginirken sarka¢ hareket olmasi ve yikin engellere carpmasi énlenmelidir.
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Yik, kullanicilarin géremedigi bdlgelerde hareket ettiriimemelidir. Aksi takdirde yardim
alinmalidir.

Cihaz asla bir kisinin kuvvetinden yiksek kullanilmamalidir.

Cihazda kaynak ¢alismalar yapmak yasaktir. Cihaz, kaynak ¢caligmalarinda toprak hatti olarak
kullanilamaz.

Egik cekme, yani yan plakalarin ve/veya traversin yanal ylklemesi yasaktir. Saryo, her zaman
yukiin Gzerinde dik agida durmalidir.

PR 7 ROk BEEEEEER S

Ureticiye danismadan degistirilmis bir cihazin kullaniimasi yasaktir.

Kaldirma aletinin insan tagima icin kullaniimasi yasaktir.

Baglantisi yapilan yik dénmemelidir, ¢inkli ¢ekme halati ve cihazin yik kancasi askidaki
yuklerine dénmesi i¢in tasarlanmamistir. Eger is geregi dénmesi gerekiyorsa, ikili kancalar
kullaniimali veya Ureticiye danisiimahdir. Halatta dénme olmamalidir; bu durum cihazda
calisma arizalarin ve halatta hasarlara neden olabilir.
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Traversin, aski géziiniin diiz duran kesiti Uzerinde yanlis asilimasi veya yiklenmesi yasaktir.
Yalnizca emniyet mandalli kancalarla donatilmig cihazlar travers géziine asiimalidir. Kancanin
biyik boyutta olmamasina dikkat edilmelidir. G6z, kanca zemininde ortada bulunmali ve ayni
zamanda kanca, g6z iginde serbestce hareket edebilmelidir.

Saryonun travers goziine sadece bir ylik tespit gereci veya bir kaldirma aleti asilabilir.

DIKKAT: Asili kaldirma aleti ve yiik tespit gereci de ATEX bélgesi igin uygun olmalidir.

Asla hareketli parcalara elinizi sokmayin.
Cihazi yUksek bir yerden diiglirmeyin. Diizglin bir sekilde yere birakilmalidir.
Cihaz patlama riski bulunan ortamlarda kullaniimamalidir (koruma isaretine dikkat edin!).

MONTAJ

DIKKAT: Montaj esnasinda aletlerin kullanimindan kaynaklanan kivilcim olusumu
énlenemediginden cihaz sadece patlama tehlikesi olmayan ortamlarda monte
edilmelidir. Kivilcimsiz, patlama korumali takimlar kullaniimalidir.

Dogrulama testi yiiriitiiimesi siddetle tavsiye edilir!”+M286

Taslyici konstriiksiyonun kontrol(

Tasiyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
segilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tagima konstriksiyonun segimi ve élclleri isletmecinin sorumlulugundadir.

HTP/HTG 0,5 - 5t

1. Traversi ,L* (sol digli) ile isaretli ucuyla, ayni sekilde “L” ile isaretli yan levhaya yakl. 3 mm
vidalayin. Bu esnada saryo tekerlekleri travers goézline bakar.

2. ikinci yan levhayi saryo tekerlekleriyle birlikte ayni sekilde travers géziine bakacak sekilde
traversin diger ucuna yakl. 3 mm vidalayin.

3. Her iki travers ucu dig taraftan yan plakalardan tasacak sekilde traversi yan plakalara
vidalamaya devam edin.

B tipinde ayrica

4. Cikarma emniyetlerini yayli segmanlarla ve silindirik civatalarla sek. 8'e gbre travers
uclarina vidalayin. Saryoyu maksimum geniglige ayarlarken traverslerin kazara ¢ikmasini
Onlerler ve her zaman monte edilmelidirler.

5. Traversleri gevirmeye devam ederek 6ngérilen tasiyici flanas genisligine kabaca bir ayar
yapilir.

6. Montaj igin 6ngdrilen tasiyici erigilebilir, agik bir uca sahipse saryo zemine monte edilmeli
ve aclk ucu taslyiciya itilmelidir. Ongériilen tasiyici konstrilksiyon agik uca sahip degilse, yan
plaka mesafesi travers gevrilerek blyUtilmelidir; bdylece tekerlekler tasiyici flangin 6niinden
kaldirilabilir ve Gzerine oturtulabilir. Tekerleklerin mesafesi yeterince genisletilemiyorsa, bir yan
plaka ¢ikariimalidir ve tekrar tagiyiciya monte edilmelidir.
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7. Saryo tekerleklerinin tasiyici flansa olan mesafesinin ince ayari (,A“ 6lgis(, tab. 1) sonra
travers cevrilerek yapilir.

8. Saryonun taslyici konstrilksiyona montajindan sonra son dayanaklar taslyiclya monte
edilmelidir.

DIKKAT: Saryo igin izin verilen maksimum flans genisliginde her iki travers ucu yan
levhalarla értiismelidir.

Sadece 5000 kg’a kadar B tipinde
9. Devrilme emniyetinin ayarlanmasi: Silindirik civatalari ¢ézin ve kulaklar traversin altina
dogru, tim hareket yolu boyunca tasiyiciya 3 ila maksimum 5 mm mesafe olacak sekilde itin.

HTP/HTG 8 - 20t

1. Kanal tasiyicisinin flang genisligini él¢in.

2. Flans genigliginde gére aralik kovanlarini ve pullarini esit bigimde traversin Uzerindeki aski
g6z0indln her iki tarafina dagitin. Bu esnada tasiyici flangla iz taci arasinda her iki tarafa dogru
mesafe olmasina dikkat edilmelidir (6l¢l “A”, tab. 1).

3. i¢ 8lgliyli ayarladiktan sonra kalan aralik kovanlarini ve pullari yan levhalarin disinda
traversin uglarina dagitin. Yan levhalarla tagli somunlar arasinda en az 3’er pul ve 1 aralik
kovani bulunmalidir.

ipucu: Daha kolay montaj igin bir yan levha vidalayin, aralik kovanlarinda, disklerinden, aski
gbzunden ve kalan aralik kovanlarina ve pullarindan olugsan kombinasyonu traverslere dagitin
ve diger yan levhayi traverslere takin. Tagli somunlari sadece gevsek vidalayin.
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4. Montaj igin 6ngdrilen tasiyici erisilebilir, agik bir uca sahipse saryo zemine monte edilmeli
ve aglk ucu taslyiciya itilmelidir. Ongorilen tasiyici konstriiksiyon agik uca sahip degilse, yan
plaka mesafesi gegici olarak buyUtilmelidir; bdylece tekerlekler tasiyici flangin 6niinden
kaldirilabilir ve Gzerine oturtulabilir. Tekerleklerin mesafesi yeterince genisletilemiyorsa, bir yan
plaka cikariimalidir ve tekrar tagiyiciya monte edilmelidir.

5. Yan plakalarin dogru mesafesi ayarlanmigsa, tiim tach somunlar sikilmalidir.

6. Tum tach somunlar kopilyalarla emniyete alinmalidir.

Dikkat: Bir saryo asla, tasiyici flans genisligi saryonun maksimum ayarlanabilir
genisligini asan (maks. 5 mm olan yan boslugu dikkate alin, modele bagl) veya tasiyici
profili saryonun tasarlanmis oldugu profile uymayan bir tasiyicinin (izerine
konulmamalidir.

El zincirinin uzatilmasi veya kisaltiimasi (sadece HTG ve sabitleme dizenekli tim
saryolar)

El zincirinin boyu, alt ucun zemine olan mesafesi 500 mm ile 1000 mm arasinda olacak
sekilde ayarlanmaldir.

UYARI: Guvenlik nedenlerinden dolayr el zinciri birlestirme baklalari sadece bir defa
kullanilabilir.

» Kaynatilmamis zincir baklasini el zincirinde arayin, egerek agin ve atin.

« Zinciri istediginiz boya kisaltin veya uzatin.

Dikkat: Her zaman dliz sayida zincir baklalari cikarilmali veya eklenmelidir.

» Yeni baglanti baklasiyla gevsek zincir uglarini egerek kapatin (el zinciri uzatilirken iki yeni
baglanti baklar gerekir).

Dikkat: El zincirlerinin montajda dénmemesine dikkat edin.

El zincirinin yerlestirilmesi (sadece model HTG ve sabitleme diizenekli tipler)

El zinciri garkinin dis kenarindaki ¢entik el zinciri kilavuzunun altinda bulunmalidir. Sonsuz el
zincirini herhangi bir zincir baklasiyla bu ¢entige yerlestirin ve el zinciri ¢carkinda cgevrilerek her
iki el zinciri kilavuzundan gegene kadar tutun.

Dikkat: Montajda el zincirlerini cevirmeyin.

ILK CALISTIRMA ONCESI KONTROLU

ilk calistirmadan énce, tekrar calistirimadan énce ve temel degisikliklerden sonra {riin ve
tastyict konstriksiyon bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrol genelde goézle
kontrol ve caligma kontroludir. Bu kontrollerin amaci, kaldirma aletinin emniyetli durumda
oldugundan emin olmak, dogru sekilde kuruldugundan, calismaya hazir oldugundan emin
olmak ve gerekirse eksiklik ve hasarlari gidermektir.

*BetrSichV kapsaminda yetkin kisi, mesleki egitiminden, mesleki tecriibesinden ve yaptigi
isten dolayi ¢alisma gereclerinin kontrollyle ilgili gerekli teknik bilgiye sahip kigidir.
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QALISMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

ise her baglamadan &nce, tagima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak Uzere
ekipmanda eksiklik ve kusur kontroli (6rn. deformasyonlar, c¢atlaklar, asinma korozyon
kabartilar gibi) yapiimalidir.

Ayrica cihazin veya yUkin dogru asiimasi kontrol edilmelidir.

Tastyici konstriiksiyonun kontrolii

Tasiyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
segilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tagima konstriksiyonun segimi ve élclleri isletmecinin sorumlulugundadir.

Saryonun kontrol edilmesi

» Traversin baglanti gbézu yan plakalarin arasinda tam ortada bulunmalidir; béylece yan
levhalara esit yik biner.

» Devrilme emniyetinin (sadec tip B) ayari, saryo genisliginin ayari ve traversin dogru montaji
kontrol edilmelidir.

» Calisma tamponlari dogru monte edilmis olmahdir.

« Yan levhalar birbirine paralel durmalidir.

» Tim tekerlekler tasiyici flansin Gzerinde bulunmalidir.

DIKKAT: Saryolar hicbir zaman, flans genisligi saryonun maksimum ayarlanabilir
genisligini agsan tasiyicilar lizerine konmamalidir.

Yolun kontrol edilmesi

Calismaya baslamadan &nce tasiyicidaki gegisin kusursuz oldugu kontrol edilmelidir. Mevcut
olasi engeller temizlenmelidir.

Ayrica son dayanaklarin dogru tespiti ve konumu kontrol edilmelidir.M471

Sabitleme dlzenekli saryolar hareket ettirmeden 6nce sabitleme dlzeneginin son konuma
kadar agilmasina dikkat edilmelidir; bdylece surtinme veya kivilcim olugsmaz. Ancak bundan
sonra saryo hareket ettirilebilir.

DIKKAT: Ozellikle egri kisimlarda sabitleme diizenegine ait dayanagin tasiyici flansa
temas etmemesine dikkat edilmelidir (kivilcim olusma riski)!

Traversin kontrolii

Travers deformasyon, hasar, c¢atlak, aginma veya korozyon bakimindan kontrol edilmelidir.
Ozel durumlarda traversteki kanca go6zinin malzeme kalinigi kontrol edilmelidir.
Dayanaklarin malzeme kalinligi aginma sonucu esas olguden %5 saptiginda travers
degistiriimelidir.

El zincirini kisaltin ya da uzatin (sadece HTG ve sabitleme diizenekli tim saryolar)

El zincirinin uzunlugu, alt kisminin zemine uzakhg: 500 — 1000 mm olacak sekilde ayarlayin.
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CALISMA

Kurulum, servis, calisma

Kaldirma aletinin kurulumu, servisi ve badimsiz galistirmasiyla gdérevlendirilen operatérier
uygun egitimlerden gegip nitelikli hale gelmelidirler. Operatérler firma tarafindan 6zel olarak
segilirler ve konuyla ilgili ulusal glvenlik talimatlarinaasina kimseler olmalidirlar.

HTP tekerlekli saryonun hareket ettirilmesi

Tekerlekli saryo, baglanan yikin veya takilan yUk tespit gerecinin kaydiriimasiyla kumanda
edilir. Gekilmemelidir.

YUKIU veya ylkslz islemde hiz 1 m/s de@erini asmamalidir.

HTG makarali saryonun hareket ettirilmesi
Makarali saryo, ilgili el zinciri grubunda ¢ekilerek hareket ettirilir.

Sabitleme diizeneginin kullanimi (opsiyonel)

Sabitleme diizenegi sadece yikslz saryonun basitge sabitlenmesine yarar (park konumu, 6rn.
gemicilikte). lgili el zinciri grubunda gekerek (zincir carki saat yéniinde dénecek sekilde) fren
genesi tasiyici flansa preslenir. Bu esnada zincir maksimum el sikiliginda sikilmalidir. Diger
zincir grubunda ¢ekerek sabitleme diizegi tekrar ¢ozUlUr.

Travers emniyeti (sadece tip B)
Saryo dogru genislije ayarlanmigsa, travers emniyet civatasiyla (sek. 8, poz. 11)
sabitlenebilir.

KONTROL, SERVIS & ONARIM

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza énleme veya guvenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri test
edilmelidir:M627

« isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ilk calistirmadan énce,

» Uzun sdreli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

« Ciddi degisikliklerden sonra,

» senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir.

DIKKAT: ilgili kullanim kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol araliklari olmasini gerekli
kalabilir.

Onarim c¢aligmalari yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atélyeler tarafindan
yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin sayisi ve etkinligi, cihazlarin, tasiyici gereclerin,
ekipmanin ve tasiyici konstriiksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).
Bununla ilgili XX sayfasindaki bakim ve kontrol araliklarina da bakin.

istendigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuglari ibraz edilmelidir. Kaldirma aleti (1t
kaldirma agirhi@1 sonrasi) bir manuel saryoya takiimigsa veya kaldirma aletiyle kaldiriimis bir
yuk bir veya iki ydonde hareket ettirilirse, sisteme ving gdziyle bakilir ve ger. bagka kontroller
yapiimaldir.

Korozyonu &nlemek igin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tium mafsalli noktalar ve ylzeyler
hafifce yaglanmalidir. Asiri kilenme durumunda cihaz temizlenmelidir.

Makara tahrikli tiplerde tahrik milinin ve digli tekerleklerin yeterince yaglanmasina dikkat
edilmelidir.

En geg¢ 3 yil sonra cihaz bir genel revizyondan ge¢gmelidir.
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DIKKAT: Parcalar degistirilmesini miiteakip bir kontroliin nitelikli kisi tarafindan
yapilmasi zorunludur!

Travers goziiniin kontroll

Gerektiginde travers g6zl deformasyon, hasar, ylzey catlaklari, asinma ve korozyon
bakimindan (en az yilda bir kez) kontrol edilmelidir. ilgili kullanim kosullari kisa kontrol
araliklarini da gerektirebilir.

Kontrole gére kullanilamaz olan bir travers g6zl yeni bir traversle degistiriimelidir. Dizeltme
yapmak amaciyla traverste veya gbzde kaynak yapmak yasaktir. Travers ve baglanti géz(,
malzeme ¢api esas ¢aptan %5 daha az olursa saglama degistiriimelidir.

El zincirinin degistiriimesi (sadece makara tahrikli tipler)

DIKKAT: Zincirler sadece ayni boyutlarda ve ayni kalitede ayni malzemeden zincirlerle
degistirilmelidir.

» Yardimci gereg olarak agik bir yUk zinciri baklasi gerekir. Mevcut bir zincir baklasinda ayni
boyutta bir par¢canin disari ¢ikariimasiyla olusturulabilir. Bu esnada ayrilan parganin boyu en
azinda zincir baklasinin kalinligina uygun olmalidir.

« Eski el zincirini (tercihen baglanti baklasindan) agin ve agik olan zincir baklasini, henlz el
zinciri carkindan ,6nce” bulunan gevsek el zinciri ucuna takin.

« Yeni el zinciri ayni sekilde agik olan zincir baklasina asiimali ve zincir kilavuzlari tarafindan
ve el zinciri ¢carki Gzerinden ¢ekilmelidir.

« Zinciri bukdlmis halde takmayin. Kaynak dikigleri disari bakmalidir.

« Eski el zincirini ve agik olan baglanti baklasini yeni el zincirinden ayirin ve yeni el zincirinin
her iki gevsek ucunu yeni bir el zinciri baglanti baklasiyla birlestirin.

Onarim cahgmalarn yalnizca orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetkili atolyeler
tarafindan yapilabilir.

Bir onarimdan sonra ve uzun sireli aralardan sonra kaldirma aleti tekrar ¢alistirilmadan énce
yeniden kontrol edilmelidir.

Fabrika denetimi

Her 3 yilda bir séz konusu cihaz CMCO Industrial Products GmbH tarafindan incelenmelidir.
Bu incelemede cihaz komple sokliir ve tim pargalari ayrintili bigcimde incelenir.

CMCO Industrial Products GmbH firmasinin yapacagdi bu kontrolii dikkate almamak ATEX
uygunluk beyaninin gegersiz olmasina neden olur.

Kontroller igletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN CIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cihaz taginirken agagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

» Cihaz dusUrmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.

« El zinciri digim olmayacak ve ilmik olusmayacak sekilde taginmalidir.
» Uygun nakliye geregleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gbre degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gecici olarak devre digi birakiimasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:

» Cihazi temiz ve kuru bir yerde depolayin.

» Cihaz ve tim montaj pargalarini kir, nem ve hasardan koruyun.

« Zincirlere ince bir yag filmi uygulanmalidir.

» Traverse gres veya yag surerek korozyondan koruyun.

« Ulasilabilir diglilere hafifge gres sirtimelidir.
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» Cihaz devre digi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz
kontrol edilmelidir.

imha
Devre disi birakildiktan sonra cihazin pargalari yasal dizenlemelere gére imha
edilmelidir.M754

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =

177

Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH sg zbudowane zgodnie z aktualnym stanem
rozwoju wiedzy technicznej i ogolnie przyjetymi zasadami. Niemniej jednak btedy obstugi
podczas stosowania produktéw moga powodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika
lub os6b trzecich badz tez uszkodzenie dzwignicy albo innego mienia.

Uzytkownik odpowiada za wtasciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obstugi. W
tym celu wszyscy operatorzy przed przystgpieniem do pierwszego uruchomienia urzgdzenia
musza starannie przeczytac instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z produktem i wykorzystania
jego zgodnych z przeznaczeniem mozliwosci. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne
informacje dotyczace uzytkowania produktu w sposéb bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.
Jej przestrzeganie pomaga unikna¢ zagrozen, obnizyé koszty napraw i przestojow oraz
zwiekszy€ niezawodnosc¢ i zywotno$¢ produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna
w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz instrukcji obstugi oraz przepiséw
obowigzujacych w kraju uzytkownika i w miejscu eksploatacji urzadzenia dotyczacych
zapobiegania wypadkom nalezy réwniez przestrzega¢ powszechnie przyjetych zasad
bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obstugujacy, konserwujacy i naprawiajgcy produkt musi przeczytaé, zrozumieé i
stosowac polecenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Opisane $rodki ochrony tylko wtedy dadza wymagane bezpieczenstwo, jesli produkt zostanie
zainstalowany i bedzie uzytkowany oraz konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i
niniejszymi wskazéwkami. Uzytkownik jest obowigzany wyeliminowa¢ zagrozenia i zapewni¢
bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

ATEX

Granice temperatur dla gazéw i pylow wybuchowych
Przedziat temperatur wynosi od -20°C do +40°C. W przypadku innych obcigzeni lub
przedziatéw temperatur nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Urzadzenia przeznaczone do pracy w wybuchowych atmosferach gazéw i powietrza lub
par i powietrza albo mgle wybuchowej

Temperatury wszystkich powierzchni urzadzen, systeméw ochronnych i komponentéw, ktére
moga sie styka¢ z atmosferg wybuchowa, nie moga przy normalnym uzytkowaniu i w razie
awarii przekracza¢ temperatury zaptonu palnego gazu lub ptynu. Jesli jednak nie da sie
unikngé sytuacji, w ktérej gaz lub para zostanie podgrzana do temperatury goracych
powierzchni, temperatura tych powierzchni nie moze przekroczy¢ 80% temperatury zaptonu
gazu w °C. Wartos¢ ta moze by¢ przekroczona tylko w przypadku sporadycznych awarii.

Urzadzenia do uzytkowania w atmosferze pylowo-powietrznej

W miejscach zagrozonych wybuchem pytdw palnych temperatura powierzchni nie moze
przekroczyé 2/3 najnizszej temperatury zaptonu gazu mieszaniny pytowo-powietrznej w
stopniach Celsjusza (°C). Temperatury powierzchni, na ktérych mogag sie tworzy¢
niebezpieczne osady pytéw zdolnych do tlenia, muszg by¢ nizsze niz minimalna temperatura
zaptonu warstwy, ktéra moze sie utworzy¢ z takiego pytu, z zachowaniem marginesu
bezpieczenstwa. Stosuje sie przy tym margines bezpieczeristwa 75 K miedzy minimalng
temperaturg zaptonu warstwy pytu (temperaturg tlenia) a temperaturg powierzchni urzadzenia.
Wieksze marginesy bezpieczeristwa sg konieczne, jesli grubosé warstwy pytdéw przekracza
5 mm.
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Odpowiednie parametry dla pytow mozna znalez¢ w bazie danych GESTIS-STAUB-EX na
stronie www.dguv.de lub wyszukaé w raporcie HVBG/BIA-Report 12/97 ,Parametry palnosci i
wybuchowosci pytéw” i przeliczyé:

skrobia / mleko w proszku / zelatyna
temperatura zaptonu 390°C x 2/3 = 260°C (maks. dopuszczalna temperatura powierzchni)

drewno / pyt szlifierski
temperatura tlenia 290°C - 75°C = 215°C (maks. dopuszczalna temperatura powierzchni)

Kwalifikacja urzadzen

Urzadzenia te pod warunkiem stosowania zgodnie z przeznaczeniem nie posiadajg zZrodta
zaptonu. Z tego wzgledu nie mozna ich oznakowaé stopniem ochrony. W celu wyeliminowania
ewentualnych zrédet zaptonu, ktére moga powstaé w razie niewlasciwego uzycia przez
uzytkownika, podjeto rézne $rodki (np. odboje najazdowe, krazki jezdne z brazu). )
Dokumenty zostaly sprawdzone przez autoryzowang jednostke (0035) i sg zlozone w TUV
Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 K&In (Kolonia).

Do dokfadnej identyfikacji urzadzenia stuzy tabliczka znamionowa zawierajaca wszystkie
wazne informacje umieszczona na tablicy bocznej.

W razie pytan w sprawie postugiwania sie produktem, na ktére nie ma odpowiedzi w niniejszej
instrukciji obstugi, nalezy zwrdcié¢ sie do:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127

www.cmco.eu - email: info@cmco.eu

ISKRENZIE

Materiatly a zagrozenie tarciem i uderzaniem

Podczas tarcia i/lub uderzania moga powstawaé pojedyncze iskry, wywotujac w ten sposéb
niebezpieczenstwo zaptonu gazéw i pytow wrazliwych na uderzenia.

Zwiekszone niebezpieczenstwo zaptonu powstaje w przypadku natrafienia na siebie
szczegllnych par materiatdbw. Parg taka jest stal nieodporna na korozje lub zeliwo w
zestawieniu z magnezem lub jego stopami. Dotyczy to w szczeg6lnosci przypadkéw, kiedy
wystepuje rdza (np. w postaci nalotéw rdzy).

Dlatego tez nalezy w ramach zgodnego z przeznaczeniem stosowania produktu zapewnié, by
w tych miejscach tarcia nie powstawata rdza, a w obszarze uzytkowania urzadzenia w
mozliwych miejscach tarcia, uderzen i szlifowania nie wystepowaty kombinacje materiatowe
ztozone z wyzej wymienionych metali lekkich i stali (wyjatek: stal nierdzewna). Pozwala to
wykluczyé iskrzenie na styku tych kombinacji materialowych wskutek oddziatywan
mechanicznych.

tancuch napedu recznego

tarncuch napedu recznego i fadunek prowadzi¢ zawsze tak, aby unika¢ styku slizgowego lub
tracego z czesciami innych urzadzen i obiektow. W zaleznosci od stopnia skorodowania
zdolno$¢ taficucha napedu recznego do odprowadzania tadunkow elektrostatycznych moze
sie pogorszy¢ i nie bedzie wystarczajgca. W zakresie uzytkowania oznacza to, ze nalezy
zaprzestac stosowania zardzewiatych tancuchéw napedu recznego.
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Uwaga: Uzytkownik musi zawsze obstugiwacé urzadzenie tak, aby tarcuch napedu
recznego nie byt zrodtem iskrzenia.

Woézki jezdne HTP/G nalezy zawsze obstugiwaé z dotu. Dla zwiekszenia bezpieczenstwa i w
celu unikniecia iskrzenia wskutek uderzen i/lub tarcia podczas uzytkowania urzadzenia sg
wyposazone w krazki jezdne z brazu i odboje najazdowe. Wersje z wozkiem bebnowym
(HTG) sa wyposazone w faricuchy napedu recznego ze stali stopowe;.

Punkty podwieszenia

Punkty podwieszenia nalezy wybieraé tak, aby spodziewane sity byly pewnie przenoszone.
Nalezy zadbaé o to, aby urzadzenie mogto sie swobodnie ustawi¢ pod fadunkiem, w
przeciwnym razie moga powsta¢ niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia.

L ADUNKI ELEKTROTATYCZNE

Dla unikniecia natadowania elektrostatycznego elementéw z tworzyw sztucznych nie wolno na
dzwigni recznej podwieszac elementéw (np. petli).

Czyszczenie tylko wilgotng tkaning (do czyszczenia tych elementéw nalezy uzywaé tylko
materiatéw, ktore nie dopuszczajg do natadowania elektrostatycznego).

Szczegolny przypadek wodoru (klasa wybuchowosci 11C): Wodér potrzebuje do zaptonu tylko
bardzo niewielkiej energii. Z tego wzgledu zalecamy wykonanie pomiaru decyzyjnego przed
zastosowaniem urzadzenia. Iskra zaptonowa moze zosta¢ wytworzona elektrostatycznie lub
mechanicznie, np. przez manipulowanie narzedziem.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Wozki jezdne HTP/HTG ATEX sg przydatne wytacznie do niezwigzanego z podfozem
poziomego przemieszczania fadunkéw w obszarach zagrozonych wybuchem (patrz
oznakowanie ochronne) w granicach podanego udzwigu maksymalnego.

UWAGA: Wozki jezdne nalezy stosowac tylko z odbojami najazdowymi!

UWAGA: Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w takich sytuacjach, w ktorych udzwig
urzadzenia i/lub nosnosé konstrukcji nie zmienia sie wraz z pozycja tadunku.

Inne lub wykraczajgce poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odpowiedzialno$ci cywilnej za wynikajace stad szkody. Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik
posredni lub bezposredni.

Udzwig podany na urzadzeniu (WLL) jest maksymalng masg fadunku, jaka moze byc¢
podwieszona.

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.
Punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna muszg by¢ zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzenn maksymalnych (masa wtasna urzadzenia + udzwig).

Dzwignica nadaje sie do uzytku w szerokim zakresie dzwigaréw oraz dla najrozniejszych
profili (np. INP, IPE, IPB itd.), dla ktérych maksymalne nachylenie pétki dzwigara nie
przekracza 14°.

Tor jezdny i jego konstrukcja nos$na musza by¢ zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzen maksymalnych (masa wiasna urzadzenia + udzwig). Tor jezdny
moze sie przy tym uginaé najwyzej o 1/500 rozpietosci.

Nachylenie wzdtuzne powierzchni jezdnej nie moze przekraczac 0,3%.
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Szczelina powietrzna miedzy wienicem krazkoéw jezdnych i pétkg dzwigara (,wymiar A”) musi
po kazdej stronie wozka jezdnego wynosi¢ od 1,0 do 2,5 mm (w zalezno$ci od modelu), aby
unikng¢ potencjalnego zrédta zaptonu.

Woézki jezdne moga by¢ uzywane tylko z zamontowanymi odbojami najazdowymi w celu
unikniecia iskrzenia.

Po ustawieniu szerokosci wozka jezdnego ucho trawersu musi by¢ ustawione wzgledem
dzwigara w sposéb pokazany na rysunku. Tylko w tym stanie mozna zawiesi¢ w uchu hak
nosny dzwignicy. Masa dzwignicy powoduje automatyczne zabezpieczenie ustawienia wozka
jezdnego.

Podczas zawieszania urzadzenia operator winien zadba¢ o mozliwo$¢ takiej obstugi
dzwignicy, ktora nie spowoduje zagrozenia dla niego ani ze strony samej dzwignicy, ani tez
urzadzenia nosnego czy tadunku.

Operator moze rozpocza¢ ruch z tadunkiem dopiero wtedy, gdy sie upewni, ze tadunek jest
prawidtowo podwieszony i ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Przebywanie pod podniesionym tadunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia¢ fadunkéw na dituzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub
zamocowanym.

W przypadku wézkéw jezdnych bez napedu bebnowego podwieszony tadunek wymaga
przesuwania. Nie wolno go ciagnac.

Jesli obszar przed tadunkiem nie jest dostatecznie widoczny, operator winien postaraé sie o
pomoc.

Dzwignica moze by¢ uzywana w temperaturach otoczenia od -20°C do +40°C. W przypadku
ekstremalnych warunkéw pracy nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Przed uzyciem dzwignicy w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotno$¢, obecno$é
soli, odczyn kwasny, zasadowy) lub obstuga towardéw niebezpiecznych (np. stopione metale,
materialy promieniotwércze) nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Transport poziomy podniesionego tadunku powinien byé zawsze wykonywany powoli,
ostroznie i blisko podfoza.

Nalezy uzywac¢ wytacznie hakéw bezpiecznych z patgkami bezpieczenstwa.

Do podwieszania tadunku moga by¢ uzywane tylko zawiesia dopuszczone i sprawdzone.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania instrukcji
obstugi takze stosowanie sie do instrukcji konserwaciji.

W razie zaktécenr dziatania albo nienormalnych dzwiekéw podczas pracy dzwignice nalezy
natychmiast wytaczy¢ z ruchu.

Prace konserwacyjne lub coroczng kontrole urzadzeri wolno przeprowadza¢ tylko w
pomieszczeniach niezagrozonych wybuchem.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie wolno przekracza¢ udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementéw no$nych oraz konstrukcji
nosne;j.

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazéwek ostrzegawczych lub
tabliczki znamionowej jest zabronione.
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Podczas transportowania tadunku nalezy unikaé jego ruchu wahadtowego oraz uderzen w

przeszkody.

tadunku nie wolno przemieszcza¢ do miejsc, w ktoére operator nie ma wgladu. W razie
potrzeby winien on postarac sie o pomoc.

Urzadzenia nie wolno nigdy obstugiwac z sitg wiecej niz jednej osoby.

Prace spawalnicze na urzadzeniu sg zabronione. Urzadzenie nie moze by¢ uzywane jako
przewdd uziemiajacy przy pracach spawalniczych.

Ciagniecie skosne, tzn. boczne obcigzenia pltyt bocznych i/lub trawersu, jest zabronione.
Wozek jezdny musi w kazdej chwili znajdowac sie pionowo nad tadunkiem.

PR 7 REE BEEEEEEA S
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Nie wolno uzywac urzgdzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z producentem.
Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu oséb.

Niewtasciwe podwieszanie lub obcigzanie trawersu poprzez ptasko lezacy przekrédj ucha
zaczepowego jest zabronione.

Zwiekszenie ustawionej szeroko$ci wozka jezdnego, aby np. przejecha¢ krzywizne o
mniejszym promieniu, jest niedopuszczalne.

W uchu trawersu mozna podwiesza¢ tylko urzadzenia wyposazone w haki z patgkami
bezpieczenstwa. Nalezy przy tym zadbaé, by nie dobra¢ zbyt duzego haka. Ucho musi leze¢
centralnie na spodzie haka, ktéry musi jednocze$nie mie¢ w uchu swobode ruchu.

W uchu trawersowym wézka jezdnego mozna zawiesi¢ tylko jedno pojedyncze urzgdzenie
chwytajace lub jedng dzwignice.

UWAGA: Podwieszona dzwignica lub urzadzenie chwytajagce musza by¢ odpowiednie
dla sprzetu ATEX.

Nigdy nie chwytaé za elementy ruchome.

Nie dopusci¢ do upadku urzgdzenia z duzej wysokosci. Powinno ono by¢ zawsze prawidiowo
ustawione na podtozu.

Urzadzenie moze byé stosowane w atmosferze wybuchowej (przestrzega¢ oznakowania
ochronnego!).

MONTAZ

UWAGA: Montaz urzadzenia moze sie odbywac tylko w atmosferze niezagrozonej
wybuchem, poniewaz przy montazu nie mozna wykluczy¢ iskrzenia wskutek
manipulowania narzedziami. Nalezy uzywac nieiskrzacych narzedzi w wykonaniu
przeciwwybuchowym (EXx).

Wysoce zalecane jest wykonanie pomiaru decyzyjnego!

Sprawdzenie konstrukcji nosnej

Konstrukcje nosng nalezy wybierac tak, aby posiadata ona dostateczng stabilno$¢ i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadbaé o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystapity
niedopuszczalne dodatkowe obciazenia (np. z powodu ciagniecia po skosie).

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no$nej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.
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HTP/HTG0,5-51t

1. Wkreci¢ trawers jego koricem oznaczonym ,L” (lewy gwint) na ok. 3 mm w tarcze bocznag
réwniez oznaczona ,L”. Krazki wozka jezdnego s3g przy tym zwrécone w strone ucha trawersu.
2. Druga tarcze boczng z krazkami wézka jezdnego takze zwréconymi w strone ucha trawersu
nakreci¢ na réwniez ok. 3 mm na drugi koniec trawersu.

3. Trawers wkrecac¢ dalej w ptyty boczne, az oba jego korice bedg wystawac poza ptyty
boczne na ich zewnetrznych stronach.

Dodatkowo w przypadku typu B

4. Zabezpieczenia przeciwko wykreceniu z pierscieniami sprezystymi i Srubami z tbem
walcowym zgodnie z rys. 8 nakreci¢ na konce trawersu. Zapobiegaja one omytkowemu
wykreceniu trawersu przy ustawianiu wézka jezdnego na jego maksymalng szerokos$¢ i musza
by¢ zawsze zamontowane.

5. Przez dalsze obracanie trawersem dokonuje sie zgrubnego ustawienia wstepnego na
zadang szeroko$¢ potki dzwigara.

6. Jesli przewidziany do zamontowania urzadzenia dzwigar posiada dostepny wolny koniec,
nalezy wézek jezdny zmontowa¢ na statym podtozu i nasunaé¢ go na wolny koniec dzwigara.
Jesli przewidziana konstrukcja no$na nie posiada dostepnego wolnego korica, nalezy przez
obracanie trawersem powiekszy¢ odstep miedzy ptytami bocznymi na tyle, aby mozna byto
unies¢ krazki jezdne, omijajac potke dzwigara, i je na niej postawi¢. Je$li nie uda sie
dostatecznie powiekszy¢ odstepu krazkéw jezdnych, nalezy zdjg¢ jedng ptyte boczng i
zamontowac jg ponownie na dzwigarze.

7. Nastepnie dokonuje sie przez obracanie trawersem doktadnego ustawienia odstepu
krazkow wbzka jezdnego od poétki dzwigara (wymiar ,A”, tab. 1).

8. Po zamontowaniu woézka jezdnego na konstrukcji nosnej nalezy zamontowa¢ na dzwigarze
zderzaki kraricowe.
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UWAGA: Przy najwyzszej dopuszczalnej dla wozka jezdnego szeroko$ci potki oba
konce trawersu musza przynajmniej licowaé z tarczami bocznymi.

Tyko w przypadku typu B do 5000 kg

9. Ustawianie zabezpieczenia przeciwwywrotnego:

Poluzowa¢ $ruby z tbem walcowym i przesuna¢ naktadki tak daleko w strone spodu dzwigara,
aby na catej drodze jazdy znajdowaly sie one w odstepie od 3 do najwyzej 5 mm od dzwigara.

HTP/HTG8-20t

1. Zmierzy¢ szerokos$¢ potki dzwigara z torem jezdnym.

2. Odpowiednio do szeroko$ci p6tki rownomiernie rozmiesci¢ na trawersie po obu stronach
ucha zaczepowego tuleje i podktadki dystansowe. Nalezy przy tym zachowaé po obu stronach
wiasciwy odstep miedzy pétka dzwigara a obrzezem krazka jezdnego (wymiar ,A”, tab. 1).

3. Po ustawieniu wymiaru wewnetrznego rozmiesci¢ pozostate tuleje i podktadki dystansowe
na korncach trawersu poza tarczami bocznymi. Miedzy tarczami bocznymi a nakretkami
koronowymi muszg sie znajdowac¢ co najmniej po 3 podktadki i po 1 tulei.

Porada: Dla utatwienia montazu mocno przykrecic jedng tarcze boczna, rozdzieli¢ na trawersy
wymagane kombinacje tulei i podktadek dystansowych, ucho zaczepowe oraz pozostate tuleje
i podktadki dystansowe, a nastepnie nasadzi¢ drugg tarcze boczng na trawersy. Nakretki
koronowe tylko luzno nakrecié.

4. Jesli przewidziany do zamontowania urzadzenia dzwigar posiada dostepny wolny koniec,
nalezy wézek jezdny zmontowaé na statym podtozu i nasung¢ go na wolny koniec dzwigara.
Jesli przewidziana konstrukcja nosna nie posiada dostepnego wolnego korica, nalezy
tymczasowo powiekszy¢ odstep miedzy ptytami bocznymi na tyle, aby mozna byto unie$é
krazki jezdne, omijajac pétke dzwigara, i je na niej postawié. Jesli nie uda sie dostatecznie
powiekszy¢ odstepu krazkéw jezdnych, nalezy zdjaé¢ jedna plyte boczng i zamontowaé ja
ponownie na dzwigarze.

5. Po ustawieniu wtasciwego odstepu ptyt bocznych nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki
koronowe.

6. Wszystkie nakretki koronowe nalezy zabezpieczy¢ zawleczkami.

UWAGA: W zadnym wypadku nie wolno stawia¢ wozka jezdnego na dzwigarze, ktorego
szerokosé¢ potki przekracza najwyzsza mozliwg do ustawienia szeroko$¢ wozka
jezdnego (zachowaé luz boczny wynoszacy tacznie maks. 5 mm, w zaleznosci od
modelu!) lub ktorego profil nie jest zgodny z profilem, do ktdrego wozek jezdny zostat
skonstruowany.

Wydtuzenie lub skrécenie tancucha napedu recznego (tylko model HTG i wszystkie
wozKi jezdne z ustalaczem)

Dtugo$¢ tancucha napedu recznego nalezy ustawi¢ tak, aby odlegto$¢ dolnego korica od
podtoza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

WSKAZOWKA: Ze wzgledow bezpieczeristwa ogniwa spinajace do tancucha napedu
recznego moga by¢ uzyte tylko raz.

» Znalez¢ w taincuchu napedu recznego niezgrzane ogniwo, otworzy¢ je przez odgiecie i
usuna¢.

» Wydtuzy¢ lub skréci€ taricuch do pozadanej dtugosci.

UWAGA: Nalezy zawsze dodawac lub usuwac parzysta ilos¢é ogniw taricucha.

« Za pomoca nowego ogniwa spinajacego zamkngc przez dogiecie wolne konce tancucha
(przy przedtuzaniu tancucha napedu recznego potrzebne sg dwa nowe ogniwa spinajace).

UWAGA: Przy montazu nie skreci¢ ze sobg faricuchow napedu recznego.
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Zaktadanie taricucha napedu recznego (tylko model HTG i wersje z ustalaczem)
Szczelina na zewnetrznym skraju kota tanicucha napedu recznego musi sie znajdowaé ponizej
prowadnicy tego faricucha. taricuch napedu recznego wtozy¢é dowolnym ogniwem pionowo w
te szczeline i przytrzymywacé w niej, dopdki przez obrot kota taricucha napedu recznego nie
zostanie on przeprowadzony obok obu prowadnic faricucha.

UWAGA: Przy montazu nie skreci¢ ze sobg farcuchow napedu recznego.

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem, ponownym uruchomieniem po postoju i po zasadniczych
zmianach produkt wraz z konstrukcja nosng winien by¢ poddany kontroli przez
wykwalifikowang osobe*. Kontrola ta sktada sie gtéwnie z kontroli wizualnej i sprawdzenia
dziatania. Kontrole te majg na celu zapewnienie, ze dzwignica jest w bezpiecznym stanie,
prawidtowo zamontowana i gotowa do uzytku, a ewentualne wady lub uszkodzenia zostaty
ujawnione i usuniete.

*Osoba wykwalifikowang w rozumieniu rozporzadzenia o bezpieczeristwie pracy RFN jest
osoba, ktéra z uwagi na swoje wyksztalcenie zawodowe, dos$wiadczenie zawodowe i
nieodlegta w czasie prace zawodowg dysponuje wiedzg fachowga wymagang do kontroli
Srodkéw pracy.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wraz z urzadzeniami
no$nymi, wyposazeniem i konstrukcja no$ng pod katem widocznych wad i usterek, jak np.
odksztalcenia, pekniecia, zuzycie i wzery korozyjne.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ podwieszenia urzgdzenia lub tadunku.

Sprawdzenie konstrukcji nosnej

Konstrukcje no$ng nalezy wybiera¢ tak, aby posiadata ona dostateczng stabilnosé i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadba¢ o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystgpity
niedopuszczalne dodatkowe obciazenia (np. z powodu ciggniecia po skosie).

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

Sprawdzenie wézka jezdnego

» Ucho zawiesia trawersu musi sie¢ znajdowac doktadnie centralnie miedzy ptytami bocznymi,
aby tarcze boczne byly rownomiernie obcigzone.

» Nalezy sprawdzi¢ ustawienie zabezpieczenia przeciwwywrotnego (tylko typ B), ustawienie
szerokosci wozka jezdnego oraz prawidtowo$¢ montazu trawersu.

» Odboje najazdowe muszg byé zamontowane prawidtowo.

» Tarcze boczne muszg by¢ ustawione wzajemnie réwnolegle.

» Wszystkie krazki jezdne musza leze¢ na pétce dzwigara.

UWAGA: W zadnym wypadku nie wolno zaktada¢ wozkow jezdnych na dzwigary,

ktorych szerokos$¢ potki przekracza najwyzsza mozliwa do ustawienia szeroko$¢ wozka
jezdnego.
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Sprawdzenie toru jezdnego

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ swobode przejazdu po dzwigarze.
Wystepujace przeszkody nalezy usunggé.

Dodatkowo nalezy skontrolowaé prawidtowo$¢ zamocowania i potozenia zderzakéw
krancowych.

Przed przejazdem wézkami jezdnymi z ustalaczem nalezy sie upewni¢, ze ustalacz zostat
otwarty az do zderzaka kraricowego, aby nie mogto wystgpi¢ tarcie lub iskrzenie. Dopiero
potem mozna wprawi¢ wézek jezdny w ruch.

UWAGA: Zwiaszcza na odcinkach zakrzywionych nalezy dbaé¢, by zderzak ustalacza nie
stykat sie z potka dzwigara (niebezpieczeristwo iskrzenia)!

Sprawdzenie trawersu

Trawers nalezy sprawdzi¢ pod katem peknieé, odksztalcen, uszkodzen, zuzycia i wzeréw
korozyjnych. W szczegdlnosci nalezy skontrolowa¢ grubo$¢ materiatu ucha zaczepowego
trawersu. Trawers nalezy wymienié, gdy tylko grubo$¢ materialu ucha zawiesia wskutek
zuzycia odbiega od wymiaru znamionowego 0 5%.

Wydtuzenie lub skrdcenie taricucha napedu recznego (tylko model HTG i wszystkie wozki
jezdne z ustalaczem)

Dlugo$¢ taicucha napedu recznego nalezy dobraé tak, aby odlegto$é dolnego korica od
podtoza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

DzIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obstuga

Ustawienie, konserwacje albo samodzielng obstuge dzwignic mozna powierzac¢ tylko osobom
zaznajomionym z tymi urzgdzeniami.

Musza oni mie¢ od przedsiebiorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obstugiwania
urzadzen. Ponadto operatorowi muszg by¢ znane zasady zapobiegania wypadkom.

Przemieszczanie krazkowego woézka jezdnego HTP

Uruchamianie krazkowego woézka jezdnego nastepuje przez przesuwanie podwieszonego
tadunku lub urzadzenia chwytajacego. Nie wolno go ciagnac.

Przy przemieszczaniu z tadunkiem i bez tadunku predkosé nie moze przekraczaé 1 m/s.

Przemieszczanie wozka bebnowego HTG
Woézek bebnowy przemieszcza sie przez ciagniecie odpowiedniego ciegna tancucha napedu
recznego.

Obstuga ustalacza (opcja)

Ustalacz stuzy wytacznie do fatwego unieruchomienia nieobcigzonego wozka jezdnego
(pozycja parkowania np. w zegludze). Przez pociagniecie odpowiedniego ciegna faricucha
napedu recznego, tak aby koto taricucha obracato sie w kierunku ruchu wskazéwek zegara,
szczeka hamulcowa zostaje doci$nieta do pétki dzwigara. Lancuch nalezy przy tym pociggnaé
z maksymalng sitg reki. Pociggniecie drugiego ciegna tancucha powoduje ponowne zwolnienie
ustalacza.

Zabezpieczenie trawersu (tylko typ B)

Jesli wozek jezdny jest ustawiony na prawidtowg szeroko$¢, mozna ustali¢ trawers za pomoca
Sruby zabezpieczajacej (rys. 8, poz. 11).
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KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

Wedtug obowigzujacych krajowych/miedzynarodowych przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom wzgl. przepiséw bezpieczenstwa urzadzenia chwytajgce musza by¢ kontrolowane:
« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z uzytkowania,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1x rocznie, przez wykwalifikowang osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac¢ kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze mogg wykonywac tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosujg oryginalne
czesci zamienne Yale. Kontrola (polegajaca gtéwnie na ogledzinach i sprawdzeniu dziatania)
winna obejmowaé sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz stanu urzadzenia, elementéw zawiesia, wyposazenia i konstrukcji
nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole muszg by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie
zaktadowym CMCO).

Na zadanie nalezy przedstawi¢ wyniki kontroli i wykaza¢ prawidtowos¢ wykonanych napraw.
Jesli dzwignica (o udzwigu od 1t) jest zamontowana na woézku jezdnym lub w nim i jesli
tadunek podniesiony tg dzwignica jest poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urzadzenie
uwaza sie za dzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ dalsze kontrole.

Uszkodzenia lakieru powinny byé naprawione w celu unikniecia korozji. Wszystkie potgczenia
przegubowe i powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko nasmarowane. W przypadku silnego
zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczyscic.

W przypadku wersji z napedem bebnowym nalezy pamieta¢ o dostatecznym smarowaniu
watka napedowego i zazebionych krazkéw jezdnych.

Najpozniej po 3 latach urzadzenie nalezy podda¢ remontowi kapitalnemu.

UWAGA: Wymiana elementow konstrukcji pocigga za soba koniecznos$¢ dokonania
bezposrednio potem kontroli przez wykwalifikowang osobe!

Sprawdzenie ucha trawersu

Sprawdzenie ucha trawersu pod katem odksztatcenia, uszkodzen, pekniecia powierzchni,
zuzycia i korozji nalezy przeprowadza¢ w miare potrzeby, lecz co najmniej raz w roku. Dane
warunki pracy moga tez wymagac skrécenia okreséw miedzy kontrolami.

Ucho trawersu, ktére nalezy odrzuci¢ podczas kontroli, wymaga wymiany trawersu na nowa.
Spawanie trawersu lub jego ucha, np. w celu naprawy miejsc zuzytych, jest niedopuszczalne.
Trawers z uchem zawiesia nalezy wymieni¢ najpdzniej wtedy, kiedy $rednica materiatu jest o
5% mniejsza niz Srednica znamionowa.

Wymiana taincucha napedu recznego (tylko wersje z napedem bebnowym)

UWAGA: taricuchy mozna wymienia¢ tylko na tancuchy z tego samego materiatu, o tej
samej jakosci i tych samych wymiarach.

« Jako $rodek pomocniczy potrzebne jest otwarte ogniwo tancucha nosnego. Mozna je
wykonaé przez wyciecie odcinka z istniejagcego ogniwa faricucha o tym samym rozmiarze.
Dtugos¢ wycietego odcinka musi przy tym by¢€ przynajmniej rowna grubosci ogniwa taricucha.
« Stary tafncuch napedu recznego otworzy¢ (najlepiej na ogniwie tagczacym) i zawiesi¢ otwarte
ogniwo faricuchowe na tym wolnym koncu taficucha napedu recznego, ktéry znajduje sie
jeszcze ,przed” kotem taricucha napedu recznego.
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» Nowy tancuch napedu recznego nalezy réwniez zawiesi¢ w otwartym ogniwie i przeciagnaé
go przez prowadnice taficucha i przez koto taricucha napedu recznego.

* Nie zaktadaé skreconego taficucha. Zgrzewy muszg byé zwrécone na zewnatrz.

« Stary tancuch napedu recznego wraz z otwartym ogniwem taczacym oddzieli¢ od nowego
fancucha napedu recznego, a oba wolne konce nowego fancucha potaczy¢ za pomoca
nowego ogniwa tagczacego odpowiedniego dla taricucha napedu recznego.

Prace naprawcze moga wykonywacé tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne,
ktore stosuja oryginalne czesci zamienne Yale.

Po wykonaniu naprawy i po dtuzszym przestoju dzwignica winna by¢ przed przywréceniem do
ruchu ponownie sprawdzona.

Nadzor zaktadowy

Co 3 lata odpowiednie urzadzenie podlega ocenie przez osobe wykwalifikowana lub
autoryzowanego partnera serwisowego. Przy takiej inspekcji urzadzenie jest catkowicie
demontowane, a wszystkie jego elementy konstrukcyjne sg poddane doktadnej ocenie.

W przypadku niedotrzymania warunku tego sprawdzenia przez osobe wykwalifikowang lub
autoryzowanego partnera serwisowego wygasa deklaracja zgodnosci ATEX.

Kontrole muszg by¢ inicjowane przez uzytkownika.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Nie spycha¢ ani nie rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadac je ostroznie.

» Transport tancucha napedu recznego winien odbywac sie w taki sposéb, aby nie mégt sie on
zawezlaé i nie tworzyt petli.

» Uzywaé odpowiednich srodkéw transportu. Te za$ zalezg od warunkdw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wytaczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Przechowywa¢ urzadzenie w miejscu czystym i suchym.

» Chroni¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed
zabrudzeniem, wilgocia i uszkodzeniem za pomoca odpowiedniego zakrycia.

« Laricuch(y) nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru.

« Trawers nalezy chroni¢ przed korozjg przez nasmarowanie smarem lub olejem.

» Dostepne kota zebate nalezy lekko nasmarowac.

» Jesli urzadzenie ma byé ponownie uzyte po wytgczeniu z eksploatacji, wymaga ono
uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowang osobe.

Utylizacja i usuwanie
Po wycofaniu urzgdzenia z eksploatacji nalezy zutylizowa¢ lub usuna¢ jego czesci zgodnie z
przepisami prawa.

Wiecej informacji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalezé na stronie
www.cmco.eu!
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben
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Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG
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Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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BBEOEHUE

Mpogykumsa CMCO Industrial Products GmbH npouseoauTtcs B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHBLIM
YPOBHEM TEXHUWKM U oOOLWenpusHaHHbIMKM  AeWCTByIOWMUMY  Hopmamu. OpHako npwu
HeHajmnexallem MCMnoNb3oBaHUU NPOAYKUMS MOXET NPeACTaBNATb OMACHOCTb ANS XU3HU U
3[0pOBbSA MONIb30OBaTENEN, a TakKe TPETbMX WL, WM XE MOXET noBnevb 3a coboii
noBpeXaeHNe rpy30noABEMHOrO YCTPOWCTBA U MNPUYUHEHWE NPOYEro MaTepuanbHOro
ywepba.

OkcnnyaTupylolwass  opraHusauusi HeceT  OTBETCTBEHHOCTb 33  KAYECTBEHHbI U
npodeccuoHanbHblll MHCTPYKTaX OOCnyXuBaloLwero nepcoHana. [ns 3Toro Heobxoaumo,
yTOGbI KaXKAblli onepaTop TLaTellbHO 03HAKOMUIICS C PYKOBOACTBOM MO 3KCMnyaTauuu nepej
nepBbIM Nyckom 06opya0BaHus.

[laHHOe pYKOBOACTBO MO 3KCMiyaTauuu AOMKHO NOMOYb B O3HAKOMMEHUM C NPOAYKTOM, a
TaKke BO3MOXHOCTAMU €ro NpuMeHeHus. B jaHHOM pyKOBOACTBE COAEPXKATCHA yKasaHusi no
6e3onacHoMy, MpaBUMBHOMY M 3KOHOMWUYHOMY MCMoNib3oBaHWiO npojykTta. Ux cobniogeHve
no3BonuT n3bexaTb OnacHbIX CUTyauuin, COKPaTUTb PAcXOAbl HA PEMOHT W BPEMS MPOCTOS, a
TaKke MOBbLICUTb HAAEXHOCTb U LONTOBEYHOCTb NpojykTa. PykoBOACTBO Mo akcnnyaTauuu
LOMKHO BCErAa HaxoAWTbCA PSAOM C MECTOM UCMONb30BaHUs npogykra. [lomumo
TpeboBaHWA JaHHOTO PYKOBOACTBA Cneayetr cobniojate MeECTHble 06s3aTenbHble
npejnucaHus no npejoTBPaLUEHNI0 HEecYacTHbIX CryvyaeB, a Takke o6Ljenpu3HaHHble
npaBuna no TexHuke 6e30MacHOCTU U TEXHUYECKU NpaBUIIbHOMY 06palleHuio C U3AENNEM.
Heobxogumo, 4ToBbl nepcoHan, MCMonb3ylowmii, 06CnyXuBalOWNA NN PEMOHTUPYIOLLMIA
LaHHbIi MPOAYKT, O3HAaKOMWUNCA CO BCEMU YKa3aHWAMW, NPUBEAEHHBIMU B AaHHOM
PYKOBOZA,CTBE, MOHSAN UX U PYKOBOACTBOBANCA MU npu paboTe.

OnucaHHble Mepbl No 3awuTe obecneunsaioT Tpebyemblii ypoBeHb 6€30MaCcHOCTU NULLb B TOM
criyyae, €ecnu  MOHTaX, 3KChnyaTauuss U TexHudeckoe obcnyxuBaHue npoaykTa
OCyLLeCTBNSieTCA Haanexawum obpasom. 3kcnnyaTupylowas opraHusauusi obssaHa
obecneunTb HazexHYI0 U 6e3onacHyto paboTy.

ATEX

TemnepaTypHbI/ AUana3oH Ansi B3pbIBOONACHbIX ra3oB U Nbinuv

TemnepaTypHblil AuanasoH coctaenseT oT -20 °C go +40 °C. Nepen Hauyanom akcnnyaTauuu
C Apyrumn  Harpy3kamu wvnum B Apyrux TeMnepaTypHbiX AuanasoHax cneayet
NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C NPOU3BOAUTENEM.

YcTtpoincTBa pAnsi  ucnonb30BaHUMs B cpepax ras/Bo3gyx, nap/Bo3gyx wnu
B3pPbIBOONACHOM TyMaHe.

Temnepatypa nOBEPXHOCTEN BCEX YCTPOWCTB, 3aAWUTHBIX CUCTEM U  KOMMOHEHTOB,
BCTYNawLUUX B KOHTaKT C B3PbIBOONACHOW aTMocdepoli, He AOMKHA NpeBbILaTb TeMNepaTypy
BO3rOPaHUSA roployero rasa Wnm XXUAKOCTU NpU HOPManbHOM peXxuMme 3KChnyaTauun, a Takke
B Cry4Yae BO3HUKHOBEHUS Henonagok. Ecnv HeBO3MOXHO m3bexaTb Harpesa rasa unu napa
LO TemnepaTypbl ropsiyeii NOBEPXHOCTW, TO TeMrepaTypa MOBEPXHOCTUM He J[OIMKHa
npeBbiwaTh 80 % OT TemnepaTypbl Bo3ropaHusi raza B °C. [IpeBbllUEHME 3TOrO 3HAYEHUSA
LOMYyCKaeTCsA NuLb B CyYae BO3HUKHOBEHUSI HETUMOBbLIX HENOMNAAOK.
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YcTponcTBa Ans 3Kkcnnyatayum B cpegax Nbinbk/Bo3agyx

B 30Hax, rae cyulecTByeT pUCK B3pbiBa roproveli Mbinu, TemrnepaTypa MNOBEPXHOCTU He
JAOMKHa npeBbiwaTh 2/3 0T MUHUManbHOW TEMNEPaTypbl BO3rOpaHusi CMECU MbiNb/BO3AYX B
rpaaycax Llenbcusi (°C). Temnepatypa noBepxHOCTElA, Ha KOTOPbIX MOryT 06pa3oBbIBATLCA
onacHble HacnoeHWs nblKW, CNocobHOW TneTb, AOMMKHA ObiTb 3HAUUTENBHO HUXE
MUHUManbHOW TemnepaTypbl BO3rOpaHusi Cnos AaHHOW Nbinu. [ns 3TOro 3aknajbiBaeTcs
6esonacHblii uHTepean 75 K mexay MuHWManbHOW TeMnepaTypoil BO3ropaHusi Crnosi Mbinu
(TemnepaTypa TReHUs) U TeMnepaTypoill MOBEepXHOCTU ycTpoiicTBa. Bonbwuii 6e3onacHblii
nHTEpBan TpebyeTcs B TEX Crnyyasx, €Cnu TOMWMHA Crosi MbiNMM NpeBbilaeT 5 mm.
CoOOTBETCTBYOLME XapaKTEPUCTUKN AN Nbnn JOCTYNHbl B 6a3e gaHHeix GESTIS-STAUB-EX
Ha caiite www.dguv.de, Takke WX MOXHO HalWTm B oTyeTe HVBG/BIA-Report 12/97
"MapameTpbl rOpIOYECTY 1N B3PLIBOONACHOCTY NblNK", a 3aTEM NPOM3BECTU NEPECYET:

Kpaxman / cyxoe MOMoKo / xenaTuH
Temnepatypa BosropaHus 390°C x 2/3 = 260°C makc. ponyctumas Temnepartypa
NoBEpPXHOCTU

[epeBo / wnudosansHas nblnb
Temnepatypa tneHusi 290 °C — 75 °C = 215 °C makc. gonyctumas TemnepaTypa noBepxHOCTr

Knaccudmkauums yctponcte

an/I Hagnexawem ucnonb3oBaHUN AaHHbIe yCTpOI7ICTBa HE MOryt cCtaTb WCTOYHUKOM
Bo3ropaHus. o 3aToW NpuYMHEe HaHeceHMe MapKUPOBKM knacca 3awuTtbl He TpebyeTcs. Bo
n3bexaHne o6pasoBaHNWs WCTOYHUKOB BO3rOpaHUsi, Hanpumep, BCNEACTBUE HENpPaBUNbHON
3KCMMyaTauumn, NPeANPUHUMAIOTCA pasnuuyHble Mepbl (Hanpumep, Oydepbl, GpoH30BbIE
ponukun).

[okymeHTauus npoBepeHa ynonHoMoueHHbIM opraHom (0035) u nepeaana 8 TUV Rheinland
Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 KéIn.

[nA TOYHON WAEHTUMKaLMN NPOAYKTa CIYXWUT 3aBojckas Tabnuuka Ha GOKOBOI NnacTuHe,
cozepallasi BCE BaXKHbl€ CBEAEHUS.

[pu BO3HUKHOBEHMMN BONPOCOB NO UCMONb30OBAHNIO MPOAYKTA, KOTOPbIE HE ObiNu 3aTPOHYThHI B
[ aHHOM PYKOBOACTBE Mo 3KcniyaTtauum, obpalyanitech no agpecy:

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30 « D-42329 Wuppertal

Ten.: 0202/69359-600 « ®akc: 0202/69359-127

www.cmco.eu * e-mail: info@cmco.eu

MCKPEHUE

Marepuanbl, npeacTaBnsowmMe ONacHOCTL NPU TPEHUU U yaape

OTAenbHbIE UCKPbI MOTYT BO3HWKHYTb MPU TPEHWM UMW yAape, a npu Hanuyuu rasoB unu
nbiNn, YyBCTBUTENbHBIX K YAapam, MOryT CTaTb MPUYMHON BO3rOpaHus.

MoBbILLIEHHAs OMacHOCTb BO3TOPaHUS MMEET MECTO Mpu COyAapeHunm OCoObix COuYETaHuii
BewecTB. Clofa OTHOCATCA COyAapeHuns Mexay OObIMHON CTanbio UMM YyryHoM W MarHuem
UM COOTBETCTBYIOLLMMI cnnaBamu. 3T0 0COBEHHO aKkTyanbHO B Criyyae Hanuunus pXaByiHbl
(Hanpumep, nerkoro Haneta).

MMoaToMy npw MCNONb3OBaHUM W3JENUA NO Ha3HAYEHWIO HEOBXOAUMO y6eauTbCs, YTO B
MecTax TPEHUs, COyAapeHNs UMM CONMPUKOCHOBEHUA pXXaByWHa U KOMOMHaLUUM mMaTepuanos,
Hanpumep, nerknx MeTannoB u crtanu (KPOMe HepX. CTanu) OTCYTCTBYIOT, YTO MO3BONSET
NCKMIOUNTL 06pa3oBaHne UCKP NPU MEXaHNYECKOM BO3AENCTBIM.
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MpuBoaHas uenb

pysoBylo Uenb U rpy3 crnejyeTr nojHuMaTe Takum obpasom, uTobbl u3bexatb
CONPUKOCHOBEHUS W/UNU TPEHUA C MOCTOPOHHUM OBOPYAOBAHMEM U AOMNOMHUTENbHLIMU
y3namu. B 3aBUCUMMOCTM OT CTEMEHW KOPPO3UUN XaAPAKTEPUCTUKU OTBEAEHUS HAKOMMEHHOro
3MEeKTPUYECKOro 3apsja ANA NPUMBOALHOA Lenu MOryT YXYALUMTbCS U CTaTb HEAOCTATOUHBIMU.
310 03HauUaeT, UTO pXKaBble NPUBOAHBLIE LIENN HE CNEAYEeT NCNONb30BaTh B paboTe.

BHumaHue: 3Kkcnnyamupyrowasi op2aHu3ayus 0o/KHa Uucrnosib3oeams ycmpolicmeo
makum o6pa3om, Ymobbi npueodHasl yenb He UCKpua.

YnpaeneHvne Ttenexkamun HTP/G ocyuwectBnsercs CHu3y. [ns nOBbILEHUS YPOBHS
6esonacHocTM BO wu3bexaHwe o6pasoBaHWs WCKP BCNEACTBUE YAAPOB W/WAM TpeHus
YyCTPOUCTBa OCHaWaTCs OpOH30BBIMM ponukamu, a Takke Oydepamn. B mopensix ¢
Tenexkamu, OCHalWeHHbIMn kaTywkamu (HTG), wncnonb3yloTCs nNpuBOAHbBIE Lenu K3
HepxasetoLleli cranu.

TO4YKM CTPONOBKHM

Touku cTponoBku crneayet Bbibupatbe € yyeTom npeanonaraemoro ycunus. Mpu 3TOM
HeobxoAumMo obecneunTb BO3MOXHOCTb BbIPABHMBAHUS YCTPOWCTBA MOA  HAarpy3KoW,
NocKONbKy B MNPOTMBHOM Crly4yae MOryT BO3HWKHYTb HEAOMYyCTUMble AOMNOMHUTENbHbIE
Harpysku.

CTATUYECKOE 3JIEKTPUYHECTBO

Bo wusbexaHne HakonneHws 3nekTpoCTaTUYECKOro 3apsaja Ha MNnacTUKOBbIX AeTansx
CTPOMNOBOYHbIE 3NEMEHTbI (Hanpumep, KonbLEeBble CTPOMbl) He CNejyeT UCNOoNb30BaTh B 30HE
pblyara.

YncTuTe TONBKO BNAXHOW candeTKol (AN YNCTKU AaHHbIX AeTaneil cnejyeT ucnonb3oBaTtb
aHTUCTaTUYeckne maTepuarnbl).

OcobeHHocTb BOgoOposa (rpynna B3peiBoonacHoctu [IC): [Ons BO3ropaHusi BOAOpoAa
TpebyeTca 0YeHb Manoe Konu4yecTeo dHepruu. MoaTomy nepes ncnonb3oBaHNEM yCTpONCTBa
pekoMeHAyeTCs NPOU3BECTW 3amepbl. Mckpa MOXET WMETb 3reKTpocTaTU4eckoe unu
MEXaHUYECKOE NPONCXOXAEHNE, HANPUMED, BCNEACTBME UCNONb30BAHNS UHCTPYMEHTA.

MCnonbL30BAHMUE MO HASHAYEHUIO

Tenexku HTP/HTG ATEX npeaHa3Hauy€Hbl WCKNIOYMTENBHO ANS  FOPU3OHTaNbHOrO
nepemMeLLeHmnsi TPy3oB Haj MNONMOM BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX (CM. MapKUpOBKY Kracca
3awWwnThl) B Npejenax MakCMmanbsHON rpy30noAbEMHOCTY.

BHUMAHMUE: Tenexku cnedyem ucnoss308ambs CO8MECMHO ¢ 6yghepamu!

BHUMAHUE: Yempolicmeo pa3pewiaemcsi ucrosib308amb moJibKO 8 mex Criyqasix,
Ko2da epy30nodbemMHOCMb ycmpolicmea u/unu Hecyujeli KOHCMPYKYUU He 3agucum
om nonoxeHus 2pys3a.

Wcnonb3oBaHne B Kakux-nubo Apyrux Lensx cyutaeTcs HeHagnexawum. Pupma Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 32 NPUYNHEHHBLIN B
pesynbTaTe Takoro poja WUCnonb3oBaHus ywepb. Bcs OTBETCTBEHHOCTb BO3naraeTcs Ha
nonb30BaTeNs/aKCnnyaTupyoLLyo opraHu3auuio.

YkasaHHas Ha ycTpoiictee rpy3onogbemHocTe (WLL) siBnsieTcs makcumarnbHbiM BECOM,
paspeLUeHHbIM K CTPOMOBKE.

BbiGop © pacyeTbl NOAXOASALIEN HeCyLlel KOHCTPYKUMM BXOAST B 06A3aHHOCTU
3KCMMyaTMPYIOLLEN OpraHn3auuu.
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MecTo CTPOnOBKM U €ro HecyLlan KOHCTPYKLUUSI AOMKHA COOTBETCTBOBATb MpejnonaraembiM
MaKCuManbHbIM Harpy3kam (CO6CTBEHHbIV BEC YCTPONCTBA + FPy30NOABEMHOCTD).
lMNoagbemMHOe yCTPOWCTBO MOAXOAWT AMNSA LUMPOKOro Avana3oHa Ganok, a Takke pPasnuyHblX
Trnoe npocunsa (Hanpumep, INP, IPE, IPB u T. 4.), A€ MakCumanbHblii yron HaknoHa nomnku
He npeBbllaeT 14°.

Hanpaensiowana u ee HecCywasi KOHCTPYKUWUS AOIDKHA COOTBETCTBOBATb OXWAAEMbIM
MaKCUMManbHbIM Harpy3kam (COGCTBEHHbI BEC YCTPOWCTBA + rpy30noAbEMHOCTL). Mpu atom
LonycTuMbliA nporn6 HanpaensioLein He MoXeT npeBbiwats 1/500 AnanasoHa.

MpoaonbHbIA YKNOH NOBEPXHOCTN KaTaHWs TENEXKN HE AOMmkeH npesbiwats 0,3 %.

Bo u3bexaHne BO3MOXHOrO BO3rOpaHuWs 3a30p Mexay O6noKkOM pPONMKOB M NOMKOW Ganku
(«pa3mep A») C KaXpoN CTOPOHbI TENEXKU JOMKeH HaxoauTbest B npegenax ot 1,0 4o 2,5 mm
(B 32BUCUMOCTM OT MOAENM).

Bo wusbexaHne o6pasoBaHusi WCKP TENEXKM paspeLlaeTcs WCnonb3oBaTb TOMbKO C
yCTaHoBMeHHbIMU Gydepamu.

locne HaCTPOWKM LUMPWHBI TENEXKW MPOyLMHA TPpaBepChbl AOMMKHA pacnonaratbCs
OTHOCUTENBHO Gankm B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM. Jlnb B 3TOM COCTOSIHUM paspeLuaeTcs
NnoABELLUMBaTbL KPIOK TPYy30NOABEMHOrO YCTPOWCTBA B NpOYyLIMHY. HacTpoiika Tenexku
bukcnpyeTcsi aBTOMaTUYECKN Noj COOCTBEHHBIM BECOM rPy30N04bEMHOIO YCTPOICTBA.

R~
Yy

MoaBelunBas yCTPOWCTBO, onepaTop AoMmkeH obpallaTb BHUMaHue Ha To, YTo6bl npu paboTe
CaMmo YCTpOICTBO, OCHacTKa Wnu rpy3 He NpeACTaBNsAnNM ONacHOCTM ANS onepartopa.
OnepaTop AOMKEH HAaYMHATb NepemMeLLeHne rpy3a nuwb yoeanBLLNCE, YTO rPy3 3aCTPONOBaH
Hagnexawum o6pa3om, a B ONacHon 30He HeT NioAei.

3anpeLyaeTcs HaXoAUTLCA NOA NOAHATLIM FPY30M.

He ocrtaenstb rpys3bl B NOAHATOM WINN HATAHYTOM COCTOAHUU HaA ANUTENbHOE BpPEMA bes
npucmoTpa.

Mpu ncnonb3oBaHuu Tenexek 6e3 npueoja NOABELLEHHbIA rpy3 CrneayeT TonkaTb. TSHYTb
3anpeLjaeTcs.

Ecnu 30Ha nepea rpy3om npocMaTpuBaeTCs HEAOCTAaTOMHO, OMepaTop AOIMKEH NonpocuTb O
nomoLuu.

[py30noABEMHOE YCTPONCTBO MOXET NPUMEHSATLCSH NPY TEMMNEPaType OKpY>KaloLen Cpeabl OT
-20 °C po +40 °C. Tllepes wuCNOnNb3OBaHUEM B JKCTPEMAnNbHbIX YCNOBUSIX Cnejyet
NPOKOHCYNbTUPOBATLCH C NPOU3BOAUTENEM.

Mepea wcnonb3oBaHWEM rPy30MNOABEMHOrO YCTpolcTBa B 0COObIX YCNOBUSIX (BblCOKast
BNaXHOCTb, COMb, arpeCCuBHbIE Cpeabl, OCHOBaHI/Iﬂ) wnu npu nepemeLleHnn onacHblX ropy3os
(Hanpumep, pacnnaBneHHbIX UK PaANoaKTUBHBIX BELLECTB) CNeAyeT NPOKOHCYNbTUPOBAaTLCS
C NPOU3BOANTENEM.

I'IepemeLueHme rpysa B roOpu3OHTanbHOM HanpaBl€HUN AOSMKHO NPOU3BOAUTLCA MEANEHHO,
OCTOPOXHO W Ha Manoii BbiCOTe.

PaspelueHo ncnonb3oBaTtk ToNbko 6e3onacHble KpaHOBbIE KPIOKW, OCHALLEHHbIE 3aLLEnKOiA.
[ns cTponoBku rpysa paspeLlaeTcs UCMONb30BaTh TOMbKO PAa3pPELLEHHYID U NMPOBEPEHHYIO
OCHacTKy.

Mcnonb3oBaHne no HasHayeHWlo nojpasymeBaeT noMumMo cobniojeHns TpeboBaHuii
pyKOBOACTBA NO 3KCMnyatauuu Takke cobniogeHne TpeboBaHuii pPyKOBOACTBA MO
TexHu4Yeckomy obcrnyxuBaHuio.

lMpn BO3HWKHOBEHUW HEMONajfoK WNN NOCTOPOHHWUX 3BYKOB B MpoOLiECCe WCMONb30oBaHUA
crneayeT HesamMeanuTENbHO NPeKPaTUTb 3KCRyaTaumio rpy3onosLEMHOro yCTponcTea.
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TexHnyeckoe o6CnyxuBaHne n €XerofHOe UHCNIEKTUPOBAHNE COCTOAHUS YCTPOWCTB AOITKHO
OCYLLECTBINATLCA TONbKO B NMOMELLEHUSAX, HE ABMAIOLUMXCSA B3PbIBOONACHLIMU.

MCnonbL30BAHUE HE MO HA3SHAYEHUIO

(HENOMHBIN NepeyeHb)

3anpelyjaeTcs npesbilLaTh rPy30noABLEMHOCTb ycTponctea (WLL) unm cTtpona, a Takke BCen
HecyLel KOHCTPYKLMK.

3anpewjaeTcs yjaneHue wWnuM  CKpbITWE Haanucel (Hampumep, nNyTeM 3akneuBaHus),
npeaynpexaeHnin unu 3aBoACKux Tabnuyex.

Mpu nepemelleHun rpysa cneayet n3beratb packaymBaHus U yAapoB O NPensTCTBUSA.

s

3anpelyaeTcs nepemeLlatb rpy3 B 30HaxX C HEAOCTaTOYHbIM 0630poM ANa onepatopa. Mpu
HEOOXOAUMOCTHN CneayeT 06paTuTbLCS 32 MOMOLLbIO.

3anpelyaeTcs B npouecce UCMOSIb30BaHWUs NpuknaabiBaTb ycunue, npesbiliatoliee ycunume
OJHOrO YeroBeka.

3anpeLyeHo npon3BOAUTE CBAPOYHbIE PabOThl HA YCTPOUCTBE. 3anpeLllaeTcs UCnonb30BaTh
YCTPOIACTBO B KA4eCTBE 3a3eMNSIOLLEero NPoBOAHNKa NpU NPOBEAEHUN CBApOYHbIX paboT.

3anpeu.|aeTcs=| nogbEM Mo Yrnom, T. €. NpunoxeHue B60OKOBbIX yCI/IJ'II/Iﬁ K 6OKOBbIM MnacTuHam
n/vnu Tpasepce. Tenexka AoMmKHa BCeraa HaxoAUTbCs HEMOCPEACTBEHHO Haj, rpysom.

PR 7 ROk BEEEEEEA S
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YCTPONCTBO, B KOTOPOE OblNn BHECEHbI HECOrNAaCOBAHHbIE C MPOU3BOAUTENEM U3MEHEHUS,
1cnonb3oBaTb 3anpeLyaeTcs.

3anpeLyaeTcs uCnonbL30BaTh rpy30NOABEMHOE YCTPOUCTBO AN NepEMELLEHUS NIOAENA.
3anpelwjaeTcs HenpaBWNMbHO BLIBELUMBATH UMW HarpyxaTb TPaBEpPCy MyTEM MPUNOXEHUS
YCUINS K MNOCKOI YacTu KpenexHoi NpoyLLInHbI.

YBenuueHne LWMPUHbI TEMEXKU, Hanpumep, AN NPOXOXAEHUS MOBOPOTOB C  MasbiM
pasnycom, 3anpeLLeHo.

B npoylwuHbl TpaBepchl paspellaeTcsl NoABELUMBaTb TOSMbKO YCTPOWCTBA, OCHALLEHHbIE
KploKaMu C 3awernkamu. HeobxogumMo crieauTb, YTOBbl KPIoK He Obin CANLWKOM GOoMnbLIMM.
MpoywmnHa [OMKHA HAXOAWUTLCS MO UEHTPY OCHOBAHUSI KPIOKA, NMPW 3TOM KPIOK AOIDKEH
cB06OHO ABUraThCs.

K npoylumnHe TpaBepchl TEMEXKM paspellaeTcs NoABeLUnBaTh TOMbKO OAWH rpy3o3axsaT unu
TONBLKO O4HO rPy30n04HLEMHOE YCTPOICTEO.

BHUMAHMUE: NModeeweHHOE 2py30n00bLEMHOE ycmpolicmeo usu 2py303axeam makxe
0dosnKHbI 6bImb NpedHa3HaYeHbl OJis1 UCMO/Ib308aHUs 80 83pbigoornacHolu 3oHe (ATEX).

Hukorpa He npukacanTech K NOABUXHBIM YacTsM.

He poHsiiTe ycTpoicTBo ¢ GonbLuoii BbicoTbl. Ero cneayet Bceraa akkypaTHO onyckaTb Ha
non.

Paspeluaetcs ucnonb3oBaTb YCTPOWCTBO BO B3pbIBOONAcHbIX cpejax (cobniopaiite
MapK1MpOBKY Krnacca 3awuTbl!).

MOHTAX

BHUMAHMUE: MoHmax ycmpolicmea He MO)em ocyu,ecmesisimbCcsi 860 83pblgoonacHou
cpede, MOCKOMbLKY NpuU UCMOIb308aHUU UHCMPYMEHINO8 HE8O3MOXHO UCKITIOYUMb
obpa3oeaHue uckp. Criedyem ucnosib308amb UHCMPYMeHMbI, UCKITI0Yarouue
nosienieHue UCKpbl.

HacmosimenbHo pekomedeemc;l 8bINOoJIHUMb KOHMPOJIbHOEe usmepeHue!

[NpoBepka HecyLUel KOHCTPYKLUK

OnOpHYK KOHCTPYKUMIO cnepyeT Bblbupatb Takum o06pasom, 4TtobObl OHa obnagana
[LOCTaTouYHOU cTabunbHOCTbLIO U BbiAEpXUBana npejnonaraemoe ycunue.

Heobxogumo no3abotutbcs 0 TOM, UToObl NPU YCTaHOBKE rPy30MNo4bLEMHOIO YCTPOWUCTBA MO
BO3MOXHOCTU HE BO3HMKaANO AOMNONTHUTENbHbIX Harpy3ok (Hanpvwlep, BCneaCcTBue nognema
noj, yrrnom).

Bboibop © pacueTbl NOAXOASLIEN Hecylel KOHCTPYKUMU BXOAAT B  06s3aHHOCTU
3KCMMyaTMPYIOLLEN OpraHn3auuu.
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HTP/HTG0,5-5T

1. BKpyTuTb TpaBepcy KOHLOM C MapKupoBkoi «L» (neBas pesbba) npubn. Ha 3 MM B
©0KOBYIO NNACTUHY C @aHANOTMYHON MapPKUPOBKON «L». Mpu 3TOM ponuku TENEexXKn ykasbiBaioT
B HanpaeneHuu NpoyLLUNHbI TPABEPCHI.

2. Bropyto 60KOBYytO NNacTUHY C pofMKamn TENEXKW, HanpaBfeHHbIMU B CTOPOHY NPOYLUNHbI
TpaBepChbl, TaKkKe NPUKPYTUTL K APYrOMY KOHLlY TpaBepcChbl Npubn. Ha 3 mm.

3. BkpyumBaTtb TpaBepcy B GOKOBYKWD nnacTuHy, noka ofa KoHua TpaBepchbl He OyayT
BbICTYNnaTb U3 6OKOBbIX NNACTUH.

OdononHutensHo ansa tTuna B

4. Ha kOHUbl TpaBepCbl CneayeT BKPYTUTb BUHTBI C LUIMHAPWYECKAMWU TFOMOBKaMU U
NPYXUHHbIMKM  Wabamn cornacHo puc. 8, npenATCTBylOWMe packpyunsanuo. OHu
npenaTCTBYIOT HEeNpeAHaMepeHHOMY packpy4MBaHWUIO TPaBepChbl NPU HacTPOKe TENEeXKN Ha
MaKCUManbHYIO LULMPUHY, 1 NO3TOMY AOIXHbI BCErAa yCTaHABNUBATLCS.

5. Mytem panbHeWlero BpalleHus TpaBepChbl OCyLUeCTBnseTcA rpybas npessaputenbHas
HacTpoWKa Noj KOHKPETHYIO LUMPUHY NOMKM 6anku.

6. Ecnn Ganka, Ha KOTOPYK MMAHWPYETCs yCTaHaBMUBAaTb YCTPOWCTBO, UMEET AOCTYMHbIN
OTKPBITBIN KOHELl, TO TENEXKy cnesyeT cobupaTte Ha nony, a 3aTtem 3aABUHYTb Ha Ganky C
OTKPBLITOrO KoHUa. Ecnu onopHas KOHCTPYKUMS He npeAycmaTpuBaeT OTKPbITOrO KOHua, TO
nyTem BpalleHusi TpaBepChl HEOOXOAMMO YBENUUUTL 3a30p Mexay GOKOBbIMK MracTuHamu
HACTONbKO, YTOObI MOXHO ObINO 3aBECTW PONMUKM MUMO Monku Ganku, a 3aTem OnyCTUTb Ha
Hee. Ecnn He yaaeTcs yBennuuTb paccTosiHne Mexay ponukamu Ao Tpebyemoro, To criesyet
CHATb GOKOBYIO MNACTUHY, @ 3aTEM YCTAaHOBUTL €€ 06paTHO yxe Ha Banke.

7. TOHKas HacTpolika PacCTOSHUA MEXAY PONMuKamu TENEXKN 1 Nonkon 6anku (pasmep «A»,
Tabn. 1) ocyllecTBnsSETCS B KOHLE NyTeM BpaLLEHUs TpaBepchbl.

o
ﬁ
T

F*
i
a==

8. lMNocne ycTaHOBKW TENEeXKW Ha HeCYLLY0 KOHCTPYKLMIO CreAyeT YCTaHOBUTb KOHLEBble
ynopbl Ha 6arnky.
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BHUMAHME: Mpu makcumansHo donycmumoli Onsi meJieXKu WupuHe nosku 6anku oba
KoHUa mpaeepcbi G0JIXHbI HaX08UMbLCS 8P0B€EHL C N08EPXHOCMbI0 60K080U
niaacmuHsbl.

Tonbko ans Tuna B ao 5000 kr

9. Hactpoiika 3awuTbl OT ONPOKUAbIBAHUS.

OcnabuTe 60NThl C LMAVHAPUYECKUMY FONOBKAaMU U CABUHYTE HaKNajKu MakCuMasnbHO BHU3 K
HWXHEN yacTu 6anku, yToObl MeXay HUMU 1 6anKON Ha BCEM NyTU PACCTOAHUE COCTABNANO OT
3 A0 makc. 5 mm.

HTP/HTG8-20T

1. 3amepuTb LWMPUHY Nonku paboyeil NoBepXHOCTW Banku.

2. B cooTBeTCTBUM C LUMPUHOW MONKU pPacnpeAenuTb NPOCTABOYHbIE BTYMKM U LUAObLI
paBHOMEPHO C 06enx CTOPOH KPENEeXHON NpoyLmHbl o Tpasepce. MNpu atom ¢ 06enx CTopoH
LomkeH cobnioaaTbcs 3a30p Mexay nonkoi 6anku n pebopgoii (pasmep «A», Tabn. 1).

3. Mocne perynupoBKM BHYTPEHHEro pasmepa pacnpejenuTb OCTaBLUMECS NPOCTABOYHbIE
BTYNKW 1 Wainbbl N0 KOHLUaM Tpaeepchbl 3a npeaenamu 60koBbix nnactuH. Mexay 6okoBbiMU
nnacTMHaMmu W KOPOHYaTbiMU rakamu AOSKHbl pasmelatbCst MUHUMYM no 3 wainbsl n 1
BTYIIKE.

Coset: [Ina obneryeHmss MOHTaxa CNeAyeT MPUKPYTUTb OAHY OOKOBYIO NNacTuHy,
pacnpeAenuTb NPOCTaBOYHble BTYMKW, LWaiibbl, KpemneXHyil MNpOoyLUMHY W OCTaBLUMecs
NpOCTaBOYHbIE BTYNKM U LWaiibbl N0 Tpasepce B Tpebyembix KOMOUHALMSX, @ 3aTEM HAAETb Ha
Tpasepcy BTOpyo 60koByto nnacTuHy. KopoHuyaTtblie railku He 3aTaruearth.

4. Ecnu 6anka, Ha KOTOpYl NMaHUpyeTcs ycTaHaBNvBaTb YCTPOWCTBO, UMEET AOCTYMHbINA
OTKPBITBIN KOHELl, TO TENEXKy cnesyeT cobmpaTtb Ha nony, a 3aTtem 3aABUHYTb Ha Ganky C
OTKPBITOro KoHUa. Ecnu npesycmoTpeHHas onopHas KOHCTPYKLUA HE MMEET OTKPbITOro KOHLA,
TO MOCPEACTBOM BpaLLEHUA TpaBepCbl HEOOXOAMMO BPEMEHHO YBENUUUTbL 3a30p MEeXAYy
B60KOBbLIMYN NNACTUHAMMN HACTONbKO, YTOObI MOXHO ObINO 3aBECTU PONMKM MUMO NOnku 6anku,
a 3aTem onyctuTb Ha Hee. Ecnn He yaaeTcs yBenuuuTb PacCTOsSHUE MEXAY ponukamu A0
Tpebyemoro, To cneayeT CHATb GOKOBYIO NNAacTUHY, a 3aTeM YCTaHOBUTb ee 06paTHO yxe Ha
Ganke.

5. Ecnu mexay 60KOBbIMM NNacTHaMu 3a30p HAaCTPOEH NPaBUIIbHO, TO CreAyeT 3aTsHyTb
BCe KOpPOHYaTble ranku.

6. Bce kopoHuyaTble raiku cnepyeT 3ahMKCMpoBaTh LUNIMHTaMU.

BHUMAHMUE: Hu npu kakux o6cmosimenbcmeax He pa3peliaemcsl ycmaHaeiueame
mesiexKy Ha 6asiKy, wupuHa nosiku Komopou npeebiwaem MakcumanbHO 3onycmumMyro
wupuHy menexku (cnedyem cobnrodamb makc. 60koeoll 3a3op do 5 MM, 8
3aeucumocmu om modenu!), unu ecnu npogune 6anku He coomeemcmeyem
npoghusnto, Onsi KOMopPo20 6bisIa CKOHCMpPyupoeaHa aHHasi MesIexKa.

HapawuBaHve unu ykopauMBaHuWe npuBoAHOM uenu (Tonbko mogenb HTG u Bce
TENeXKu CO CTONMOPHLIM MEXaHU3MOM)

[OnuHy uenu cneayeT OTperynupoBaTb Takum 06pa3om, UToObl MEXAY HWKHUM KOHLOM U
nosioM coxpaHsanock paccrosHune ot 500 go 1000 mm.

YKA3AHUE: W3 coobpaxeHuit TexHukn 6Ge3onacHOCTU COeAUHUTENbHbIE 3BEHbS Ans
NPUBOAHOW Lenu paspeLLaeTcsa UCnonb30BaTh TONbKO OAHOKPATHO.

» Haiitn Ha npvBOAHOW Lenn He3aBapEeHHOE 3BEHO, OTOTHYTb 1 YTUNU3MPOBATD.

* YKOPOTWUTb UMW HapacTuThb LUenb A0 TpebyeMoii ANHbI.

BHUMAHUE: Cnedyem cHumamb unu obaensams ece20a moJibKo YemHoe 4uciio
38eHbes.
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» CBOGOAHbBIE KOHUbI LEnu COeANHUTL MyTEM CrubaHns HOBOrO COEANHUTENBLHOrO 3BEHa (Ans
HapaluBaHusa NpPUBOAHON Lenu noTpebyoTcs ABa HOBbIX COEAUHUTENbBHbIX 3BEHA).

BHUMAHMUE : He nepekpy4yueams yenu npu MOHMaxe.

YcraHoBka npuBogHou uenu (Tonbko mopens HTG u Bepcum €O CTONOPHBLIM
MeXxaHU3MoM)

LLnuy Ha BHELHEM Kpae Koneca NPUBOAHON LEenu AOMKEH HaXOAUTLCS MOA HanpasnsoLein
NpuBOAHON Lienu. YcTaHoBUTb Ntoboe 3BeHO GeCKoHEeYHOW NPUBOAHON Lenu BepTUKanbHO B
3TOT LWMUL, @ 3aTEM NOBOPaA4MBaTL KONECO NPUBOAHOI Lenu A0 TEX Nop, noka uens He ByaeT
nponyLleHa yepes obe HanpaensoLwme.

BHUMAHMUE: He nepekpy4usamsb yenu rnpu MOHMaixe.

MPOBEPKA NEPEQ NEPBbLIM BBOJOM B 9KCIMTYATALIUIO

Mepean nepebiM BBOAOM B 3KCMIyaTauuio, nepes BBOAOM B 3KCMIyaTauuio nocne nepepoisa,
a TaKKe nocCne BHECEHWS CYLIECTBEHHbIX W3MEHEHWA W3jenne BMecTe C Hecyllei
KOHCTPYKLUMEN JOMKHO ObITb NPOBEPEHO crneumanucTom®. [laHHas npoBepka nogpasymesaeT
NpoBEpKy BHELUHEro Buaa u paboTocnocobHOCTM un3penus. Takme npPOBEpPKU MO3BOMSAT
y6eautbcs, 4TO rpy3onoAbEeMHOoe YCTpoicTBo ©Ge3onacHo, YCTaHOBMEHO Hajnexaluum
o6pa3om u roToBO K akcnnyatauuu. Bce BbisiBneHHble AedEKTbl U MOBPEXAEHUS AOMKHbI
ObITb YCTPaHEHBI.

*CrneumanucT — 3To NMuo, KOTOPOe B CUMY MOMYYEHHOrO NPOdECCUOHANLHOro 06pa3oBaHus,,
HaKOMNEHHOro OMNbiTa U Tekylleil NpodeccuoHanbHoi AesTenbHocTU obrajaeT BceMu
HEOoBX0AMMbIMU 3HAHUAMY AMSi MPOBEAEHUS MPOBEPKN.

NMPOBEPKA NEPEQ HAYAJIOM PAEOTbI

Kaxabll pas nepes Hauanom paboTbl cnejyeT NpOBEpPUTH YCTPOWCTBO, a Takke CTpon,
OCHAaCTKy W HeCyLlyl KOHCTPYKUMIO Ha Hanuuue BusyanbHbIX Le(EKTOB U MOBPEXAEHUN,
Hanpumep, aedopmanyii, TPELUMH, N3HOCA 1 KOPPO3UN.

Momumo 3Toro Takke cneayeT NPOBEPUTb NMPaBUNBbHOCTb MOABELUMBAHWS YCTPONCTBA WK
rpysa.

MpoBepka Hecywen KOHCTPYKLUUU

OnopHYK KOHCTPYKUMIO cnepyeT Bblbupatb Takum o06pasom, 4Ttobbl OHa obnagana
[0CTaTOYHON CTabunbHOCTBLIO U BbiAEPXUBANA Npejnonaraemoe ycunue.

Heobxoanmo no3aboTutbes 0 ToM, YTOGbl NpU YCTaHOBKE rPy30NOABLEMHOrO YCTpOCTBa No
BO3MOXHOCTU HE BO3HMKaANO AOMNONTHUTENbHbIX Harpy3ok (Hanpm\nep, BCneaCcTBue nognema
NoA Yriom).

BbiGop © pacyeTbl NOAXOASALIEN HECyLel KOHCTPYKUMM BXOAST B 06s3aHHOCTU
3KCMMyaTMPYIOLLEN OpraHn3auuu.

MpoBepka Tenexku

+ CTponoBoYHas npoyLUMHa TpaBepcCbl AOMMKHA pacnonaratbCs TOYHO NO LEHTPY MEexXay
60KOBbIMM NNacTMHaMU B Liensix obecneyeHnst ux paBHOMEPHON Harpy3Ku.

* Heo6x0aMMO NPOKOHTPONMPOBATL HACTPOWKY 3aLUTbl OT ONPOKMAbIBAHMS (TONbkO Tun B),
HaCTPONKY LUMPUHBI TEMEXKN, a TaKKe NPaBUNbHOCTb YCTAHOBKU TPaBepChbl.

* Bydbepbl A0MmKHbI ObITb YCTAHOBNEHBI HaANeXaLlMm o6pa3om.

» bokoBble NNACTUHbI AOMKHbI ObITh NapannenbHb.

» Bce ponukn AomkHbI npunerate k nonke 6anku.
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BHUMAHME: Hu npu kakux o6cmosimesibcmeax He pa3peuwiaemcs ycmaHaenueams
menexku Ha 6anku, WupuHa rnosiok KomopbIX NpesbiWaem MaKcuManbHO
donycmumyio.

MpoBepka paboyen NOBEPXHOCTH

Kaxabiii pas nepes Havanom paboTbl crnepyeT ybeauTbCs, YTO HUYTO HE NPEensTCTByeT
LBWXKeHWIO Tenexkn no 6Ganke. lNpu HeobGXxoauMOCTU crejyeT YCTpPaHuTb UMeloLuecs
npensiTCTBuS.

[ononHWTensHO CrneayeT MNPOKOHTPONMPOBATE NPABUMBHOCTb YCTAHOBKM U Pa3MELLEHUsi
KoHLeBbIX ynopoB.N425

Mepes Hauanom nepemeLleHuss TeNeXeKk CO CTOMOPHbIM MEXaHU3MOM CrieayeT yboeauTbes,
YTO CTOMOPHBIA MEXaHW3M pPackpbiT A0 Yynopa, TPEHUe OTCYTCTBYET U WCKIOYEHO
o6pasoBaHue nckp. Juwb nocne aToro paspeluaeTcs nepemeLlatb TENEXKY.

BHUMAHUE: Ha noeopomax cnedyem crnedumsb 3a meM, Ymobbi yrnop cmornopHo20
MexaHu3Ma He Kacasicsl noJsiku 6anku (onacHOCmMb UCKpoobpa3oeaHusi)!

MpoBepka TpaBepcChbl

Heo6xonumo npoBeputb TPaBEPCy Ha Hanuuue TPeLUmH, jedopmMaunii, NOBPEXAEHUNA, cnegbl
n3Hoca u koppo3suun. Ocoboe BHUMaHUe crieayeT YAENUTb Npu NpoBepKe TONLMHE MaTepuana
KPENEeXHOW MPOyLLUMHBbI TPaBepChl. TpaBepca NOANEXUT 3amMeHe, ecnu TONwMHa matepuana
KPEnexXHOW NPOoyLUNHbI BCNEACTBUE U3HOCA YMEHbLUMNACh Ha 5 % OT HOMUHANbLHOrO pasmepa.
HapawmBaHne unu ykopadynaHue NpuBoAHON Lenu (Tonbko moaens HTG u Bce Tenexku co
CTOMOPHBLIM MEXaHU3MOM)

[nnHy npmBOAHOI Lenn cneayet oTMepATb Takum o6pasom, YToObl PACCTOAHNE OT HUKHErO
KOHUa A0 nona cocraensano ot 500 go 1000 mm.

PABOTA / UICNONb30OBAHUE

YcTaHoBKa, TeXHU4YECKOe 06CnyxuBaHue, ynpaBnexHue

YcraHaBnuBatb, 06CnyxmBaTb U CaMOCTOATENbHO WCNONb30BATh  PY30MOAbLEMHbLIE
YCTPONCTBA paspeLlaeTcs TONbKO nuuam, obnagalowmm HeobxoaumMbiM ONbITOM PaboThl C
yCTpONCTBaMU.

JkcnnyaTupyiowas opraHn3aums A0JHKHA YNONHOMOYNTb UX Ha YCTaHOBKY, 06CnyXuBaHue u
ncnonb3oBaHne ycTtpoiicte. lomMumo 3Toro onepaTop AO/MKeH ObiTb O3HAKOMNEH C
npaBunamu TexHuku 6esonacHocTn.N495

MepemelweHne ponukosown Tenexku HTP

PonukoBasi Tenexka 3aAeiiCTBYeTCA npu TOMKaHWM 3acCTPOMOBAHHOTO rpy3a unu
NoABELLEHHOro rpy3o3axeara. TaHyTb 3anpeLyaeTcs.

Mpn nepemelleHNN B HarpyXeHHOM COCTOSHUM Wnu 6e3 Harpyskm CKOpOCTb He AOMKHa
npesbiwaTh 1 m/c.

MepemelweHne Tenexku ¢ katywkon HTG

Tenexka C KaTylKON nepemMeLlaeTcs MNyTEM HaTsHXEHWs COOTBETCTBYIOLUEN BETBU
NPUBOAHON Lenu.
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YnpaBrneHue CTONOPHbLIM MeXaHU3MOM (onuus)

CTOMNOPHBI MEXaHW3M CRYXWUT MCKMIOYUTENBHO ANS QUKCALUN HEHarpy>XeHHOW TENeXKu
(napkoBOYHAA NO3MUUs, HaNpuMmep, Ha cyaax). Ecnu noTaHyTb 3a COOTBETCTBYIOLLYIO BETBb
npuBOAHOW Uenu Takum obpa3om, uToObl LenHas 3Be3j04Ka MOBEPHynacb NO 4YacoBOWM
CTpenke, TO TOpPMO3Has Konojka npwxkmeTcs k nonke 6Ganke. lNpu aTtom uenb cnepyet
HaTAMMBaTb C MAKCUManbHbIM ycunuem. Ecnu noTsHyTe 3a APYryto BETBb LENU, TO CTONOPHbIN
MexaHn3m pasbnokupyeTcs.

®dukcauus TpaBepchbl (Tornbko Tvn B)
Ecnun Tenexka HacTpoeHa Noj KOHKPETHYIO LUMPUHY, TO TpaBepcy MOXHO 3adMKCMpoBaTb C
NOMOLLbIO CNeLManbHOro BUHTa (puc. 8, nos. 11).

KOHTPOINb, OECNY)XXUBAHUE U PEMOHT

B COOTBETCTBUN C CYLUECTBYIOLUMMU HALMOHANBHBIMU/MEXAYHAPOAHBIMU NPEANNCAHUSMM MO
npesoTBPaLLEHN0 HECYACTHLIX CriyyaeB U TexHUke Ge3onacHOCTU YNOMHOMOYEHHBIM NULIOM
[LOMKHA OCYLUECTBISTHLCS NPOBEPKA rpy303axBaToB:

* C yYETOM CTEMNeHU ONacHOCTU, ONPeAEnsemMoil IKCIyaTupyoLei opraHusauve,

* nepej nepBbIM BBOAOM B 3KCMyaTaLuio,

* Nepej NOBTOPHLIM BBOAOM B 3KCMIyaTauuio NoCne KOHCEpBaLmum

* MOCre BHECEHUS MPUHUUNUANbHBIX U3MEHEHUIA,

* He pexe 1 pasa B rog,

BHUMAHUE: B onpedeneHHbIX ycrio8uUsiX NpUMeHeHUs1 (Hanpumep, 8 2anbe8aHuUKe)
MOXXem 803HUKHYMb He06xo00umMocme 8 6osiee Yyacmbix UHMepeasax nPoeepox.

PemoHT MOXeT OCYLLEeCTBNATLCA TONbKO cneynann3npoBaHHbIMuN MacCTepPCKUMNn,
MCnonb3ylLWMMN OpUriHanbHbie 3anyactu Yale. B npoeepky (B OCHOBHOM, BHELLHErO BUAA U
paboToCnoco6HOCTN) BXOAUT TaKke KOHTPOMb KOMMIEKTHOCTU U 3DMEKTUBHOCTU 3aALUMTHBIX
npucnocobnenuii, a Takke MpoBepka YCTPOWCTBA, TPOCa WNU LEnu, OCHACTKU, OMOPHOIA
KOHCTPYKUMW Ha Hanuyune cnepoe noapem,qenmﬁ, W3HOCA, Koppo3un nnn npovne U3MeHeHns.
BBoj B aKkcnnyaTauuio U nepuojuyeckne npoBepkn AOIKHbI JOKYMEHTMPOBATLCA (Hanpumep,
NOCPEeACTBOM 3aBOACKkOro ceptucpukata CMCO).

PesynbTatbl NPOBEPOK U NPOBEAEHUS PEMOHTHbIX PaboT Hagnexawum o6paszoM LOMKHbI
[OKYMEHTMPOBATLCA U NPeAbABNATLECA No TpebosaHwo. Ecnu rpysonosbeMHoe YCTPONCTBO
(rpy30noaBLEMHOCTBIO OT 1 T) YCTaHOBNEHO HA TENEeXKe U NOAHSTHIN rpy3 nepemeLlaeTcs B
OAHOM UNKN B HECKONbKMX HanpaeneHusX, To YCTAaHOBKY CreayeT pacCcmaTtpuBaTb B Ka4eCTBe
KpaHa 1 npu Heo6XoANMOCTU NOABEPTHYTb AOMONHUTENbHBIM NPOBEPKaM.

I'Ioape)K,qulnﬂ NaKOKPaCO4YHOro nNOKPbITUA CneayeT YCTpaHATb BO n3bexaHue nosiBreHus
Koppo3un. Ha Bce LWAPHUPHDbIE 3NE€MEHTbl U MNOBEPXHOCTU CKONbXEHUA cneayet HaHecTu
He6onbLUON cnoi cMasku. [py cUnbHOM 3arpsi3HEHUN YCTPOWCTBO CEAYeT O4YUCTUTE.

B mopensix, OCHaLEHHbIX NPUBOAOM KaTyLUku, CneayeT obpaljaTe BHUMAHWE HA Hanuyue
CMa3Kn Ha NnpuBOAHOM Bany n 3y6‘-IaTbIX XO0A4,0BbIX POSUKaX.

He nosgHee, yem yepes 3 roaa Heo6x0AMMO NPON3BECTU KanuTanbHbI PEMOHT YCTPOCTBA.

BHUMAHUE: 3ameHa y3/108 asmomMamu4yecku cmaHo8umcsi ocCHoeaHueM OJisi
npoeedeHusi NpoeepKu cneyuanucmom!

MNMpoBepka NpoylnHbLI TpaBepChbl

Mposepky NpoyLLMHbI TPaBepChbl HA AedopMaumio, HanMune NOBPEXAEHWIA, pacTpPeCKMBaHne
NOBEPXHOCTU, W3HOC W KOPPO3WNIO CriefyeT MpOu3BOAUTL NpPU HEOOGXOAWMOCTW, OfHAKO He
pexe oaHoro pasa B rog. B 3aBucumocTtn ot ycnosuin akcnnyatauum MoryT notpebosaTbcs
Bonee yacTbie NPOBEPKMU.
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Ecnn npoywwmHa Tpasepcel nO pesynbTatam NpPOBEPKM HENpuUrogHa K 3kcnnyatauuu, TO
TpaBepcy CneAyeT 3aMeHUTb Ha HoBylo. 3anpelyaeTcsi NPOBOAWUTb Kakue-nubo cBapHble
paboTbl Ha Tpaesepce Wnu MNPOyLUMHE, Hanpumep, C LUenblo yCTPaHEHWs Cneaos W3Hoca.
Tpasepcy C NpOYLIMHON cneayeT o06s3aTenbHO 3aMEHUTb, €Cnu €€ TeKyLmil AnameTp
maTtepuana Ha 5 % MeHbLUe HoMUHanbHoro (Tabn. XX).

3ameHa npuBOAHOI Lienu (TONbKO MOAENN C NPUBOAOM KaTYLLIKK)

BHUMAHMUE: Llenu Ha 3ameHy GOIKHbI 6bIMb 8bINOJIHEHbI U3 aHano2Uu4YHo20
mamepuana, umems aHas02uYHOE Ka4yecmeo u pa3mMephbl.

» B kauecTBe BCnomorateneHOro cpeacrea notpebyercs pa3oMKHYTOE 3BEHO rpy30BON Lenu.
Ero MOXHO W3roToBUTb MyTEM BbIpE3aHWs Kycka M3 3BEHa WMEILENCA Lenu Toro e
pasmepa. Mpyu 3TOM AnvHa BbIPE3aHHOrO 3ME€MEHTa AOJKHA ObiTb HE MEHbLUE TOMLUMHbI
3BEHa uenu.

* Pa3oMKkHyTb CTapylo NpUBOAHYIO Lenb (KenaTenbHO COeAVHWTENbHOE 3BEHO) W NpULenuTb
Pa3oMKHYTOE 3BEHO K CBOOOAHOMY KOHLY MPWBOAHON Lenu, €lle HEe NponyLiEeHHOMY Yepes
LLUKUB NPUBOAHOI Lienu.

* HoBylo npuBoaHyl0 uenb CnejyeT Takke BCTaBUTb B Pa3OMKHYTOe 3BEHO, a 3aTeMm
NPOTAHYTbL YePe3 HaNpPaBnAOLME U LLKUB.

* MNpwn ycraHoske uenb He nepekpy4mBaTb. CBapHbIE LUBbI NPU MPOXOXAEHUN LOMKHbI ObITb
HanpaBneHbl Hapyxy.

* OTuenuTb CTapyld MPUBOAHYIO LEMb U Pa3OMKHYTOE 3BEHO OT HOBOW uenu, a 3aTem
COeANHUTL CBOOOAHBIE KOHLIbI HOBOW NPUBOAHON Lienn C NOMOLLbIO HOBOTO COEAUHUTENBHOrO
3BeHa.

PeMOHT MOXeT OCYyWeCTBNATLCH TOMbLKO CNeuuanu3vupoBaHHbLIMU MaCTEPCKUMMU,
UCNONb3yLWUMN OpUrMHanbHbIe 3anyacTu Yale.

Mepes BBOAOM B 3KCNNyaTauuld MoOCNe pPEemMOHTa Wnu  ANUTENbHOW  KOHCEepBauuu
rpy3onojbemMmHoe YCTPOICTBO CriesyeT NoABeprHyTh 4ONONHUTENbHON NPOBEPKE.

KomnnekcHasi npoBepka TEXHUYECKOro COCTOSIHUSA

Pa3 B Tpu roga yCTpoucTBO AOIKHO NMPOXOAUTL TEXHUUECKOE OCBUAETENbCTBOBAHNE, KOTOPOE
AOIKHO NPOW3BOAUTLCS CNEeuManucToOM WNM aBTOPU3OBAHHBLIM CepBUCOM. B xoae aaHHOn
KOMMNIEKCHOW MPOBEPKM TEXHUYECKOrO COCTOSHUSI BbIMOMHAETCA MONHBIA  AEMOHTax
yCTpoOUnCTBa 1 nogpobHoe obcneaoBaHue BCEX Y3NOB.

MNpn HenpoBeaeHWM AaAHHOW MNPOBEPKM C y4aCTMEM Chneuuanucrta unM aBTOPU3OBAHHOMO
cepBuca 3asBrneHue o cootBeTcTBUN TpeboBaHusam ATEX TepsieT cuny. N731

WUHuumaTopom npoBeaeHUs NpoBepOK AOMKHA ObITh 3KCNNyaTUpYOWas OpraHu3aums.

TPAHCMNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBO U3 OKCMIYATALIUM U
YTUNU3ALNA

Mpu TpaHCNOPTMPOBKe YCTPOMCTBA crieAyeT cobnoaaTh cneaytolme NyHKTbI:

* He poHsiTb 1 He GpocaTb YCTPOICTBO, ONyCKaTh BCErAa OCTOPOXHO

 MpuBOAHYIO UEMb CriefyeT TpaHCMopTUpoBaTb Takum obpasom, 4ToObl B npouecce He
o6pa3oBbiBaNNCh y3nbl U NETNM.

« CrneayeT ncnonb3oBaTb NOAXOASILLEE CPEeACTBO AN TPAHCMOPTUPOBKW. OTO 3aBUCUT OT
KOHKPETHbIX YCHOBUIA.
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Mpu xpaHeHMn wNu BpPEMEHHOM BbIBOAE W3 3KCMnyaTtauuMu YCTPOWCTBa creayeTt
cob6nopaTtk crieayowmne NyHKTbI:

* YCTpOIACTBO CreAyeT XpaHUTb B YNCTOM 1 CyXOM MecTe.

* YCTPOWCTBO, @ Takke BCE HABECHbIE y3Mbl CNEAYyeT 3almLaTh OT 3arpsisHEeHUs, nonagaHus
BIaryv u NOBPEXAEHNS C MOMOLLbIO CNELnanbHOro KoXyxa.

* Llenb (-1) cnepyeT nokpbiBaTb TOHKUM CIOEM CMa3Ku.

» Bo nsbexanue kopposun Ha TpaBepcy CreayeT HaHeCT CNo CMas3ku unu mMacna.

* HaHecTn He6onbLUON Crov CMa3kn Ha AOCTYMHbIE LLUECTEPHU.

+ Ecnn nocne BblBOja YCTPOWCTBa W3 3KCMnyaTauuum BO3HWKaeT HeobGXoAUMOCTb B ero
ncnonb3oBaHuM, TO ero paboTocnocobHOCTb AOMKHA ObITb NPOBEPEeHa KOMMNETEHTHbIM
crneumanmcTom.

YTunusauus

Mocne BbIBOAA U3 3KCNNyaTauuu AeTanu yCTPOWCTBa AOJIKHbI HAaNpaBNATLCS Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTky B COOTBETCTBMM C MECTHbIMU 3AKOHOAATENbHbIMUA MNPEANUCAHUSMU UMK
yTUM3NPOBaThCS.

Bcsi aononHuTenbHas UMHGOPMaUUA U UHCTPYKUMUU NO 3KCMnyaTauuu AOCTYMHbI Ans
CKauMBaHUA Ha canTe WWWw.Cmco.eu.
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Mod. HTP-Aund B

Beschreibung
Traverse
Seitenschild
Laufrolle

Achse

Lager
Absturzsicherung
Kippsicherung
Ausdrehsicherung
Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhilse

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

O 00 NO O & W N =

214

Description
Clevis load bar
Side plate
Trolley wheel
Axle
Bearing
Anti-drop device
Anti-ilt device
Limit stop screw
Cyl. screw
Copper plug
Screw
Axle housing
Axle
Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis
17 Castle nut
18 Split pin
19 Spacer

Mod. HTG

W o0 NO O & WN —

= e e e
B w N = O

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius
Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve
Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]
HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTP 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTP 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 14
HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18
HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 14
HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18
HTG 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9
HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15
HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74-220 25 1,4
HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90-220 25 18
HTG 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9
HTG 1000 1.000 B 1,0-15 160 - 300 40 0,9
HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15
HTG 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4
HTG 5000 5.000 B 20-25 180 - 300 40 1,8
HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18
HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0
Tab. 1
Modell
Model
Baujahr
Mfg. year MOC.j‘ H__ - @)
o Baujahr / Mfg.Year 20
Tragfahigkeit | Tragfahigkeit / W.L.L. kg
Capacity Ser. No.
Seriennr. Flanschbreite / Flange range
Modell B (mm)
Serial No. 500 760-300
1000 160-300
2000 160-300 @ 13GDclIBT4X
3 i 3000 160-300 N2GDcllATAX
Tragerflanschbreme P [ G
Beam flange width 8000 125310
10000 125-310
15000 125-310
20000 125-310
O Yale COLUMBUS McKINNON Ind. Products GmbH
Am Lindenkamp 31, 42549 Velbegrt/Germany

Anschrift

Address

\

Schutzkennzeichnung
Identification of classification

Hinweis: Schutzkennzeichnung entspricht BASIC-Ausfiihrung
Note: Identification of classification equates to BASIC model
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Klassifizierung zur bestimmungsgemaBen Verwendung/
Classification for correct operation

BASIC HIGH T4
Modell / Model [I13GDclIB T4 12GDclICT4 [°C]
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTP 0,5 - 5,0t
GroBe / Size B X X 135
HTG 0,5-5,0t
GroBe / Size A X X 135
HTG 0,5 - 20,0t
GroBe / Size B X X 135
Tab. 2
Il Gerategruppe Il = sonstige Bereiche [Il:  Unit group Il = other areas
2. Kategorie 2 firr Zone 1 und 2 bzw. 2: Category 2 for zone 1 and 2 resp.
Zone 21 und 22 zone 21 and 22

GD: G firr Gas, D fiir Staub GD: G for gas, D for dust

; o ) c: Type of ignition protection
c:  Ziindschutzart ¢ = konstruktive Sicherheit ¢ = constructive safety
IIB:  Gasgruppe [1B:  Group of gases
T4: Temperaturklasse T4 = 135°C T4: Class of temperatures T4 = 135°C

BASIC Il 3 GD c IIB T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Lastkette galvanisch verzinkt, Edelstahl - Handkette/Load chain galvanic zinc plated, stainless steel hand chain
Last- und Traghaken spezialbeschichtet/Load and top hook special coated

Fahrwerke spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/ Trolleys special coated and with buffer

Laufrollen spezialbeschichtet/Plain roller special coated

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element

HIGH 11 2 GD c IIC T4 X (Zone 2/22)

Gerat spezialbeschichtet/Unit special coated

Edelstahl Last- und Handkette/Stainless steel load and hand chain

Last- und Traghaken verkupfert/Load and top hook copper-plated

Fahrwerk spezialbeschichtet und mit Puffern ausgeriistet/Trolleys special coated and with buffer
Bronze - Laufrollen/Bronze plain roller

Bremse mit Kiihlkdrper/Brake with cooling element
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Inspektions- und Wartungsintervalle
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InspektionsmaBnahme

Intervall

Bemerkung

Alle Schrauben und Bolzenverbindungen priifen

mindestens einmal jahrlich*

Lagerstellen

mindestens einmal jahrlich*

Schmierung tiberpriifen

Laufrollen prifen alle 3 Monate Gangigkeit und VerschleiB (siehe Uberwachung)
Puffer am Laufwerk alle 6 Monate Sichtprifung auf VerschleiB

* in Abhéngigkeit der Benutzung
WartungsmaBnahme Intervall Bemerkung

Komplettes Gerat

mindestens einmal jahrlich

Bei starkem Einsatz Wartungsintervalle verkiirzen

intervals

Measure of inspection

Interval

Comment

Check all screws and bolt connections

*

At least annually

Check bearings

*

At least annually

Check lubrication

Check trolley wheels

Every 3 months

Smooth running and wear (see survey)

Check buffers on trolley

Every 6 months

Visual check for wear

* depending on use

Measure of inspection

Interval

Comment

Complete unit

At least annually

Shorten intervals for heavy duty operation
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